ULTRAGRIP SPOJKA

Materialy potrubi, hloubka vsunuti trubky a rozméry $roubt pro vyrobky UltraGrip

B3 Hloubka Pracovni tlak pro plyn a vodu* ; . .

DN |prﬁ\r:1r:'aerj(srlnm)|9—2 '§ vsunuti (mm) | Jistény vyrobek | Nejistény vyrobek Ptrea;;:lz\tlgl Materidly potrubi

| [EXZ T (min) T(max) Plyn  Voda Plyn  Voda Jisténé a nej
40 10435-0635 M12 65 95 5barll ' 16 bard = 5bari = 16 barl Pouziti bez vnitini Pouziti
50 048.0-071.0 M12__ 65 | 110 | 5bart | 16bard  5bard |16 bari vyztuhy:- bez vnitfni
65 1 063.0-083.7 M12 65 95 | 5Sbard | 16bar(i 5bari 16 bard - Ocel yztuhy:-
80 085.7-107.0 M12| 65 | 110 | 5bart  16bard _5bari 16 bard - Tvama litina Azbestocement
100 107.2-133.2 M16. 90 125 | 5bard 16 barl 5barld = 16 barl - Seda litina
125 132.2-160.2 M16 90 125 | 5bard 16 barl 5barl = 16 barl o o
150/ 156.2-192.2 16| 90 | 135 | 5bara | 16 bard | 5bara | 16bara | -0 |~ FVC1ida4DINOG2
1751 192.2-226.9 M16 125 165 | 5barl  16barl 5bari = 16 barl az+30°C Pouziti s vnitini
200 218.1-256.0 M16 125 165 | 5bard  16barli 5barli = 16 bari vyztuhou:-
250 1 266.2-310.0 M16 125 | 165 | 5bard | 16bar(i 5bard = 16 barl - PE80 a PE100
300 315.0-356.0 M16 125 200 | 5bard | 16bari _5bard 16 bard - PVC - véechny
350 1 352.2-396.0 M16 125 = 200 | 5bard | 10barli 5bard | 10 barl ostatni tiidy
400 398.2-442.0 M16._ 125 | 200 | 5barG  10bard  5bart | 10 bard

POZNAMKY

Tento navod se vztahuje k UltraGrip spojkam pro pouZiti na
potrubnich materialech zminénych v tabulce.

UltraGrip je dodavan v piné smontovaném stavu jako koncové
jistény (proti vysunuti trubky) vyrobek a neni jej nutno pfed montazi
demontovat, pokud nebude pouzit jako nejistény, v tomto pfipadé
jediné dily, které se vyjmou, budou Eervené jistici segmenty.

* Zkusebni tlak ve vyrobnim zavodu

V piipadé montaze jako nejistény vyrobek UltraGrip nezabrafiuje
vysunuti trubky. V takovém pfipadé musi byt poskytnuto vhodné
vnéjsi jisténi.

PRO ZAKOPANE POTRUBI:

- Mize byt instalovan jako jistény i nejistény vyrobek.
PRO NEZAKOPANE POTRUBI:

- Vzdy instalovat jako nejistény vyrobek.

= 1.5 nasobek pracovniho tlaku

SPOJKA

Zkontrolujte, zda jsou potrubni materialy a rozméry vhodné pro spojku UltraGrip. Pro PE
vzdy pouZijte vnitfni vyztuhu, pro PVC pouZijte tuto vyztuhu tam, kde je to vyzadovano.
Viz vy3e uvedend tabulka a navod k instalaci na dal$i strané. Prohlédnéte konec
potrubi a zajistéte, Ze povrch potrubi je €isty a zbaveny znacek, Supin, koroze a dalSich
volnych necistot nebo jinych povrchovych vad, ktery by mohly ovlivnit G¢innost vyrobku.
Navafené obruby musi byt odbrouseny pfi zajisténi spravného profilu potrubi. Tenka
vrstva natéru nebo zabaleni trubky musi byt vzdy odstranény. UltraGrip musi dosednout
bud na ¢isty povrch trubky nebo na tenkou vrstvu barvy.

Vyrovnejte trubku s jiz polozenou trubkou a dbejte na to, aby konce potrubi byly v ose. V
pfipadé nutnosti nastavte upinadla nebo vykop.

Nyni se rozhodnéte, jaky typ spojeni je pozadovan:

JISTENY nebo NEJISTENY:-

JISTENY - kdy? je pouzit jako jistény (pouze pro zakopani do zemé), musi byt spojka
namontovana tak, jak je dodana, tedy s jisticimi pasky (Pos.1a). Zkontrolujte, zda jsou
vSechny jisti¢e fadné uchyceny.

NEJISTENY - kdy je pouzit jako nejistény, jistici pasky musi byt odstranény.
JednoduSe vysurite jistici pasky, viz nacrt (Pos.1b).

Pro jednodu$si montaz oznadte minimaini a maximalni hloubky vsunuti z tabulky
kolem celého obvodu obou trubek tak, jak je znazornéno v Pos.2. Viyrovnejte trubky

a vycentrujte UltraGrip spojku pes oba konce trubek a ujistéte se, Ze oba konce jsou
vloZeny do hloubky mezi T(min) a T(max) dle Pos.3.

Pred utazenim Sroubl UltraGripu se ujistéte, Ze kazda hlava roubu je bezpecné
umistnéna ve své drazce, staci lehce zatlacit prstem na hlavu Sroubu. Utdhnéte
protilehlé Srouby vzdy o jedno az dvé pootoceni tak, aby koncovy prstenec rovnomérné
dosed a postupuijte takto kolem celé spojky. Srouby musi byt utahovany tolikrat k
nutnosti dosaZeni pozadovaného utahovaciho momentu (M12=55-70 Nm / M16=95-120
Nm). Po dokon&eni musi byt rovnomérna radialni mezera mezi potrubim a koncovym
prstencem spojky s viditelnym oznagenim T(max) a skrytym T(min). Opakuijte na obou
koncich spojky.

o . |

i T(min)

T(max)

.

Po dokoné&eni musi byt viditelné
pouze oznaceni T(max).
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ULTRAGRIP PRIRUBOVY ADAPTER (PRIRUBA)

Materialy potrubi, hloubka vsunuti trubky a rozméry $roubt pro vyrobky UltraGrip

Hloubka
vsunuti (mm)

Jistény vyrobek

vni tlak pro plyn a vodu*
Nejistény vyrobek

Pracovni Materialy potrubi

teplota

Plyn ~ Voda  Plyn Voda Jisténé a nejisténé Nejisténé
_40 0435-063.5 M12 _ 65 95 5barli  16barl = 5bard = 16 bari Pouziti bez vnitini Pouziti
50 | 048.0-071.0 M12_65 | 110 | 5bard | 16bard | 5bard | 16 bard vyztuhy:- bez vnitini
i 063.0-083.7 M12 65 95  5barl  16barl  5bard | 16 barl - Ocel vyztuhy:-
80 085.7-107.0 M12 65 | 110 | 5bard  16bari 5bard 16 bard - Tvama litina Azbestocement
100 107.2-133.2 M16 90 125 | 5barl | 16barl  5bari 16 bari - Seda litina
125 132.2-160.2 M16. 90 125 | 5bard 16 barl 5bard 16 bard o .
150 156.2-192.2 M16 90 | 135 | 5bar | 16bard | 5bara | f6bars | .o | VCfidad DINEOG2
ﬂ 192.2-226.9 M16 125 165 | 5barl  16bari 5bard = 16 barl az+30°C Pouziti s vnitini
200 218.1-256.0 M16 125 165 | 5bard 16 barl  5barl = 16 bari vyztuhou:-
250 266.2-3100 M16 125 = 165  5barl  16bari 5barl 16 bari - PE8O a PE100
300 315.0-356.0 M16 125 200 | 5bard | 16 bard | 5bard |_16 bard - PVC - viechny
350 352.2-396.0 M16 125 ' 200  5bari | 10bari 5bari | 10 bard ostatni tfidy
400 398.2-442.0 M16 125 | 200  5baru_ 10 baru_ 5 baru__10 bara

POZNAMKY
Tento navod se vztahuje k UltraGrip pfirubam pro pouZiti na
potrubnich materidlech zminénych v tabulce.

UltraGrip je dodavan v piné smontovaném stavu jako koncové

V piipadé montaze jako nejistény vyrobek UltraGrip nezabrariuje
vysunuti trubky. V takovém pfipadé musi byt poskytnuto vhodné
vngjsi jisténi.

jistény (proti vysunuti trubky) vyrobek a neni jej nutno pred montazi | PRO ZAKOPANE POTRUBI:
demontovat, pokud nebude pouZit jako nejistény, v tomto pfipadé - Miize byt instalovan jako jistény i nejistény vyrobek.
jediné dily, které se vyjmou, budou Cervené jistici segmenty. PRO NEZAKOPANE POTRUBI:

* Zkusebni tlak ve vyrobnim zavodu - Vzdy instalovat jako nejistény vyrobek.

= 1.5 nasobek pracovniho tlaku

PRIRUBOVY ADAPTER (PRIRUBA)

Zkontrolujte, zda jsou potrubni materialy a rozméry vhodné pro pfirubu UltraGrip. Pro PE
vzdy pouZijte vnitfni vyztuhu, pro PVC pouzijte tuto vyztuhu tam, kde je to vyzadovéno.
Viz vy3e uvedend tabulka a navod k instalaci na dalsi strané. Prohlédnéte konec

potrubi a zajistéte, Ze povrch potrubi je €isty a zbaveny znacek, Supin, koroze a dalSich
volnych necistot nebo jinych povrchovych vad, ktery by mohly ovlivnit ginnost vyrobku.
Navarené obruby musi byt odbrouseny pfi zajisténi spravného profilu potrubi. Tenké
vrstva natéru nebo zabaleni trubky musi byt vzdy odstranény. UltraGrip musi dosednout
bud na ¢isty povrch trubky nebo na tenkou vrstvu barvy.

Nyni se rozhodnéte, jaky typ spojeni je poZzadovan:

JISTENY nebo NEJISTENY -

JISTENY - kdy? je pouit jako jistény (pouze pro zakopani do zemé), musi byt pfiruba
namontovana tak, jak je dodana, tedy s jisticimi pasky (Pos.1a). Zkontrolujte, zda jsou
véechny jisti¢e fadné uchyceny.

NEJISTENY - kdy? je pouzit jako nejistény, jistici pasky musi byt odstranény.
JednodusSe vysunte jistici pasky, viz nacrt (Pos.1b).

Pro jednodudsi montaz oznacte miniméalni T(min) a maximalni T(max) hloubky vsunuti z
tabulky kolem celého obvodu obou trubek tak, jak je znazornéno v Pos.2.

Zasunite UltraGrip pfirubu na konec trubky. Vyrovnejte trubku a UltraGrip pfirubu s proti-
pfirubou, vlozte pfirubové tésnéni a Srouby ke spojeni pfirub. Ujistéte se, Ze je trubka
vsunuta do hloubky mezi T(min) a T(max) dle Pos.3. Utahnéte Srouby pFirub béznym
postupem.

Pied utazenim $roubt UltraGripu se uijistéte, Ze kazda hlava Sroubu je bezpecné
umistnéna ve své drazce, staci lehce zatlacit prstem na hlavu Sroubu. Utdhnéte
protilehlé Srouby vZdy o jedno az dvé pootoceni tak, aby koncovy prstenec rovnomérné
dosed a postupujte takto kolem celé spojky. Srouby musi byt utahovany tolikrat k
nutnosti dosaZeni pozadovaného utahovaciho momentu (M12=55-70 Nm / M16=95-120
Nm). Po dokonéeni musi byt rovnomérma radialni mezera mezi potrubim a koncovym
prstencem spojky s viditelnym oznagenim T(max) a skrytym T(min).

T(max)

Po dokoné&eni musi byt viditelné
pouze oznaceni T(max).



LUTRAGRIP NEREZOVE VNITRNi VYZTUHY

PRO PE A PVC POTRUBI

1. Zkontrolujte, zda jsou vnitfni vyztuha a klin vhodné
pro vnéj$i primér trubky a jeji tioustku stény.

2. Zasurite téleso vyztuhy az do opfeni jeho limce
0 konec trubky.

3. Zasunuijte klin do pIného kontaktu télesa v vnittkem trubky.

4. Oznacte klin 5-10 mm od povrchu trubky.

Vyjméte klin a odfiznéte oznacenou &ast.

5. Zasurite klim az do zarovnani s koncem trubky.

Byla vynaloZena veskera snaha k zajiténi presnych informaci obsazenych v této publikaci v ¢ase jejiho
vydani. Crane Ltd nepfebira Zzadnou 8 nebo pravni 8 za é chyby nebo
opomenuti nebo za jakykoli mylny vyklad téchto informaci z této publikace a vyhrazuje si prava zmény bez
oznameni.
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