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Vy, Nicoll a Girpi

Spole¢nosti Nicoll a Girpi jsou dcefinymi spoleénostmi skupiny Aliaxis, kterd je celosvétovym
lidrem v oblasti vyroby a obchodovani s vyrobky z plastl ve étyfech kli€ovych trznich segmentech:
produktech pro stavbu, sanitarni technice, priimyslovych aplikacich a inZzenyrskych sitich.

HTA® je feSeni pro rozvody teplé a studené vody v domacnostech, které spole¢nost Girpi vyviji jiz
vice nez 40 let. Spole¢nost GIRPI prebira plnou technickou i pravni odpovédnost za vyrobky fady
HTA® a vSechny ostatni vyrobky GIRPI uvedené v tomto katalogu.

Obecna doporuéeni

OBECNA DOPORUCENI

GIRPI technickd dokumentace je k dispozici na nasich webovych strankdch www.girpi.fr.
Dokumentace je volné ke stazeni a prohlizeni.

Doporucujeme vam, abyste kontrolovali dostupné aktualizace. V pfipadé pochyb nebo jakéhokoli dotazu
k obsahu této technické dokumentace se obratte na technickou podporu GIRPI na 274 776 066 nebo emailem
na profispojky@profispojky.cz

Tato technickd dokumentace odkazuje na texty a nafizeni, kterd jsou platnd v den vyddni.

Pripomindme, Ze instalac¢ni rozvod musi instalovat profesiondl s dobrou znalosti platnych norem, tohoto dokumentu
a bezpecnostnich listl pouzivanych materidld.

TECHNICKA DOPORUCENI

Pred jakoukoli injektdzi nebo poufZitim aditiv nebo specidinich kapalin v rozvodech HTA® vidy zkontrolujte chemickou
kompatibilitu. Odkazujeme na zdznamovy list 11.1 této dokumentace nebo zavolejte do technické podpory GIRPI
(274 776 066 nebo emailem na profispojky@profispojky.cz).



Volba systému GIRPI, ktery vm bude nejlépe vyhovovat

GIRPI, spole¢nost specializovand na potrubi ze syntetickych materiall vyvinula kompletni systémy, aby vyhovovaly
dnesnim pozadavkim ve stavebnictvi.

Kromé HTA®, popsaném v této dokumentaci, GIRPI nabizi dalsi systémy upravené pro jednotlivé pouziti:

JAK VYBRAT SYSTEM, KTERY BY VAM NEJLEPE VYHOVOVAL?

nabizi daldi systémy upravené pro jednotliva pourziti (Tfida 2)

Pouziti

Girpi systémy
HTA® a HTA®-F

Nizkoteplotni vytapéni (Trida 4) HTA®
Studend voda, bazény, zavlazovdni, zpracovdni vody PVC-U K62
Klimatizace, primyslové chlazeni, chlazeni v potravindiském primysl KRYOCLIM®
Stla¢eny vzduch GIRAIR®
Gravitaéni odpadni systém az do 100 °C HTA®-E
Odhlu¢nény odpadni systém FRIAPHON®

rozvody

stlaéeného
vzduchu

Domovni rozvody

PVC-U Ké2 ﬁ

Rozvody studené

KRYOCLIM® & | GIRAIR® Yf—

Chlazené kapaliny

Pouzit teplé a studené vody vody a klimatizace Stlaceny vzduch
@ vne 16 62160 12 a2 200 20 a7 200 16 a2 110
HTA® HTA®-F PN 25 - @12 a 20 .
PNnebosérie | PN25(@160263) | PN25(@16a225) | PN16-@25az0 | o0~ @002 160 PN 12,5
PN16 (@ 32 a2 160) | PN 16 (@ 32 a2 160) 200

Zakladni natér

L HTA® FUSION HTA® FUSION
Svareci polymer HTA® Fusion THF Free Polymer QB16 HPFIX GAFIX
Hlavni
) ACS ACS
fronc'ouz’ske ATEC NF_P ATEC -

certifikaty

Pozami B-s1, dO - B-s1, dO B-s1, dO
klasifikace

Prostredi FDES FDES - -

Systémy GIRPI (HTA®, KRYOCLIM®, GIRAIR®) jsou kompletni systémy nebo systémy rodiny B podle definice Specializované
technické prirucky (e-Cahiers CSTB 3597_V2 — duben 2014), specidln& navrzené pro spolehlivost jejich celku, a je proto
nezbytné pouzivat véechny prvky tohoto systému. Pouziti neorigindlnich dild rusi platnost zaruky GIRPI.

Rev. 2019



Obecné vilastnosti
VYHODY

HLAVNI VYHODY HTA®:

HTA  UPLNY SYSTEM

+ Vice nez 450 polozek sortimentu: jedno potrubi na teplou a jedno potrubi na studenou vodu,
tvarovky, ventily, svafovaci polymer a pfislusenstvi

+ Materidl z PVC-C HTA®

* Priméry @ 16 az 160 mm

+ Instalace od -5 °C do +40 °C

+ Vhodné pro montdz: Siroky sortiment potrubnich objimek MONOKLIP® @ 16 az 160 mm

SNADNA INSTALACE

* Rychld instalace

» Lehke trubky

+ Vysoce odolné spoje

+ Jednoduché ndaradi

+ Spoje provadéné svafovdnim za studena: systém barevného rozliseni, prizplsobené aplikdtory.
+ Neni nutné zadné povoleni pro prdci s ohném pfi instalaci, ani v obydlenych prostordch

PO ROZPOZNATELNY DESIGN

- Barevné oznaceni pro snadnou identifikaci rdznych rozvodd: hnédd trubka pro horkou vodu
a oranzova trubka pro studenou vodu.

Bez rizika zadmény.
+ Oznaceni pro svarovdni za studena.

@ KVALITA VODY
* Nepodléhd korozi: HTA® nepodléhd korozi, a poskytuje tak zdruku, Zze vas systém bude odolny

a vodotésny

+ Brani vzniku kalu a vodniho kamene

+ Vhodny pro tepelné i chemické zpracovdni podle doporu¢eni Ufadu pro ochranu zdravi
(napfiklad dokument Francouzského Ministerstva zdravi DHOS/DGS/SD7A &. 2005 - 417
ze dne 9. z&Fi 2005. DGS.

* PIny prltok, nizka tlakova ztrata

=% KVALITA/BEZPECNOST/ZIVOTNi PROSTREDI

Soucdsti systéma HTA® a HTA®-F

« Certifikat ATEC jsou trubky a tvarovky z PVC-C
- Znacka kvality QB-certifika¢ni znacka CSTB ceel e Lol
- Pozarni klasifikace Euroclasses Bs1dO (NF EN 135071), Potrubi fady 4 pro

nejlepsi moznd pozami klasifikace pro synteticky materidl REEmEBAlCioZ S
+ Dostupné bezpe&nostni listy (www.inies.fr) Potrubi fady 6.3 pro
- Bez rizika popdleni praméry 32 az 160 mm.
+ Nizkd hlu¢nost trubek HTA® Certifikat ATEC také zahrnuje

pouziti HTA® tvarovek a lepidla
HTA® Fusion (bez obrudovani
a natéru).

HTA® je vyroben z materidlu CPVC,
- je z 98 % recyklovatelny, ze 100 % u PVC-C S alec i
- Zivotnost 50 let podle ISO 10508

Qé TRVANLIVOST




Obecné vilastnosti
VLASTNOSTI

Fyzikalni a mechanické vlastnosti nize jsou méfeny na bézném testovacim vzorku pred starnutim. U vSech syntetickych
materidld obvykle tyto vliastnosti sldbnou s tim, jak materidl starne, v zdvislosti na podminkdch pouziti systému.

1. FYZIKALNI VLASTNOSTI CPVC

Vlastnosti Normy Jednotky Hodnoty
Fyzikdlni vzhled EN ISO 15 877 - Spliuje
Pozdarni klasifikace EN 13501-1 - Bs1dO
Objemovda hmotnost NF EN ISO 1183-1 g/cm? 1,45 do 1,65
Koeficient linedrni roztaznosti ISO11359 mm/m.°C 0,065
Tepelnd vodivost A SO 22007 W/m K 0,16
Smrétovani pfi 150 °C (potrubi) NF EN 743 % <5%
Smrgtovdni pfi 150 °C (tvarovky) NF EN 1SO9852 - Spliuje

2. MECHANICKE VLASTNOSTI CPVC

Vlastnosti Normy Jednotky Hodnoty

VICAT teplota méknuti (potrubi) °C =110

(5 daN zatizeni) (armatura) NFEN 727 °C =103
Tvrdost: Shore D NF EN ISO 868 85

Odolnost statickému tlaku

* Trubka pfi 20 °C doba 2 1h MPa o=46

« Trubka pfi 95 °C doba 2165 h ENISO15877 -2 MPa 0=5,6

« Trubka pfi 95 °C doba 21000 h MPa o=4,6

- Armatura pfi 20 °C doba z 1h ~ bar 109,4

+ Armatura pfi 80 °C doba = 3000 h ENISO15877 -3 bar 199

Odolnost proménnému tlaku

(Na armaturach)

Tlak 20/60 bard
Pr@iméry 16 az 90 = 1Hz frekvence NFT 54 094 Cykly >5000
Priméry 110 az 160 = 0,42 Hz frekvence Cykly 22500

3. FYZIKALNI VLASTNOSTI MOSAZI
Pouzité stupné jsou mosaz CW614N (CuZn39Pb3) pro obrabéné dily a CW617N (CuZn40Pb2) pro kované/lisované dily.*

Polozky obsahujici mosaz

Polozky s viozkami (HEAL, HEBL, HMML, HTGRL, H4GP, H4GL, HMIL) CW614N*
Matice (H3G/L, H3F/L, HDR) CW614N* nebo CW617N*

Uzivatel musi ovéfit, zda typ mosazi tvofici nase armatury vyhovuje platnym nafizenim v zemi pouziti a zda je slucitelny
s provozni teplotou, specifikacemi nesené kapaliny a jinymi aditivy.

* Vzhledem k probihajicim certifikacnim procestim se tato tfida mlze mezi CW614N a CW617N zménit. Pro blizsi informace kontaktujte technické oddéleni.



Obecné vilastnosti
VLASTNOSTI

CHEMICKA ODOLNOST

Jakakoli kapalina nebo voda obsahujici chemické latky (v suspenzi nebo roztoku) jiné (nebo v jiném mnozstvi) nez
ty povolené normami a nafizenimi pro pitnou vodu se posuzuje jako chemicky pfipravek. Proto se musi ovéfit jejich
kompatibilita s HTA® a HTA®-F.

Nahlédnéte do nasi tabulky uvadéjici odolnost CPVC s ohledem na chemické latky, Technickeé listy 11.1 az 11.7.

V pfipadé pochyb se obratte na dodavatele vyrobku a technickou podporu GIRPI.

KVALITA VYROBKU

Aby GIRPI mohla poskytovat trvale kvalitni vyrobky a zaijistila jejich uzivateldm, ze uvedené vlastnosti budou dodrzeny,
zavedla GIRPI kontrolni nafizeni slozend z rznych francouzskych a mezindrodnich norem.

V rédmci véech znacek kvality udélenych systému HTA® sleduji rizné certifikacni orgdny vyrobek tak, Ze provadéji nahodné
analyzy vzorkd v pravidelnych intervalech

Kontroly se tykaji fyzikalnich a mechanickych viastnosti trubek, tvarovek a armatur.

Nicméné, k vyse uvedenému ovérovdani a s cilem zajistit maximdalni Urovné spolehlivosti za danych provoznich podminek,
vypracovala a vykonala GIRPI dal$i dodate¢né zkousky podle normy NF T 54-094. Proto se pravidelné provadi

zkouska s promé&nnym tlakem (u tvarovek), kterd simuluje ndrazy tlaku, kterym je vyrobek vystaven pfi pouZziti v potrubi
(jako jsou ndrazy tlakem, zmény v rychlosti toku). Tvarovky jsou podrobeny ndrazim vody v cyklech (20/60 bard) pfi

3 600 cyklt/hodinu u praimérd 16 az 90 a 1500 cyklt/hodinu pro préiméry 110 az 160.

Primyslové a logistické procesy s certifikaci podle ISO 9001 pouzité globdiné ve viech fazich zajistuji technické viastnosti
vyrobkd a kvalitu sluzeb (doddvky, technickd pomoc).



Obecné viastnosti
PODMINKY POUZITI

TRIDY POUZITI
HTA® Ize pouZit pro tfidy pouziti 2 a 4. zahrnuté certifikdtem CSTB ATEC, v PN 25 a PN 16.

« Evropské a mezindrodni normy modernizovaly tfidy pouziti tak, ze zahrnuly provozni obdobi za stabilizovanych
pracovnich podminek, ale také pro obdobi prehfivani nebo vadného fungovdni u ohfivacich zafizeni.

Napriklad, tfida 2 (HCWS) zahrnuje vzorec zkousky uréeny pro zivotnost vyrobku, ktery obsahuje: stabilizované pracovni
obdobi 49 let pfi 70 °C, celkem 1 rok pfi 80 °C pro dobu prehfivani, a celkem 100 hodin pFi 95 °C pro situace s vadnym
fungovanim.

Mezinarodni tfidy Servisni podminky zlgé:::gll(?; Podml:gg:q\:ﬁgnym Typické pfislusné pouziti

Tiida 2 70 °C 80°C 95°C Doddavka teplé a studené
49 let Trok 100 hodin vody v domadcnosti
20°C - 2,5 roku 70°C 100°C Nizkoteplotni ohf
9 o _ izkoteplotni ohfev
Trida & 40 OC 20let 2,5 roku 100 hodin (radiatory nebo podlaha)
60°C - 25let

« Tridy poufZiti 2 a 4 jsou v souladu s ISO 10508. V souladu s touto normou upozorfiujeme, ze nehledé na pouZitou tfidu
musi systém vyhovovat zkuebnimu vzorci uvedenému normou, ktery se tykd pienosu studené vody pii teploté 20 °C
po dobu 50 let pfi provoznim tlaku 10 bard pro PN 25 a 6 bard pro PN 16.

Timto velmi doporuéujeme, abyste pro klimatizaéni rozvodné sité pouzivali HTA® pouze pokud budou pfisné
v souladu s konkrétnimi pravidly, ktera plati pro toto pouziti (viz Technicky list 14.1).

Pro jakékoli jiné pouziti se obratte na tym technické podpory GIRPI. Je nutné jej predem konzultovat a ziskat
pred instalaci pisemné schvdleni. Neni-li vy$e uvedeny postup dodrzen, bude zaruka vyrobce neplatna.

CERTIFIKOVANE OBLASTI POUZITI

Jedinymi certifikovanymi oblastmi pouZiti jsou tfidy 2 a 4.

- Trida 2: doddvky teplé a studené vody v objektech (70 °C).
HTA®: Potrubi PN 16 — 6 bart
ECS Potrubi PN 25 — 10 bart

Rozvod studené vody
HTA®-F: potrubi HTA®-F PN16 o praméru 32 az 160 mm je uréeno pro pouziti s vodou pfi teplotdch az 20 °C
EFS pfi 16 barech dokdze odolat vrcholnym hodnotdm 70 °C pfi 6 barech pracovniho tlaku na dobu 1/2 hod.

« Tfida 4:  nizkoteplotni ohfev.
Potrubi PN 16 — 4 bary
Potrubi PN 25 — 6 bart
Lze pouzit pouze HTA® potrubi a tvarovky, kromeé HTA®-F.

« Centralizované kuchyné: odtoky pradelen a prlimyslovych kuchyni, kondenzaty kotelen, s teplotami odpadnich vod pod
100 °C, ukoné&ené lapadi tukd v nadobdch nebo chladicich nadrzich. V rdmci vyse uvedenych pouziti jsou odpadni vody
vyhradné odvdadény gravitacnim spadem.

V takovych pripadech Ize pouzit trubky HTA® a armatury pro doplnéni sortimentu HTA®-E.

ZARUKY

« HTA® je kompletni systém specidlné navrzeny pro spolehlivost celé instalace. Proto je nezbytné pouzivat vyhradné
sortiment HTA®. Pouziti neorigindlnich dild rusi platnost zdaruky.

+ GIRPI poskytuje zdruku na své vyrobky na dobu 10 let od doddni prvnimu kupujicimu, kterd nekryje dily podléhaijici
béznému opotiebeni. Tato zdruka plati, pouze pokud jsou vyrobky vybrdny, ulozeny, instalovany a pouzivany pfisné
v souladu s technickou dokumentaci, platnymi certifikdity a zadsadami, a kryje jen vyménu vadnych dild, bez jiného
dalsiho poskozeni.

Lze zarucit jen takové pouZziti, které je vyslovné uvedeno v technické dokumentaci, zejména co se tykd:
Povahy a typu instalace, pro které se maiji vyrobky pouzit,
- Doporuc¢eného postupu a materidld,
- |zolaci,
- Instalace a pracovnich podminek (vyplachovani atd.),
- Povahy kapalin, které maiji protékat, a hodnot pracovni teploty a tlaku, které se maiji dodrzet.
Prfipomindme, ze GIRPI nepfejimd& odpovédnost za navrh potrubniho systému, zejména co se tykd dimenzovdni potrubi.



Sortiment HTA®

Prdméry v mm

Trubky HTA®-F TUHTAF | PN25 | PN25 | PN25 | PN16 | PN16 | PN16 | PN16 | PN16 | PN16 | PN16 | PN16 | PN16 8.1

THT PN16 | PN16 | PN16 | PN25

Trubky HTA® 81
TUBHT | PN25 | PN25 | PN25 | PN25 | PN25 | PN25 | PN16 | PN16 | PN16 | PN16 | PN16 | PN16
Kolena 90° H4M B [ | [ | B B [ | B B [ | B B [ | 8.2
Kolena 45° LV N NN BN B B B BN EE BE BE e | 8.2
spojky wva  H H H H HE B B B B EEE =
T-KUSY 90° HTE B [ | [ | B B [ | B B [ | B B [ | 8.4
16 16 16 20 20 20 20 32 40
20 20 25 25 25 25 40 50
REDUKOVANE UTR 25 32 32 32 32 50 63 63
T-KUSY 90° 40 | 40 | 40 | 63 | 75 ‘
50 50 75 90
63
Redukce kratky typ HRS H B B B B B B B B & 8.4
16 16 16 20 20 20 25 50 90 75
20 20 25 25 25 32 63 90
Redukce dlouhy typ HRD 25 32 32 32 40 75 10 8.5
40 40 50 125
50 63
_ 25 63 110
REDUKCE KRATKE HRDC 8.6
32 75 | 125
ROVNE SPOJE
PRO TERMOCLANKY HMI u L L u 86
KOLENA SE ZAVITOVOU . . . .
MOSAZNOU VLOIKOU H4MI 12" | 120 | | 1/2 8.6

v2r e |y | e
HTGRL 8.6
s | 3| 3| 3

T-KUSY 90° SE ZAVITOVOU
MOSAZNOU VLOZKOU

REDUKOVANE T-KUSY 90°

S PLASTOVYM ZAVITEM HTGR 340 | 34| 3 86

T-KUSY 90° S PRIMOU

ZAVITOVOU 5 HTIL 12" | 1/2" 12" | 1/2" 87

MOSAZNOU VLOZKOU

ADAPTERY PRO MERICI 1/2"

PRISLUSENSTVI HMIL 3/4" 87

ZAVITOVE PRECHODY

Mosaz A HEAL | 3/8" | 1/2" | 3/&" | 1 | 1"/4 | 1/2 ) 2" | 2"/2] 3 87

Mosaz B HEBL | 1/2" | 3/4" | 1" | 11/4  1/2 | 2"

ZAVITOVE PRECHODY HMML | 3/8" | 1/2" | 3/&" | 1 | v/a  v/20 20 | 271/2 ) 3 8.8

PRECHODOVA SROUBEN( H3FL/ . . . . " " "

osa W3oL | /87 V2r | 34 1 11/4 | 1M/2 | 2 8.8

ZAVITOVA KOLENA 90° H4GL | 1/2" | 1/2" | 3/4" 89

NASTENKY H4GP | 172" | 1/2" | 3/4" 89

ARMATURNI NAPOJENI HDR | 1/2" | 3/4" | 1" | 1/4 | 11/2 ) 2" 89

T-KUSY 90° S PLASTOVYM . . .

ZAVITEM HTG | 1/2" | 1/2" | 3/ 8.10
) o HEA 72N V2 B R W VN B VS A

ZAVITOVE PRECHODY 810

HEB | 1/2" LR 0 V72 KL Vi R X

PG Hhewearwr gl m o v wveang /]




Sortiment HTA®

Fixace ¢idel a nerezovych

sond viz zdznamovy list 8.17.

Prdméry v mm Technic-
| 16 [ 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63| 75 | 90 | 10 [ 125 | 160 | kylist
ol o

ZAVITOVE PRECHODY i HMM 12" | 34 /4 172 8
PRECHODOVA .
SROUBENI H3P C BN B B NN BN BE 81
E’IQECHOD'OVA H3F/P /2" | 3/4" .
SROUBENICPVC H3F/PB /2" | 341 ’
HADICOVE KONCOVKY ' HDC H B B B B B 812
KRYTKY [ 1] HBO HE B B B B B BE B B B B B s
ZAVITOVE VLOZKY [ ] HFT 12" | 34 812
Kotvici pevny bod r HPTF H B B B B 812
. HMC
ROVNE NASTAVCE ' CHE_NE NN NN NN NN 813
TUBHT B B B B
LEMOVE NAKRUZKY
PRO PRIRUBY . HES el el el e el L 815
OBLOUKY 90° o H4C H B B B B B 813
DRiRUBY 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 60 100 | 125 | 150
POLYESTER { BVR 40 | 50 | 60 zg 100 816
65
PRIRUBY 40 | 50 | 60
BPA 816
POLYAMID O 80 80 | 100 | 125
L JPVCS (VITON
PLOCHA TESNENI 0 ( ) _ NN BN NN NN NN BN NN BN NN NN 816
JPNCS (EPDM) (BN BN BN B B BN BN BE BN BN |
OPRAVNE SPOJE Q‘.;{’ HRRL H B B B B B 815
KULOVE VENTILY 5 VHCEP H B B B B B B o1
KULOVE VENTILY i VHFEP H B B 9.3
Vyvazovaci ventily * VHFLOWCARE20 H B 9.4
Uzaviraci ventily ‘ VHCVXEP H B B B B B B 99
Uzaviraci ventily ‘ VHCVKEP H B B H B B 10.1
SPODNI EXPANZNI -
KOMPENZATORY = comp HE B B B B B BN 510
KOMPENZATORY ‘. HCOMP H B B B 814
Pfirubové sady 'O"Q"c? HKITCOMP H B B B B B B B 35
HCBS (WAFER
ZPETNE KLAPKY 0 TYPE) B .
HCB3P (WITH
— DISCS) H N 103
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Obecna pravidla instalace
NASTROJE

MANIPULACE A SKLADOVANI

Trubky a tvarovky je tfeba uloZit samostatné na rovné plose v celé délce, mimo prach a slunce. V kazdém pfipadé se

vyhnéte hrubému zachdzeni, ndrazlm a zejména kfizeni, fezani nebo tézkym predmétiim, zejména za studeného pocasi.

Prepravujte a uklddejte trubky s jejich ochrannymi kryty. Kryt a ochranné krytky sunddvejte tésné pred instalaci.

Pfi kazdém Gkonu noste prostfedky osobni ochrany upravené a vhodné pro instalaci na stavenisti.

REZANi
* Kole¢kovy fezdk plastovych trubek
Umozfuje proveést Cisté a kolmé fezy.

* Rezagka trubek s Gkosem
Tento typ ndstrojd feze a provadi zkoseni trubek v jednom Ukonu.
Podle pouzitého typu a velikosti Ize fezat a provést zkoseni trubek o véech
pramérech.

* Velmi doporuéujeme nepouzivat k fezani trubek kotou¢ové pily nebo nizky.

KRACENI - ZKOSENI
Opomenuti zkoseni vnéjsi hrany trubky
muZe zpUsobit netésnosti, dlouhodobé
i kratkodobé

Po odfiznuti trubky se musi srazit vnitfni hrana a provest ukos na vnejsi strané.
Zkoseni se provadi v Uhlu 15°. Délky zkoseni musi vyhovovat této tabulce:

Trubka @ Délka zkoseni

216 1-2mm
@20 -@50 2-3mm
@ 63 - @160 3-6mm

Tyto ukony Ize provést pomoci téchto ndstrojd:

* Sraze¢ hran
Tento ndstroj se mlze pouzit na obé strany. Na jedné strané se provede
srazeni hrany uvnitf trubky a na druhé strané provede zkoseni hrany vnéjsi.
Zn. GIRPI CONESO0U pro trubky @ 16 az 50 mm

* Sraze¢ hran s klikou
Tento ndstroj provede zkoseni pouze z vnéjsku trubky od @ 32 do @ 160.
Zn. GIRPI CHANF160R.

* Rezaéka trubek s Gkosem (viz &dst ,fezdni”).

* Srazec vnitinich hran trubek
Vysoustruzi vnitfek trubek jakéhokoli priméru.
Zn. GIRPI EBAVIR pro trubky @ 20 az 160 mm

* Pouziti ndstrojli, véetné fezacich nebo brusnych kotouéd pro zkoseni trubky
je prisné zakdazdano.

UPINACI NASTROJE

* Retézovy svérak
Polyuretanové opérky potrubi drzi trubku bez poskrabdni.

* Paskovy kli¢
Maximalni upinaci sila, bez rizika deformace trubky nebo armatury (oplétany
nylonovy pdsek).

« Celistovy svérak
Pli pouZziti tradi¢niho svérdkl musite upevnit trubku pomoci difevénych
zAvitovych opérek.

ll
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Obecna pravidla instalace
POSTUP LEPENI

KONTROLATRUBKY ~ REZANITRUBKY  ZKOSENIAZACISTENI PRIPRAVAPOVRCHU ~ NANESENILEPIDLA ~ ROVNE ZATLACIT OCISTENI
POMOCI CLEANER+ A ZASCHNUTI

KONTROLY PRED PROVEDENIM SPOJE

V kazdém pripadé trubky a tvarovky musi byt Cisté a bez stop vihkosti, necistot, bldta, prachu,
hlubokych skrabancl nebo stop po ndrazu.

Pfed provedenim lepeného spoje (svafovanim za studena) je nutné provést nékteré kontroly:

* na trubce: zkontrolujte, zda byl proveden pozadovany ukos, a odstrarite otfepy vzniklé béhem
fezdni nebo srazeni hran.

* u tvarovek a armatur: zkontrolujte, zda nevykazuji znaky ndrazu, poskrdabdni atd.

« u lepidla (svafovaciho polymeru) a &istidla zkontrolujte datum spotfeby. Pied pouzitim dézu
s obsahem protfepejte. Obsah musi byt tekuty a homogenni.

ZNACENI DELKY ZASUNUTI DO TVAROVKY

+ Pfed nanesenim lepidla (svafovaciho polymeru) oznacte délku zasunuti pomoci méfidla, které
GIRPI doddvd nebo pomoci ,zkusebni” sestavy.

oL oL
* viz tabulka v technickém listu 4.1 Znacka <> > o
MERIDLO

Tato znac¢ka umoznuje pouzit lepidlo v potfebné délce a pomdahd instalatérovi zkontrolovat,
zda zasunuti trubky az na doraz do tvarovky je spravne.
Pro oznaceni pozice jednoho prvku vici druhému pouzijte permanentni fix.

PRIPRAVA POVRCHU

Matovdni/obrudovdani povrchu pro Géely spojeni neni nutné. Pfiprava povrchd koncl trubek
a tvarovek, které se maji spojit, je povinnd. Tato operace se provadi pomoci Cisticiho
prostfedku CLEANER+ a ¢istym jemnym hadfikem, ktery nepousti vidkna tkaniny. Plochy
pro provedeni spoje musi byt suché nebo je vysuste dalsim ¢istym jemnym hadfikem.

NANESENI LEPIDLA (SVAROVACIHO POLYMERU)

+ Jakmile je provedena kontrola a znaceni, nandsejte lepidlo. PouZijte vyhradné svafovaci
polymer HTA® Fusion nebo HTA® Fusion THF Free, doddvany v dozdch 250 ml nebo 1litr.

Doporuéujeme systematické pouziti lepidla HTA® Fusion u novych budov
nebo oprav v domdcnostech, u klimatizaci ¢i rozvodnych siti.




Obecna pravidla instalace
POSTUP LEPENI

« Zkontrolujte datum pouziti na kazdé déze s lepidlem (svafovacim polymerem).
+ Pro naneseni lepidla pouZijte nandseci valecek na uzavéru dozy.
Valec¢ky k nandseni jsou doddvdany:
- u ddzy objemu 250 ml pro pouZiti pro prameéry potrubi 16 az 50 mm.
- u ddzy objemu 1 litr pro pouZiti pro préiméry potrubi 40 az 160 mm.
Jako doplnky se doporucuji pouZit aplikdtory PABIL pro nandseni lepidla u trubek priiméru
> 110 mm a aplikdtory PABIL63 pro ddzy 1litr pro nandseni lepidla u trubek prdméru 16 az 63 mm.

Pouziti jakéhokoli jiného postupu nebo prostfedku je zakdzdno, zejména nandseni prsty,
dfevénou tyckou, ¢i jinym ndstrojem; je také zakdzdno namdcet trubky nebo tvarovky pfimo
do lepidla (dochdzi tim k vytvoreni silné vrstvy, kterd maze u malych primérd vytvorit piekazky).

& Upravy slozeni lepidla (svafovaciho polymeru) fedénim
nebo jinak je zakazano.

+ Naneste lehce lepidlo v tenké vrstvé na celou spojovaci plochu tvarovky a po celé délce vngjsi
spojovaci plochy trubky (oznac¢eno na trubce). Lepidlo nandsejte rotacnim pohybem, aby vznikl
jednolity homogenni povrch, rozprostieny na celé spojovaci plose.

Primér potrubi m
4

@16 - @40
@50 -290
@63 - D160 8

Z dlivodu standardizované tolerance mezi spojovanymi dily m@ze byt nutné vyplnit mezeru,
aby vznikl spolehlivy spoj. Za téchto okolnosti je nutny dvojity postup lepeni. Tento dvojity
postup spocivd v naneseni prvni vrstvy lepidla na trubku a v naneseni obvyklé vrstvy lepidla
do tvarovky. Nakonec naneste druhou vrstvu na trubku a ihned zasurite oba dily do sebe.

Nepouzivejte nadmérné mnozstvi lepidla nebo svafovaciho polymeru. Pfi nadmérném nandseni
muze dochdzet ke vzniku nezddouci vrstvy, kterd maze zptsobovat lokdlni selhani na dilu nebo

poskozeni materidlu. Vzdy dodrzujte doporuceni uvedend na obalech lepidla nebo svafovaciho
polymeru.

SPOJOVANI

lhned po naneseni lepidla spojte oba dily pfimo do sebe
(podle pfedem provedené znaéky) tak, ze je stlagite podélné,

bez krouceni.

Drzte u sebe asi 5 az 10 sekund bez jakéhokoli pohybu. Aby bylo zajisténo optimdlni propojeni
(studeny svar), nevystavujte cerstvé spoje mechanickému namdhdani b&hem prvnich minut
spojovani.

Po zatlaceni dill k sobé je prebytecné lepidlo vytlac¢eno ze spoje. Je to znameni, Ze je spoj
proveden spravné. Prebyvaijici lepidlo otfete jemnym cistym hadrikem.

Pozn.: u velkych velikosti, vétsich nez prdmér 90 musi spolupracovat 2 montdznici zéroven
(jeden pracovnik natie konec trubky, a druhy nanese lepidlo na tvarovku). Tento postup umozni
rychly spoj, potfebny pro silné a kvalitni propojeni obou dild.

13



Obecna pravidla instalace
POSTUP LEPENI

ZVLASTNI KLIMATICKE PODMINKY

« Teplotni rozsah nutny pro svafovani za studena: +5 °C az +35 °C. Pokud je lepidlo skladovano pii teploté +20 °C,
Ize provadét spoje lepenim pii -5 °C. U HTA® Fusion Ize provadét spoje pfi -5 °C az do +40 °C.

- Atmosférické podminky, zejména teplota a vihkost, znacné ovliviiuji dobu zaschnuti (odpafovani rozpoustédel)
lepeného spoje, a proto:
- Pri nizkych teplotdach by se meély dily drzet u sebe pfi spojovani alespor 20 az 30 sekund.
- Pri teplém pocasi by se mélo lepidlo nanést rychleji a dily ihned spojit. Pro omezeni odparovani lepidla
se musi po kazdém pouziti nddoba opét zavrit. Lepidlo pouZivejte hned po otevieni ddzy, zejména
za velmi teplého pocasi.

DOBA ZASCHNUTI
¢ HTA® FUSION: U pouziti pro pitnou vodu:
4 Novd instalace: 3 proplachovaci cykly za 24 h.
4 Opravy: opldchnéte desetindsobkem objemu vody &dst rozvodu mezi opravou a mistem odbéru.
Udrzbové prace / Klimatizace
Doba zaschnuti 6 barti * PVC-C = 60 °C 6 barti « PVC-C = 60 °C
pfed tlakovou zkouskou 2 16-160 0 16-63 @ 75-110 2 125-160
-5a0z2+5°C 24 h 24 h 48 h
Okolni teplota +5az+10 °C 24 h 2h 4h 24 h
+11az +40 °C Th 2h 24 h

« HTA® FUSION THF Free: U pouZiti pro pitnou vodu:
4 Nova instalace: 3 proplachovaci cykly za 24 h.
4 Opravy: opladchnéte desetindsobkem objemu vody ¢dst rozvodu mezi opravou a mistem odbéru.

Udrzbové prace / Klimatizace

6 barti - PVC-C S - o
Doba zaschnuti =60 °C 6 barti * PVC-C =60 °C

pred tlakovou zkouskou 0 16-160 016-40 | @ 50-63 @ 125-160

Okolni -5az+10 °C

teplota +11 a3 +35 °C 24h ‘ 1h ‘ 2h ‘ 4h ‘ 6h ‘ 8h ‘ 24 h

OPRAVA SPOJU PRO OKAMZITE OBNOVENI TLAKU NEBO ZMENY ROZVODU

GIRPI testovala rizné typy spojd, které Ize pouZit pro urgentni, rychlé a do¢asné opravy mezi trubkami o stejné
velikosti, umoZznujici okamzité obnoveni doddavky vody, nez dojde k definitivni opravé nebo zméné v rdmci ro¢niho
udrzbového pldanu.

Uplny seznam schvdlenych spojl je k dispozici v nasem hlavnim katalogu.
Pokyny pro instalaci téchto spojl ziskate u naseho oddéleni technické pomoci.

Kontakt: E-mail: tech-com.nicoll@aliaxis.com - Tel. 02 41 63 73 25

Pouzit spoju jinych, nez které dodava GIRPI, je zakazéno.
Pozn.: tyto mechanické spoje Ize instalovat na maximdini dobu provozu 1 roku.

Spoje pro okamzité obnoveni tlaku ‘ —
Viz list 815 ’
Rev. 2019



Obecna pravidla instalace

DOPORUCENI

POSTUP PROPLACHOVANI SITE
¢ Potrubi s pitnou vodou priklad podle francouzské DTU 60.1 P1-1-1 z prosince 2012:

Instalovany rozvod se musi propldchnout co nejdfive po montdzi a tlakové zkousky, jsou-li nutné, pred uvedenim

do provozu. Proplachujte potrubi s teplou a studenou vodou zvl&st.
VSechny ventily proplachované ¢dsti potrubi musi byt zcela otevreny.

Podle rozsahu instalace a konfigurace potrubi lze systém proplachovat po ¢dstech. Proplachovdni musi zac¢inat
v nejvyssim podlazi budovy a pokracovat smérem doll, podlazi po podlazi.

Proplachovani se provadi s objemem vody, ktery se rovnd alespon dvacetindsobku objemu, ktery méze

systém pojmout.

V kazdém podlazi musi byt Uplné otevieny viechny odtokové body, pocinaje bodem, ktery je nejvzddalengjsi

od stoupacky.

Po vyplachnuti nejvzddlengjsiho a nejnize polozeného odtokového bodu se musi odtokové body uzavirat postupné,

pocinaje odtokovym bodem, ktery je v proplachovaném rozvodu umistén nejvyse.

mm trubky (mm) (m) (m3/ml) (7))
16 18 6,2 0,0062 0,00012076 01
20 2,3 7.7 0,0077 0,00018627 0,2
25 2,8 97 0,0097 0,00029559 0,3
32 2.4 13,6 0,0136 0,00058107 0,6
40 3 17 0,017 0,00090746 09
50 37 21,3 0,0213 0,00142459 14
63 4,7 26,8 0,0268 0,00225527 2,3
75 56 319 0,0319 0,0031953 3,2
90 6,7 38,3 0,0383 0,00460603 4.6
10 8,1 46,9 0,0469 0,00690678 69

¢ Potrubi klimatizace

Chladici jednotky, vyméniky nebo ¢erpadla, mohou obsahovat stopy syntetickych olejd, které nejsou kompatibilni s HTA®

potrubim. Proto se musi dokonale vypldchnout pred instalaci. Podrobnéjsi informace viz technicky list 14.1.

TVAROVANI ZA TEPLA

Tvarovani trubek série HTA® a HTA®-F pomoci teplého vzduchu nebo jinym zplsobem je na stavenisti pfisné zakdzdano
a predstavuje zruseni zaruky ze strany GIRPI. Pro jakékoli zmény sméru pouziveite jen bézné tvarovky HTA®.

V pfipadé konkrétniho problému se obratte na technickou podporu GIRPI tel.: 274 776 066.

SPOJE MEZI SYSTEMEM HTA® A ZAVITOVYMI KOVOVYMI DiLY

Spojovdani mezi z&vitovymi kovovymi dily a tvarovkami s kovovymi zavitovymi viozkami:

S vyjimkou spojd na ndsténky (reference GAAP), které se provadéji pomoci lepenych nebo plochych koncovek, se spoje
mezi trubkami HTA® a kovovymi trubkami a armaturami s vn&jdim a vnitinim zdvitem (valcové/paralelni) se musi proveést

pomoci CPVC/kovovych spojl doddvanych k tomuto ucelu.

Nedoporucuje se napojit zavitove (kdnické) vnéjsi zavity do armatur GIRPI CPVC s vnitinimi kovovymi zdvity.

Tvarovky, ktereé jsou vybaveny zdvitovymi kovovymi dily: HTGRL, HMML, HEAL, HEBL, H4GL, H4GP, HTIL, H4MI, HMIL) Ize
pouZit, pokud se vyzaduje vysoky utahovaci moment pro spojeni s kovovymi zavitovymi dily.

Tabulka nize uvadi maximdalni hodnoty utahovaciho momentu:

Pramér mm

Maximalni moment (N.m)

Spoje mezi dily s kovovymi zavity a tvarovkami s plastovymi zavity:

40
90

63
135

75 90

160 190

Pro armatury s vn&jsim a vnitinim plastovym zdvitem (HEA, HEB, HMM, H4G, HTG, HTGR, HFT) jsou mozné spoje

s valcovymi/paralelnimi kovovymi zavitovymi dily.

Jsou-li pouzity pfimé spojky, kolena, T-kusy nebo jiné tvarovky HTA® s plastovymi zdvity, pak se musi Sroubovat ru¢né

a dotdhnout jen Y4 otocky ndstrojem, pokud to je nutné, nejlépe pdskovym klicem.
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Obecna pravidla instalace

DOPORUCENI KONTROLY, ZKOUSENI
A UVEDENi DO PROVOZU

TESNENI

Obecnd doporuéeni tykajici se tésnicich materiala:

Pouziti anaerobnich pryskyfic je zakdzdno. Nandseni nadmérného mnozZstvi anaerobni pryskyfice
na mosazné dily mdZe vést ke kontaktu mezi anaerobni pastou a plastovymi dily a zpUsobit,

Ze plastové dily prasknou.

Obratte se na vyrobce tésnici pasty, abyste ziskali informace o dobé zasychdni a kompatibilité s HTA® a tésnici
schopnosti pod tlakem u jejich vyrobka.

Spoje mezi zavitovymi kovovymi dily a tvarovkami HTA® s kovovymi zavitovymi vlozkami:
Podle nasich aktudinich znalosti k datu vyddani tohoto listu se ddle uvedené smési ukdzaly jako vhodné pro napojeni
CPVC/CPVC dilti a smigenych CPVC/kovovych dill:

- Tangit (Loctite) — tésnici pasta.

- Geb Fileplast — t&snici pasta.

Nepouzivejte anaerobni pryskyfice (napt. Filetfix Il znacky Virax). zaddném pfipadé se nesmi na trubkdch a tvarovkdch
GIRPI HTA® provadét vné i uvnitf zdvity.

Spoje mezi kovovymi zdvitovymi dily a tvarovkami HTA® s plastovymi zavity:
Pouzivdni tukd, konopi nebo podobnych materidld je zakdzdno, protoze nadmérné utazeni mize zpUsobit prasknuti
tvarovky.

Doporucuiji se tyto tésnici materidly:
- PTFE (napf. ,Teflon") pdska, nejlépe s vysokou hustotou
- Mékka silikonovd pasta.

OBECNE

Trubky a tvarovky HTA® jsou kontrolovdany béhem své vyroby a maiji zdruku na pouZziti v souladu s jejich urcenim,
v danych mezich.

Bé&hem instalace a pred uvedenim rozvodu HTA® do provozu se doporucuje provést nékolik kontrol, stejné jako
u jinych materidld.

Ve Francii viz pokyny DTU 60-31a DTU 60-1.

KONTROLA

a) Vizualni kontrola

Béhem instalace by se mély trubky, tvarovky a armatury zkontrolovat, aby se odstranily dily vykazujici zdvadu, jako jsou
ndarazy a ryhy zpdsobené nesprdvnou manipulaci. Pfed tlakovou zkouskou vizudiné prohlédnéte cely instalovany rozvod,
abyste odstranili ¢dsti obsahujici fezy nebo vrypy, velké deformace ndsledkem pddu, stopy po pdjeci lampé atd.

V8echny poskozené dily by se mély vyménit pfed uvedenim do provozu. Cilem vizudini kontroly je také provéfit, zda
instalace odpovidd projektové dokumentaci a zda byla spravné provedena montdz viech dilll (spoje, uchyceni
a podpéry, monitorovaci a bezpe&nostni mechanismy atd.).

b) Zkousky tésnosti
Po instalaci rozvodu se provede zkouska tésnosti (véechny dily sité by mély byt béhem zkousky viditelné a dostupné).

c) Tlakova zkouska studené vody

Instalovany rozvod je tfeba naplnit vodou (odvzdusnit ve vyssich bodech) a nechat pod tlakem dostate¢né dlouhou
dobu, aby bylo mozné provést vizudini kontrolu vech spojl (u rozsahlych instalaénich rozvodu se testuje po ¢dstech).
Ve Francii nahlédnéte do DTU 60-1P1-1-1 z prosince 2012.

Testovaci tlak by mél dosahovat 1,Indsobku Maximalniho povoleného provozniho tlaku na dobu 10 minut.
- Pokud byla zjisténa netésnost u lepeného spoje, vymeénte protékajici ¢ast a znovu provedte zkousku.
- Pokud je zjisténo protékdni u mechanickeho spoje, utdhnéte spoj nebo vymente tésnéni.

d) Teplotni zkouska
PFi prvnim zvysenim teploty vody v potrubi zkontrolujte tésnost u vSech ventill a spojl. V pfipadé uniku, utdhnéte
matici o ¢tvrtinu otocky.



Obecna pravidla instalace

DOPORUCENI KONTROLY, ZKOUSENI
A UVEDENi DO PROVOZU

ZKOUSKA PRED UVEDENIM DO PROVOZU

Jakmile je provedena zkouska tésnosti, doporucujeme vnitfek potrubi znovu propldchnout a odstranit pfipadné
necistoty. Musi se provést vSechny platné zkousky a kontroly pfed uvedenim do provozu podle viech pfislusnych
platnych nafizeni a zakonl a technologickych postup.

PROVOZNi PODMINKY

Bez ohledu na pouZiti instalovaného rozvodu je tfeba napldnovat, instalovat a udrzovat v provozu bezpecnostni
mechanismus potfebny pro tradi¢ni ochranu potrubni sité.

a) Vibrace
Vibrace mohou byt zdrojem poruch jak u potrubi, tak u upevnéni systému; velmi doporucujeme instalovat vhodny
systém jako prevenci proti Sifeni vibraci.

b) Zdroje tepla a UV

Systém je vyroben z termoplastu, a proto by HTA® nemél byt v Zadném pripadé instalovdn blizko zdrojd tepla,
které zpUsobuji navyseni teploty o vice, nez jsou pfipustné meze pouZiti, a musi byt chrdnén pred vlivem
ultrafialovych paprska.

c) Prevence néarazi

Jako u véech instala¢nich rozvodl vedoucich kapalinu pod tlakem se musi potrubi systému HTA® chrdnit pfed ndrazy,
které mohou nastat v prostoru manipulace se stroji &i zavésenych biemen v pohybu (pouziti bezpeénostnich bariér,
zd&bradli atd.).

Udrzbu potrubi z jakychkoli syntetickych materidld je tfeba provadét s opatrosti a po celé trase, aby doslo
k omezeni mechanickych sil plsobicich na potrubi pfi ohybdni, krouceni a otfesech.

Napfiklad ventily/hadice/prachodky/tésnéni nebo méfici zafizeni (manometry/snimace teploty) je tieba demontovat
pomoci dvou kli¢l pod Uhlem pfiblizn& 30° protoze kroutici moment potfebny k demontdzi se mdze lisit podle typu
pouzité tésnici hmoty.

Pfi otevirani/zavirani ventild, pokud s nimi nebylo pravidelné manipulovano, doporu¢ujeme stejné jako mnoho
pfiru¢ek na udrzbu zablokovat/upevnit téleso ventilu pii otaceni vietena, aby se zabranilo zadfeni vliivem pfirozeného
znecidténi sité nebo rozpinani pohyblivych ¢asti (koule, vieteno atd.).

Je zakdzdno na potrubi priklddat Zebfik nebo se o né&j opirat.

d) Vadné fungovani

Je tfeba kontrolovat a zaijistit dodrZzovdni provoznich podminek tlaku a teploty pomoci regulaénich a bezpecnostnich
zafizeni, jako jsou redukce tlaku, bezpecnostni ventily, expanzni nddoby, zafizeni proti ndrazu, v souladu s platnymi
postupy.

Jakékoli z&dvady musi byt zapsdny do deniku udrzby.

e) Izolaéni materialy
Izola&ni materidly elektro kabell obsahuiji Iatky, které mohou potencidiné poskodit potrubi HT.
neuklddat ani nemontovat trubky systému HTA® blizko elektrickych kabeld.

®

. Proto doporuc¢ujeme

17
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Rozpindni — Smrstovani

JEV - VYPOCTY

JEV

Véechny materidly se pod vlivem tepelnych zmén:
- smrstuji, kdyz se teplota sniZi,
- rozpindji, kdyZ se teplota zvysi,

VYPOCET PARAMETRU PRO HTA®

Koeficient linedrni roztaznosti pro HTA® a HTA®-F je: a = 0,065 milimetr na metr a stuper C (mm/m.°C)

Pfi instalaci systému se musi brdt v Uvahu prodluzovdni nebo smrétovdani potrubi, coz se vypodcitd ndsledovné:

vzorec: a = koeficient roztaznosti — smritovani (linedrni)

L = délka potrubi pfi instalaci, v metrech AL =ax L x AT

AT = teplotni odchylka ve stupnich Celsia (°C)
(rozdil mezi maximdlni nebo minimalni teplotou v provozu a teplotou pfi instalaci).

AL = odchylky v délce v milimetrech (mm)
(rozdil v délce mezi L pfi instalaci a L pfi provozu, t. prodluzovani & smritovani délky).

PF. 1: teplota pfi instalaci +10 °C B )
Délka pfi instalaci 10 m L pii+10°C

Provozni teplota (kapalina nebo okoli) +60 °C AL
AT=60-10=50°C L pfi +60 °C

AL = 0,065 x 10 x 50 = 33 mm

PT. 2: teplota pfi instalaci #15 °C - o
L +]
Délka pfi instalaci 30 m pri +15°C

Provozni teplota (kapalina nebo okoli) +5 °C
AT=15-5=10°C

AL = 0,065 x 30 x 10 = 19 mm AL

Vypoéet pro délku AL plynouci z vy$e uvedeného vzorce (viz technicky list 5.2)

Priklad @: Najdi AL o délce &dasti potrubi 10 m pro AT = 50 °C
Odpovéd: 33 mm
Priklad ©: Najdi AL o délce ¢dasti potrubi 30 m pro AT =10 °C

Odpovéd: 19 mm pro zjisténi, Ze vysledkem je 3,0 m na ose X, a hodnota 1,9 na ose Y, pfi prdchodu AT
10 °C a nasobit vysledek 0 10 =19 mm x 10.

TECHNICKA POMOC

Ndvod k instalaci a pravidla pro vypocet rozpindni systému GIRPI vém umozni vypodcitat rozméry expanzni
smycky a umisténi objimek pfi zméné sméru. Mlzete je ziskat na pozdaddni na: profispojky@profispojky.cz
nebo na tel.: 274 776 066.

V pripadé potieby pomoci s vypoctem dilatace, vyhotovenim vykresl nebo skoleni persondlu na miste,
obratte se prosim na technickou podporu GIRPI na: profispojky@profispojky.cz nebo na tel.: 274 776 066.
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JEV - VYPOCTY
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Rozpindni — Smrstovani

NASLEDKY

NASLEDKY SMRSTOVANI — ROZPINANi A RESENI

Za jistych podminek mlze prodlouzeni dané rozpindnim zpUlsobit kompresi trubek a vést k deformacim.
Naopak, pfi zkrdceni z ddvodu smrsténi trubek dochdzi k napnuti.

Francouzské priruc¢ky DTU, ATEC, SINDOTEC a réizné pokyny na celém svété tykajici se instalace potrubi, nehledé
na typ, obecné uvadéji, Zze ,pfi instalaci je nutné vzit na védomi zmény v délce a vyfesit je, aby nedodlo k poruchdm”.

ROZPINANI (komprese mezi kotvicimi body)

P.F. : Kotvici pevny bod (P.F) (1)
C.C. : Voditko (objimka) (2)

NEDELAT:

- deformace trubky mezi upevnénim
=3 . Smér pohybu rozpindni

PR cc) cc) —> pF)

- dorazy na sténu, prekdzky spojovdanim nebo materidly tvofici kotveni

PF) CC) —» cc)

riziko deformace nebo rozpojeni (P.F.)

SMRSTOVANI (napéti mezi kotvicimi body)

- napéti trubek, mechanickych spojl, spojd mezi kotvami

PF) «—  (cC)  (cC) cc) PF)

- napéti mezi sténami, prekdzkami, spoji nebo materidly tvoticimi kotveni

PF) e (cc) (cc)

riziko deformace nebo rozpojeni

(1) PF: Jednd se o podpéru blokujici potrubni systém v jednom bodé, aby se ,nasméiovaly” pohyby zplsobené
rozpindnim nebo smrstovanim.

(2) CC: Podpiraji trubky a umoziuji jim volné se rozpinat a smritovat.
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VYPOCET SMYCKY B

NAPRAVA
JAK NA TO:

Aby nedoslo k poruse ndsledkem pohybu trubek, je nutné nechat je volné se smrétovat a rozpinat.

Proto je nutné:
- Pouzit takové objimky potrubi, které umoznuji podélny pohyb trubek.
- Dodrzet, aby rovny uUsek trubky nikdy nebyl mezi 2 pevnymi body bez kompenzace expanze, bud pomoci
zmény sméru, dilata&ni smyckou nebo pomoci pruzného expanzniho spoje (viz obrazky nize).

Zména sméru, kterd je ve vétsiné pFipadd uéinna.

ZMENA SMERU ODBOCKA
L1
Rozpindni L1
Rozpindni
it +AC
- - L .
o = L
i L2 T
S | L2
Smrstovani Smr&tovdni
/,

délka potrubi pri instalaci

délka pri maximalni teploté

délka pfi minimdlni teploté (kapalina nebo mistnost)
rozdil v délce mezi L1 (nebo L2) a L

délka smycky

: voditko (objimka)

kotvici pevny bod



Rozpindni — Smrstovani
VYPOCET SMYCKY B

Priklady odkazujici na Technicky list 5.4:

75

110
125

160

B=f(AL)
Pro ¢ 16 az 63 mm HTA®: 4,50 |
. Qan
Pr. 1. 4,00 |'
Stanovte rozmér B pro trubku = W in
@ 40 mm a AL 30 mm. @© 3,50 o —— . = D
Vysledek: 1,18 m < : R T e sipse=Cs GF
A @
! ] ' B Qi
% 2,50 | | o l""‘ - - o - @
£ =it ognEnt T (3) =32
S 2,00 : smEREs !
- ;ﬂ" e 1
= : s g, B —40
T 150 | P AV a e o W
o o = i I B N @
Q ]
91,00
g i @—ss
~ 050 P H
i 1
0,00 +
10 30 50 70 90 110 130 150 170 190 210 230 250
(mm)
AL
Vypocet délky ramene smyc&ky:
B=34VQxAL
L: délka mezi kolenem a prvnim kotvicim pevnym bodem.
B=f(AL)
Pro @ 75 az 160 mm HTA®: 00
pr 2 4,50 =
Stanovte rozmér B pro trubku = G
@ 90 mm a AL 30 mm. < ‘400 o =
Vysl k: 1,7 > i oy
ysledek: 1,70 m é 3,50 = = @
5 3,00 - 2
e A A = @
g 250 —
s 7 ®
§ w2 @
2 —
g 1,50 @
(o]
S 1,00
>
0,50
0,00
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120
(mm)
AL
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VYPOCET EXPANZNI SMYCKY

NAPRAVA
JAK NA TO:

Aby nedoslo k poruse ndsledkem pohybu trubek, je nutné nechat je volné se smrétovat a rozpinat.
Proto je nutné:

- PouZit takové objimky potrubi, které umozniuji podélny pohyb trubek.
- Dodrzet, aby rovny uUsek trubky nikdy nebyl mezi 2 pevnymi body bez kompenzace expanze, bud pomoci
zmény sméru, dilatacni smyckou nebo pomoci pruzného expanzniho spoje (viz obrazky nize).

Expanzni smy¢ka vytvorend trubkami a tvarovkami obvykle upevnénymi na dlouhych rovnych ¢dstech.

(PF)A (PF.)B
L2 -AL/2 +AL/2 +AL/2 -AL/2 L2
Smrstovani Smrstovani
L L
[ -
L1 L1
Rozpindni Rozpindni

délka potrubi pfi instalaci

délka pri maximalni teploté
délka pfi minimalni teploté (kapalina nebo mistnost)

rozdil v délce mezi L1 (nebo L2) a L
délka smycky

: voditko (objimka)
kotvici pevny bod
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VYPOCET EXPANZNi SMYCKY

Priklady odkazujici na Technicky list 5.6:

B = f (AL)
Pro ¢ 16 az 63 mm HTA®: 3,50
Pi. 3:
Stanovte rozmér B pro trubku T M o
@ 40 mm a AL 30 mm. @ il ©
16
Vysledek: 0,83 m 2 250 = H @
S | 5 @ 20
£ Il
@ i L § =l
% 2?00 3 @ —) G
5 = T <2r () =32
= 1,50 . u T
2 A s . - —
< g © =40
; Z : ©—s
g W0y = 50
2 )=
2 0,50
N
0,00 +

10 30 50 70 90 110 130 150 170 190 210 230 250
Vypocet délky ramene smycky B: (mm)

75

125

160

AL
B =34V @" x (AL/2)
L: délka mezi kotvicimi body (P.F.)A a (P.F.)B
Umistéte kotvici bod (P.F.)C doprostied
mezilehlé délky mezi obéma rameny
dilata¢ni smycky.
Tento usek musi méfit B/2.
B =f (AL)
Pro & 75 aZ 160 mm HTA®: 3,50
S
PF. &4: L
Stanovte rozmér B pro trubku . 3,00 P A
2 90 mm a AL 30 mm. £ - G
Vysledek: 1,25 m 2 250 e = =
S L @
g ’J’J J: -~ — .
_—_
s 0 7z & 2) =90
£ . -~ @ —110
= 1,50 | P -
< P @
ol [ /:_‘;
© -
5 100 YA ®
S
o
>
= 0,50
0,00

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120

(mm)
AL
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PRUZNE EXPANZNI SPOJE

<—— Expanzni spoj

* Podle typu spoje: —» : Smér dilatacniho pohybu : Maximdini vzddlenost hlavniho
Z&vitovy adaptér: HMML : vzddlenost pfi instalaci potrubf a koncové hadice
Adapteér vnejsi: HEAL : Mira (AL) pohlcené expanze : kotvici pevny bod

voditko (objimka)

UCHYCENI PRUZNEHO DILATACNIHO SPOJE

1) Prvni objimka bude ve vzddlenosti @ = 75 mm (maximalni vzddlenost), objimka na potrubi bude ve
vzddlenosti @ ~ 120 mm od prvni.

2) Povrchovd Uprava volného nosného expanzniho spoje bude takovd, aby se opleteni neposkodilo tienim.

Trubka @ HTA® Polozka Trubka @ HTA® Polozka
HTA®-F HTA®-F

1 HCD/G16 2 HCD/G32
HFS/G16 HFS/G32
HCD/G20 HCD/G40
20 HFS/G20 220 100 282 40 HFS/G40 420 100 L42
HCD/G25
25 HFS/G25 280 100 338 50 HCD/G50 500 100 591
DILATACNI SPOJE S MOSAZNYMI ZAVITY
PF PF
¢ @ @ @ @ @ @

75 120 120 75 75 120
‘ <>
cC cC
\ Volnd podpéra /

(pruzny dilatacni spoj instalovany horizontalng)

PROVOZNIi TLAK PRO PRUZNE DILATACNI SPOJE PRI TEPLOTE OD 5 °C DO 80 °C

@ trubka HTA®

HTA®-F
Polozka
EPDM HCD/G16 HCD/G20 HCD/G25 HCD/G32 HCD/G40 HCD/G50
SILIKON HFS/G16 HFS/G20 HFS/G25 HFS/G32 HFS/G40 HFS/G50
Maximalni pFipustny tlak (v barech) 16 16 10 6 6 6

25
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Rozpindni — Smrstovani

PRUZNE EXPANZNI SPOJE

PROVADENI PRUZNYCH DILATACNICH SPoOJU

Pro zajisténi sprdvného provozu se musi dodrzet ndsledujici pravidla pfi ndvrhu a montdzi instalace pruznych
dilatac¢nich spoju:

a) Dodrzujte vile uvedené na listu 5.8
b) Zajistéte, aby pruzny dilatagni spoj nepodléhal krouceni béhem instalace nebo provozu
c) Zajistéte vhodnou podpéru v mistech, kde pruzny dilatacni spoj pfecniva.

PRIKLADY INSTALACE:

na potrubi na odbocce
cc cc
zména smeéru na stejné urovni zména sméru na dvou odliSnych urovnich
cc
¢4—»

P.F. : Kotvici pevny bod
C.C. : Voditko (objimka)
=3 . Smér pohybu rozpindni

U horizontdlniho potrubi se ujistéte, Ze jsou hadice na stejné urovni
jako nejvyssi ¢ast potrubi tak, aby nebyly provésené.
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PRIRUBOVE LINEARNi KOMPENZATORY

VERTIKALNI INSTALACE HORIZONTALNI INSTALACE

Kotvend pfiruba

Uhlové deska Nekotvend pfiruba

strop nebo sténa

HCS pfiruba

Kotvici
pevny
bod

BVR nebo Kotvici
BPA pfiruba Podlozka pevny
bod

Sroub Pevné kotvend osova
vodici podpéra

Vodici podpéra.
Osové kotveni vici sténé

Viz list 5.1 pro vypocet rozpindni nebo smrstovdni

Sroub nebo BTR

Dodrzet toto rozpéti pfi montdzi

Podlozka

Nekotvend pfiruba

Neprostupuijici Sroub
HCS pfiruba

BVR nebo BPA pfiruba Kotvend pfiruba

Kotvici bod na podlaze Podpéra

Absorpce rozpindni/smritovani
Obj. &.

Trubka Obj. ¢. Smrstovani | Rozpinani ij ¢. Lemovy §r9uby
()] DILAPLAST mm + mm - Priruby nakruzek velikost
40 COMP40O 20 30 100 68 BVR32B HCS40 M 16x50
50 COMPS50 20 30 100 68 BVR40B HCSS50 M 16x50
63 COMP63 20 30 100 68 BVR50B HCS63 M 16x50
75 COMP75 20 30 100 68 BPA6S HCS75 M 16x50
90 COMP90 20 30 100 64 BPA8O HCS90 M 16x55
10 COMPT110 20 30 100 64 BPA100O HCST110 M 16x55
125 COMP125 20 30 100 64 BPA125 HCS125 M 16x60
160 COMP160 20 30 100 60 BVR150 HCS160 M 20x70

Viz Technicky list 8.14 pro Udaje k pfirubdm.

INSTALACE
Nikdy nepracujte s ostrymi ndstroji, které mohou poskodit pryzove vaky.

Srouby pfiruby nesmi prochdzet smérem k vaku. Za provoznich podminek se sféricky vak posouvd po hladkych discich
piiruby. V8echny dily se musi zbavit otfepl a vycistit se (jinak hrozi podkozeni vaka).

Pryzové dily nesmi byt natfené (rozpoustédla &i chemické Iatky mohou mit negativni vliv).
Doporucujeme pouzit distancni kliny pfi instalaci kompenzatoru, tim se zachovd rozpéti dané pfi instala¢ni teploté.

Moment: viz list 8.16 pro pfiruby.
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EXPANZNi KOMPENZATORY

POPIS

Expanzni kompenzator HCOMP byl navrzen vyhradné pro pouZiti v instalaénich rozvodech pro systémy na teplou

a studenou vodu HTA®.

Tvoii jej sada pevnych a pohyblivych dill, které kompenzuji az 35 mm rozpindni v potrubi (tj. &asti potrubi odpovidajici
2 délkam trubky o 4 m, nebo 3 délkam trubky o 3 m, pro AT 60 °C).

Expanzni kompenzdtory se musi posuzovat jako dily podléhajici opotfebeni. Proto se musi pravidelné kontrolovat
(viz DTU 60.1). Musi k nim byt zajistén pfistup, moznost je demontovat a vyménit.

pevné dily
O pohyblivy dil

© ploché tésnéni
0 zavitovy adapter
7]

kotvici vlozky (kotvici bod)

2435
@ 32 — -
o ¢4T4 87
ik SECTIONDA-A
@ 63 s |
2534 1 |
r 1 * [ I DR | H
f i ‘ i
T ORI 5354 :
1 1 ('/" L)
puas 1 Bes ~ D83 D15 pggg

Pred instalaci peclivé zkontrolujte, zda dily
nejsou poskrabané ¢i jinak poskozené.

Vzdalenost mezi Vzd{:lenost mezi . .
quneEmRly | sl vy | smstouenimm) | Videlenest mer
(mm) $roubl B (mm)
25 103 32 35 228
32 100 40 35 230
40 103 50 35 233
50 93 50 35 233
63 m 66 35 253
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EXPANZNi KOMPENZATORY

VERTIKALNIi INSTALACE HORIZONTALNI INSTALACE

Kotvici bod
upevnén

na zavitovych
vlozkéch

Ndsténnd
podpéra

z pravouhlého
profilu Kotvici pevny bod Kotvici pevny bod

Kotvici pevny bod

Lze je upevnit jakkoli vertikalné nebo horizontalné neni nutné dodrzovat jakykoli smér toku.
PFi instalaci proti sobé je tfeba mezi kompenzdatory nainstalovat kotvici bod.
Viz ndvod na instalace doddvany s kompenzdtorem HCOMP.

Je nutné vénovat pozornost pevnosti kotvicich bodt
a zarovndni upeviiovacich objimek.
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SPODNI EXPANZNi KOMPENZATORY

MONTAZ DO NOVEHO INSTALACNIHO ROZVODU

Zhotovte pevny kotvici
bod ve vzddalenosti ,A"

od konce trubky, kterd se
mad spojit s pevnymi dily
expanzniho kompenzdatoru.

Kotveni kompenzdatoru
seprovadi pomoci dvou

Mé zavitovych vlozek se
stfedovou vzddlenosti
odpovidajici hodnotam ,B".

2 Sroub M6 x 20

Pouzijte Cisti¢ a svafovaci
polymer pro spojeni hrdla
HCOMP a trubky, a pak
ukotvéete sestavu pomoci
Sroubd Mé a podlozek.

s

3

Pripravte si potfelbnou
délku potrubi, kterd se ma
kompenzovat. Pouzijte
Cisti¢ a svarovaci polymer
pro spojeni hrdla z&vitového
adaptéru na ¢dsti potrubi,
kterd se ma kompenzovat
a spojte tuto sestavu

k pohyblivému dilu pomoci
plochého tésnéni.

PouZijte pruznou silikonovou
pastu nebo teflonovou
pdasku. NepouZivejte
anaerobni pryskyfice nebo
folie.

Tyto dily se sestavi
dohromady seSroubovdanim
ru¢né, pouze posledni

Y. otoCky se provede
pomoci pdskoveého klice
nebo hasdku, klice na
matice se nepouzivaiji.

UPEVNENI NA STAVAJICIi POTRUBI (RENOVACE)

| |

Rozfiznéte trubku tak,
aby vznikl volny prostor
o rozméru Z mezi konci.

*—

5

Ukotvéte sestavu na
podpéru na sténé.

Vytvorte kotvici bod ve
vzddlenosti A od konce
trubky.

q_

Spojte zavitovy adaptér
HCOMP na druhy konec
trubky.

Odstrante Stitek.

!T

7

VloZte ploché tésnéni
do zdvitového adaptéru.

4

Zhotovte dalsi kotvici bod
na pevneé podpére na
druhém konci ¢dsti potrubi
a odloupnéte samolepku
uvadeéjici pozici instalace
pred pouzitim.

Izolace se instaluje

v souladu s platnymi
nafizenimi a doporu¢enimi
podle NF DTU 45.2 P1-1.

Neupevriujte izolaci na
pohyblivé dily, mohla by
branit pohybu.

Zasunte pist na misto.

!T

Z kompenzdatoru vytdhnéte
pist a pfisroubujte jej

na zavitovy adaptér, a to
otdcenim Sestihranného
dilu pistu.

Pozor! NepouZivejte zadny
kli¢, ktery by poskrabal
povrch pistu.
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SPODNI EXPANZNi KOMPENZATORY

VYMENA TESNENI

-

Odsroubujte zdavitovou
matici.

R

5 10

Odpojte pist z teélesa,
abyste ziskali pfistup
k dal§im tésnénim.

9 e

Zasroubujte stfedovy kus
zpét do kotviciho bodu.

e o

Odsroubujte a zasurite pist.

e @ 0 0
*‘@; —

Vyjméte tésnéni pomoci
plochého Sroubovdku

a dbejte na to, aby
nedoslo k poskozeni.

10

Vytdhnéte zcela pist
a zasroubujte do
zavitoveho adaptéru
s novym plochym
té&snénim.

3 e

Uvolnéte Srouby kotviciho
bodu.

*V_

Pouzijte sadu tésnéni
JTEPCOMP pro vyménu
tésnéni.

n

Dotahnéte matici.

*ﬁ’_

4 it

Odpojte centrdini blok,
pak vyjmete tésnéni ze
zadni &asti kompenzatoru/
zAavitoveho adaptéru.

el
*ﬁﬂ;_

Pro zpétnou montdz
postupujte v obrdceném
sledu, abyste kompenzdtor
ddle smontovali, zasurite
pist zpét, a umistéte

dily zpét na misto mezi
zavitovy adaptér a hrdlo.

— il

12

.~0~0 W
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Rozpindni — Smrstovani

EXPANZNIi KOMPENZATORY ©75/090/@110 MM

POPIS

Expanzni kompenzator HCOMP 75/90/110 mm byl navrzen vyhradné pro pouziti v instalaénich rozvodech pro systémy
na teplou a studenou vodu HTA®.

Skladd se z jedné pevné a jedné pohyblivé ¢asti, kterd kompenzuje roztaznost pro AL 51 mm, napfiklad 12 ml zkumavky
pro AT 65 °C.

Kompenzator Ize upevnit jakkoli vertikdiné nebo horizontdlné a neni nutné dodrzovat jakykoli smér toku. PFi instalaci
proti sobé je tfeba mezi kompenzdtory nainstalovat kotvici bod.

Je nutné vénovat pozornost pevnosti kotvicich bodt
a zarovndani upeviiovacich objimek.

VERTIKALNI INSTALACE HORIZONTALNI INSTALACE
Lista podpéry Pevné Vodici Strop nebo sténa
(neni soucdsti téleso Sroub Podlozka

Vlozka

doddvky) (1. kotvici  + matice +matice  Sroub

bod)

Ndst&nné kotveni/lista
podpéry (neni soucdsti
dodavky)

Pevné téleso
(1. kotvici bod)

Pohyblivy pist
s kovovou vlozkou

Vodici Sroub + matice

Podlozka + matice

Pohyblivy pist
s kovovou vlozkou

o
a .

= Sroub

O S L

a Posuvnd objimka Vlozka Posuvnd objimka 2. kotvici bod
% |nstq|ovq[1:.:x Vv ose trubky instalovana v ose trubky s objimkou SCB
= (neni soucdsti dodavky) (neni souc¢dasti dodavky) (soucdsti

,2 dodavky)

= . o

5 L SMER DILATACNIHO POHYBU

a

x

L

>

%

2. kotvici bod s objimkou . . o . .
SCB (sougdsti doddvky) Pro vypocet expanze/kontrakce v zavislosti na teploté

instalace pouzijte doporuceni v listu 5.1 technické

dokumentace HTA nebo se obratte na technickou
pomoc na adrese tech-com.nicoll@aliaxis.com
nebo telefonu 02.41.63.73.25

Obj. & GIRPI K: Pohyb v mm L: Délks rt:\?rz\ viozky M: wafjﬁi I‘(’1r.nr')nosuvné
75 HCOMP75 54 180 800
90 HCOMP90 52 180 800
10 HCOMP110 52 180 800

OBLAST POUZITI

Viz technicky list 2.4

* Lepi se pomoci svarovacihno polymeru HT,
« Stejny jako systém pripojeni HTA® z CPVC.
+ Stejné jako trubky @75 az 110 je HCOMP PN16.

+V souladu s normou ISO 10508, pouziti pfi é barech / 70°- tfida 2
« Dily s osvéd¢enim o zdravotni nezdvadnosti

®

Fusion.



Rozpindni — Smrstovani

EXPANZNIi KOMPENZATORY ©75/090/@110 MM

ROZMERY
Rozméry HCOMP 75/90/110

A: - B: . : G: H -
tloustka vzgttzleznozi\:lgnuen : : : rozmér mezi | velikost m :r::lézgﬁ;h o

dorazu u evﬁqucich trubkami pfiruby otvoru

Mmm §F:oubﬁ v mm Mmm Mmm v mm
75 10 252 286 260 280 200 204 13 7,2
90 10 252 304 260 280 200 204 13 75
10 il 287 328 308 328 203 240 13 98

KOTVENI

Hmotnost expanzniho kompenzdtoru HCOMP a jeho spravné pouZziti vyzaduji jeho ukotveni na vhodnou podpéru.

Kompenzator je urcen k instalaci na pevné kotvici body, jako jsou konzoly nebo listy (nejsou souééasti dodavky),
aby odoldval silédm ve sméru rozpindni.

Pevny kotvici bod (dodanéa objimka SCB) musi byt pro sprdvnou funkci celé sestavy rovnéz instalovdan na pevnou
podlozku.

Objimka typu Monoklip (neni souédasti doddavky), instalovana 800 mm od kompenzdatoruy, je nutnd k zajisténi
spravného drZzeni a vyrovndni kompenzdatoru.

Ostatni podpéry mezi pevnym kotvicim bodem a kompenzdtorem jsou uvedeny v datovém listu 6.1.

TLAKOVA SiLA

Maximalni délka mezi 2 kotvicimi body v m Tlakova silav N
75 12 6500
90 12 6500
1o 12 9500
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Instalace
EXPANZNi KOMPENZATORY ©75/090/@110 MM

MONTAZ DO NOVEHO INSTALACNIHO ROZVODU

1) Zkontrolujte smér rozgifované délky (smér dilatacniho spoje a polohu jeho kotev).

2) Nasadte kompenzdtor na upeviiovaci prvky na sténé. Prilepte kompenzator dilatace k trubce na pevné strané
a jeho orientaci uréete vzhledem k upevnéni na sténé.

3) Na podpéru nainstalujte kotvici prvky na sténu a na n& pak kompenzator, &imz vytvofite 1. pevny kotvici bod.

4) Nainstalujte objimky (nejsou sou¢dsti doddvky), prvni 800 mm od kompenzatoru a 2. pevny bod s dodanou
objimkou SCB* v souladu s doporuc¢enimi v dokumentaci HTA®.

5) Nainstalujte trubky s ohledem na rozmér Z mezi zardzkami trubek a poté prilepte trubku k viozce.
6) Nechte zaschnout a pifed uvedenim do provozu odstrante obé cervené bezpednostni svorky.

MONTAZ DO STAVAJICIHO INSTALACNIHO ROZVODU
1) Zkontrolujte smér rozsifované délky (smér dilata¢niho spoje a polohu jeho kotev).
2) Rozfiznéte trubku tak, aby vznikl volny prostor o rozméru Z mezi konci trubky.

3) Odstrante bezpe&nostni svorky, nasurite pist a viozte kompenzdtor v pozadovaném sméru expanze, a piitom
od sebe oddalujete trubky.

4) Nasadte kompenzdator na upeviovaci prvky na sténé a poté namontujte nast&nné dchyty na drzdak.

5) Vyjméte kompenzator, poté nainstalujte objimku 800 mm od kompenzdatoru bez jeho zajisténi a poté dodanou
objimkou SCB* vytvorte 2. kotvici bod podle doporuceni v dokumentaci HTA®.

6) Prilepte kompenzdator k trubce na pevné strané a jeho orientaci uréete vzhledem k upevnéni na sténé.
Pfipevnéte kompenzator k upeviiovacim prvkdm na sténé a vytvorte tak 1. kotvici bod.

7) Prilepte kompenzator k trubici v misté, které chcete rozsifit, tak, ze trubici od sebe odtdhnete a kompenzator
umistite do oteviené polohy. Vymérite cervené bezpecnostni svorky a zajistéte polohu. Pfed uvedenim
kompenzdatoru do provozu je nutné jej vrdtit do oteviené polohy (vysunuty pist).

8) Zajistéte posuvnou objimku a 2. kotvici bod (limec SCB).
9) Nechte zaschnout a pfed uvedenim do provozu odstrarite obé cervené bezpe&nostni svorky.

IZOLACE

Ohledné tepelné izolace viz bod 6.5 technické dokumentace. Neupevhujte izolaci na pohyblivé dily, mohla by brdnit
provozu.

SERIOVA MONTAZ KOMPENZATORU

* V piipadé sériovych kompenzatord maze kotvici bod dalsiho kompenzdtoru (montdz na sténu) nahradit objimku SCB
a fungovat jako 2. kotvici bod.

INSTALACE PRI ZVLASTNIi TEPLOTE

Pokud instalace vyzaduje zvlastni podminky (vysoké nebo nizké teploty), kontaktujte technickou pomoc
na adrese tech-com.nicoll@aliaxis.com nebo na telefonu 02.41.63.73.25.

Dlrazné nedoporu¢ujeme demontovat expanzni kompenzator
ve fazi instalace (montéz z vyroby pomoci momentového kliée).



Kusovnik

EXPANZNIi KOMPENZATORY ©75/090/@110 MM

SLOZENI

Expanzni kompenzatory se sklddaji z komponentd HTA® CPVC (vlozka, té&leso, pist), viozky z nerezové oceli 316L
(nalisované na pist), tésnéni EPDM, vodicich $roubl z pozinkované oceli a matic a $roubd z nerezové oceli.

Material
1 VHO3C-* VLOZKA LEPENA HTA® VENTIL KROUZKY CPVC HTA®
2 VJEC-* EPDM TEPELNE TESNENI EPDM
3 CORHCOMP-* HTA® TELESO PRO HCOMP CPVC HTA®
4 SROUB10/60 SROUB NEREZ A2M10X40 NEREZ
5 RONDMI0 PODLOZKA NEREZ A2 M10 NEREZ
6 ECROUM10 MATICE NEREZ A2 M10 NEREZ
7 PISTHCOMP-* PIST HTA PRO HCOMP CPVC HTA® + Nerez viozka
8 VJECARP-* EPDM TEPELNE TESNEN{ ARP EPDM
9 VISEP12/195 SROUB S RAMENEM M12X195 OCEL
10 RONDMI12 PODLOZKA NEREZ 2M12 NEREZ
1 ECROUM12 MATICE/NEREZA2M12 NEREZ
12 CP1HCOMP SVORKA CP1PRO HCOMP VELKY PRUMER PVC

Cisla diltl oznagend * se lidi podle priiméru kompenzdtoru.
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Udrzba

EXPANZNI KOMPENZATORY ©75/290/@110 MM

VYMENA TESNENI

Expanzni kompenzdtory se musi posuzovat jako dily podléhajici opotfebeni.

Proto se musi pravidelné kontrolovat (viz DTU 60.1). Musi k nim byt zaji$tén pfistup, moznost je demontovat a vyménit.

V pfipadé udrzby vyménte t&snéni za t&snéni, které najdete v sadé spravného praméru (JTEPCOMP):

Vysroubujte Srouby &. 4 (VIS10/60)
a upevnovaci Srouby kotvy.

o

Odstrarite $rouby ¢. 9 (VISEP12/195),
vymeénte je a namazte t&snéni &. 8
(VUECARP-*) s t&lesem (silikonoveé
mazivo pro styk s potravinami)

Vyjméte kompenzdator Vymeénte a namazte tésnéni &. 2
(VJEC-*) s lepenou zakladnou
(silikonové mazivo pro styk

s potravinami)

5] o

Pist zasunte do osy tak, aby
nedoslo k priskfipnuti t&ésnéni.
Znovu namontujte kompenzdator
a namontujte Srouby &. 9
(VISEP12/195) utahovacim
momentem 40 Nm.

Znovu namontujte kompenzdator
do rozvodu

SADA 4 TESNENI
Dokoncete @ trubky Obj. & GIRPI
montdz zakladny
ke kompenzdatoru 75 JTEPCOMP75
pomoci Sroubl
&. 4 (VIS10/60) 70 JTEPCOMPY0
s utahovacim 10 JTEPCOMPT110

momentem 40 Nm.



Instalace: pfislusenstvi a doplnky

OBJIM

KY MONOKLIP®

OBECNY POPIS

Objimky MONOKLIP® byly navrzeny specidlné pro uchyceni potrubi systému HTA®. Potrubi se mlze v objimce volné
pohybovat s tim, jak se rozpind a smrstuje. Podle velikosti se nabizeji s M6, M8 a 7x150 samicimi zavitovymi mosaznymi
vlozkami, nebo s rovnou 5,5 mm v prdméru vrtanou zdkladnou.

HTA® je kompletni systém, ktery byl vytvoren tak, aby byl zcela spolehlivy. Proto se musi pfisné pouzivat véechny dily

systéemu. Pouzi

ti dil¥ jiného plvodu znamend zruseni zaruky GIRPI, zejména v pfipadé pouziti objimek jinych, nez jsou

objimky MONOKLIP®.

Pouziti jinych o

bjimek nez MONOKLIP® je zcela na odpovédnost instalujici osoby.

V kazdéem pfipadé podpeéry:
- musi naddle nést své zatizenii v pfipadé odchylek v teploté,

- musi umoziovat potrubi, aby se volné rozpinalo,

- musi nést potrubi, které drzi v dostatec¢né vzddlenost od stény nebo prekdzek, aby byl prostor pro pohyb
pfi rozpindni a také, aby bylo mozné provést montdz a demontdz mechanickych spojl a pfislusenstvi
(spojky, priruby, ventily, omezovace tlaku atd.),

- nesmi nijak poskodit potrubi,
- nesmi obsahovat chemickeé latky, které by mohly potrubi poskodit, napf. zmékeovadla.

ROZPETiI PODPER

Vzddalenost mezi podpérami (m)
(horizontalni potrubi)

“ Rozvody studené vody Rozvody teplé vody Rozvody teplé a studené vody
+ studend voda < 20 °C + klimatizace 50 °C + teplotni Soky 70 °C
16 0,75 0,70 0,65
20 0,85 0,75 0,65
25 0,90 0,80 0,70
32 1 0,90 0,80
40 110 1,00 0,90
50 1,25 110 1,00
63 1,40 1,20 115
75 1,50 1,30 1,20
90 1,75 1,45 1,30
10 1,85 1,65 1,45
125 190 1,70 1,50
160 2 1,80 1,60
Pozn.:

U vertikalnich trubek se vyse uvedené vzddalenosti mohou ndsobit o 1,3 az do 60 °C a 1,2 pro teploty nad 60 °C.

Pokud jsou na

KLINY

potrubi instalovany uzdvéry nebo tézké prislusenstvi, musi byt podepirdny nezdvisle.

+ Objimky MONOKLIP® ve velikosti 16 az 20 Ize navysit pomoci klinu 20 mm (zn. CALE1220) ur¢eného k tomuto Ucelu.
+ U objimek MONOKLIP® ve velikosti 25 az 63 pouzijte 20 mm vysoké kliny (zn. CALE2563), které Ize vrstvit.
+ U objimek MONOKLIP® ve velikosti 75 az 110 pouzijte 20 mm vysoké kliny (zn. CALE75110), které Ize vrstvit.
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Instalace: pfislusenstvi a doplnky
OBJIMKY MONOKLIP®

PRIKLADY PODPER: OBJIMKY MONOKLIP®

Objimka, ktera
funguje jako voditko
pro volny pohyb
trubky

PRIKLADY KOTEV

Spodni podpéra stoupacky Ukotvend zména sméru

Kotvici body s polovi¢nim pouzdrem Kotvici body pouZivajici
(oznaceni HPTF) dvé armatury

KOTVICi PEVNY BOD

Kotvici body Ize vytvorit z dilu HTA® ¢. HPTF, ktery je k dispozici ve velikosti 25 az 63.
Polovi¢ni pouzdra tvofi pficné a podélné fezané polovi¢ni adaptéry z HTA® bez kotviciho bodu. Konce adaptérd
se poté odizoluji, natfou lepidlem a pfilepi na odmasténé a slepené trubky stejného prliméru.



Instalace: pfislusenstvi a doplnky
OBJIMKY MONOKLIP®

Raznd prislusenstvi ¢i specidlni body vyzaduji specidini podpéry: tyto podpéry se musi navrhnout velmi peclive,
aby trubky nepodléhaly mechanickym silam.

Pfipad Typ podpéry Duvody
A HTA® zavitové armatury, Volné nebo upevnéné na kterékoli Zabranit napéti v zavitech z ddvodu
volné nebo upevnéné strané (dvojitd podpéra) pohybu mimo osu
A Plastové ventil Na kterékoli strané a ¢asto s kotvicim Prfenos zatizeni, musi fungovat
Y bodem (dvojitd podpéra) bez krouceni trubky a zavitu

A | Pruzné expanzni spoje (viz technicky list 5.8) Pro pohyb bez_ro'toce, bez vybocen
mimo osu a vyjeti

A Dolni ¢ast stoupacky Volné nebo upevnéné podle pfipadu Nese hmotnost stoupacky

A | Zmény sméru Vytvoreni pravého uhlu Pro prevovd smy’cky, aby se neprovésilo
a neopotfebovavalo

DULEZITE:
Posuvné podpéry se musi umistit tak, aby spoje nebo pfislusenstvi nepfislo do kontaktu s nimi, kdyz se budou

trubky rozpinat nebo smrstovat.
Tézké kovové prislusenstvi (napfiklad filtry, tficestné ventily, atd.) vyzaduji specidlni viastni podpéry.

cc. cc.
ne A ano ne ano PF.
PF hmotnost
hadice A
PF. ¢ N A
podpéra pii velké PF.
hmotnosti
—’?; ~ T
T A P.F. uroven 6
hadice
ventil podpéra ~u
/ CC. uroven 5
hmoinost PF. PE.

P.F.

U stoupacek doporucujeme,
aby byl namontovdn expanzni
kompenzac&ni prvek (expanzni

spoj, hadice) v péti podlahovych
urovriovych intervalech a ve tfech
u kompenzatord HCOMP.

| S
—

P.F. PF. uroven 1

podpéra paty stoupacky

P.F.
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Instalace: pfislusenstvi a doplnky

SAMONOSNY NOSIC

URCENI SIRKY SAMONOSNEHO NOSISE

» Celkové nesené zatizeni musi smérovat do stfedu samonosného nosice,

- zajistéte dostatecnou vili (pro smrétovdni a rozpindni) pii zméné sméru,
- otvory musi byt hladke (bez ostrych hran), aby nedoslo k poskozeni izola¢niho materidlu a trubky.

| | Sitka samonosného nosice

Pr&meér po izolaci

1

I

1

1

E: prostor mezi 2 trubkami (pfivod a zpatecka), :
asi 10 mm, podle rozméru armatury :
1

1

1

|
| i AL: rozpindani/smrstovani

Sitka samonosného nosi¢e = (2@ + E) + 2AL max.

Pokud prostor mezi trubkou a samonosnym nosi¢em neni pro rozpindni, smritovdni dostatecny, pouzijte jedno z feseni
na listé 5.4: smycka, pruzny expanzni spoj, linedrni expanzni kompenzdtor.

ODBOCKY

Odbocky lIze realizovat nad trubkami nebo pod trubkami. U odbocek pod trubkami se pouzije samonosny nosic,
pokud je zde dostatecné velky otvor bez ostrych hran, aby neblokoval nebo neposkodil izola¢ni materidl nebo trubky
pfi pohybu rozpindni nebo smrstovani.

ODTOKY - VYPOUSTENI

Musi byt pfipraveny dostatecné velké otvory bez ostrych hran, aby nedoslo k zablokovdni nebo poskozeni izolace
nebo trubek béhem pohybu rozpindni nebo smrétovani.




Instalace: pfislusenstvi a doplnky
IZOLACE

IZOLACE POTRUBI

Nizky koeficient tepelné vodivosti (A = 0,16 W/mK) CPVC a vysokd tepelnd odolnost HTA® pomdaha snizit tepelné ztraty
a odlozit jev kondenzace. Jako vdechny jiné materidly musi byt HTA® izolovdn, aby byl chrdnén pfed mrazem, aby byly

Aby nedochdzelo k mnozeni bakterii, musi se domovni sité teplé a studené vody izolovat samostatné.
Vyberte izola¢ni materidl omezujici tepelné ztraty a dodrzujte platnd nafizeni pro teploty.

Napriklad: v rdmci RT2012 vytapéné casti systém TUV musi mit izolaci alespon tfidy 2 pro referenéni budovy a tfidy 4
pro nizkoenergetické budovy (BBC).

Lze pouzit vé&tsinu izola¢nich vyrobkd (izolace, pryzova péna, skelnd vata, minerdini vata), kromé téch, jejichz
pozadavky na instalaci (napf. pouziti lepidel) nebo chemické slozeni nejsou v souladu s HTA®. Technicky list 11.1 az 11.7.
V pfipadé pochyb se obratte na vyrobce izolace, ovéfte zejména nepfitomnost zmeék&ovadel.

UPOZORNENI
Izolace z fenolové pény mize zplsobit prasknuti mosazi.
Pokud mdte pochybnosti, obratte se na vyrobce izolace.

Izolace se instaluje v souladu s platnymi nafizenimi a doporuc¢enimi podle NF DTU 45.2 P1-1.
HTA® nevyZaduje Zadné osetieni proti korozi pfed provedenim izolace.

Protipozdrni stupern izolace musi vyhovovat bezpec¢nostnim normdm proti ohni ve verejnych budovdch.

Izola¢ni materidly nelepte pfimo na trubky HTA® & HTA®-F a armatury HTA®.

Nasledujici tabulka ukazuje tepelné ztraty (vyjadiené v W/m) potrubi HTA® (s nebo bez izolace):

Teplota kapaliny = 50 °C I1zolace Izolace I1zolace Izolace
Okolni teplota =20 °C Bezizolace | (A=0,039 W/mK) | (A=0,039 W/mK) | (A=0,039 W/mK) | (A =0,039 W/mK)
he =10/Wm2K Tloustka =9 mm | Tloustka =13 mm | Tloustka =19 mm | Tloustka = 32 mm
@25 19,5 9,3 79 6,6 52
@50 37,3 15,9 13,1 10,6 79
@10 66,4 291 23,8 18,9 13,5
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Instalace: pfislusenstvi a doplnky
SPECIALNI PRIPADY

PRUCHOD SKRZ PRICKY A PODLAHY

Pokud rozvody HTA® prochdzi sténou nebo podlahou, musi byt umistény do chrdnic¢ky ze syntetického
materidlu, nejlépe CPVC. Vnitini prameér chranicky se vybird s dostatec¢nou vili, aby se trubka mohla volné
rozpinat a smrstovat. Chrdnic¢ka musi byt dostatec¢né dlouhd, aby prosla na obou strandch dokoncené
stény nebo podlahy.

ZABUDOVANA INSTALACE

HTA® Ize zabudovat do stény budovy, pokud v této ¢asti potrubi neni odpojitelny spoj. Musi se dodrzet tato opatteni.

preklad: Fourreau preklad preklad preklad

25cm 25cm
(mini) (mini)

2T A T, L
10
cm
Mechanicky spoj Hrdlo T-kus Koleno Sedlovy dil

* Trubka musi byt ve zdi zajisténa, bud pomoci tvarovek systému nebo pomoci casteéného pouzdra na sténé trubky.

+ Vzdy, kdyz trubka vstupuje do zdiva, musi byt chrdnéna pfed poskozenim chranic¢kou, kterd vystupuje z dokonceného
povrchu zdiva.

+ LoZe se vyplIni homogennim materidlem bez ostrého stérku, aby neposkodil trubky.

+ Zkouska uvedeni do provozu se musi provést pred vyplnénim nebo zalitim betonem.

ULOZENA INSTALACE: ROZVOD TLAKOVEHO POTRUBI NEBO CENTRALNIHO ODTOKU
KUCHYNE

Potrubi HTA® Ize zabudovat do zemé, pokud jsou dodrzeny tyto podminky:
+ Dno vykopu se musi vyrovnat a zbavit hrubého materidlu, bez tvrdych vyénelka.
Ty v v |5 Vyhotovi se peclivé kompaktni loze o minimu 10 cm, z &istého pisku 0/10 obsahujiciho méné
'.'_fE,:_ IR s nez 10 % zrn.
vy - Zasypejte pfimo trubku (z pisku s obsahem zrn méné nez 12 % a ndsledné §térku o praméru
[ vétsim nez 30 mm) v hloubce 15 cm minimdlné a provedte zhutnéni.
+ Kryci zasyp bude zhutfiovdn ve vrstvdch z materidlu z vykopu, ktery obsahuje méné nez 30 %
¢asti vétsich nez 20 mm.
+ Minimdlni celkovd vyska zdsypu nad trubkou bude:
- obecné: 60 cm * pod silnici/Zeleznici: 80 cm * pod betonovou deskou: 40 cm
Zdroj: CGTC svazek 70

ELEKTROOHREV

HTA® Ize vybavit samoregula&nimi elektro kabely s maximalni povolenou teplotou 65 °C, nicméné musi se instalovat
hlinikova folie mezi trubky a kabely pro lepsi vedeni tepla, aby nedoslo k poskozeni z divodu uvolfiovani chemikdli
(napfiklad zmékcovadel) z kabelt do potrubi CPVC. Konzultujte pokyny pro elektro ohfev s dodavatelem. Vykon je
omezen na 15 W / linedrni metr.

MONTAZ S PRIRUBOU: rouby se musi utahovat ve stfidaném sledu

o (A I+ Trubka @
HTA® & ! / BVR nebo

25 32 40 50 63 75 90 1o 160
trubka

20
2777 | o Py
\# BPA pfiruba 70 | 80 | 90 | 100 | 100 | 100 110 7m0 | M0 | 130
] \ Sroubu
o o oL 4 .:'.. 3 o 3 4
1%

4 4 4 4 4 | 4nebo 8" 8 8 8

{) Sroubu
1 < HCS lemovy
4 i P ndkruzek

*podle typu pfiruby

14 14 18 18 18 18 18 18 22




Ovladani teploty
REGULACE SPECIALNI ARMATURY

POPIS

Jednim z uzndvanych zpUsobU, jak zamezit rozvoji bakterii ve vodovodni siti je udrzovat systém s teplou vodou trvale
na vysoké teploté, od bodu vzniku po bod poufZiti, po celé délce potrubi, ve vétsiné zemi zdkon vyzaduje pravidelné
kontroly rozvodU teplé vody v budovdch uréenych pro verejnost.

Pro kontrolu teploty vody v potrubi HTA® Ize instalovat specidini armatury: mosazné odbocky nebo kolena z CPVC nebo
mosazné objimky z CPVC. Tyto dily jsou k dispozici ve formé sady obsahujici armaturu + teplotni ¢idlo pro armaturu.

TECHNICKE SPECIFIKACE CIDEL
Jsou zde dva typy teplotnich cidel:

- Kontaktni ¢idlo pro HMI z mosazi/CPVC rovné spoje.
- Drzdk ¢idla a sonda pro tvarovky H4MI, HTGRL, HTIL, HMIL.

Pouziti kontaktniho ¢idla pro prdmeéry 16 az 32 mm omezuje ztrdty tlaku uvniti potrubi.
Sada ¢&idel (drzdk Cidla a sonda) umoziuje provest méfeni.

- Po sméru toku spolu s koleny H4MI.
- Kolmo a do stfedu toku ve spojeni s tvarovkami HTGRL, HTIL, HMIL.

Ponorné ¢idlo typ SF4 Externi kontaktni ¢idlo typ SF1632

Teplotni ¢idlo namontované
Popis na elektrickych kabelech s nerezovym
senzorem a zdavitovym spojem

Teplotni ¢idlo s kontaktni zdkladnou
pro trubky véech priimérd

Elektro zapojeni kabelu Standard pro 3 draty

Typ a délka kabelu PVC izolace pro kabel s 3 draty, délka 3 m

Rozsah provozni teploty

pro PVC izolaci kabelt od =40 "C do #120 °C

Rozsah méFeni teploty od -50 °C do +400 °C

Typ &idla PT100 - tfida B

mezi 0,3 a 0,8 °C pro teploty
Pfesnost méfeni teploty od 0 do 100 °C podle vyrobce (asi1°C
ovéfen na zkudebnich sestavach)

mezi 0,3 a 0,8 °C pro teploty
od 0 do 100 °C podle vyrobce

Doddvan v sadé KITHMI s nerez zavitovym

Spoj V2" vnitini zavitovy spoj spojem




Ovladani teploty
PECIALNIi ARMATURY

SLOZENI SADY
GIRPI nabizi sady pro véechny priméry systému HTA®:

1° — Sada CPVC a mosazné rovné spoje

q CPVC a mosazné .

KITHMIé 16 HMI16 SF1632
KITHMI20 20 HMI20 SF1632
KITHMI25 25 HMI25 SF1632
KITHMI32 32 HMI32 SF1632

Kazdd sada obsahuje nerez spoj podle prdméru potrubi

2° — Sada kolen mosaz

CPVC koleno 90°

Reference @ HTA® potrubi se zdvitovou Sada ¢idla
mosaznou viozkou

KITH4MI3212 32 H4MI3212 DGSF50
KITH4MI4012 40 H4MI4012 DGSF50
KITH4MI5012 50 H4MIS5012 DGSF60
KITH4MI16312 63 H4MI6312 DGSF60

3° — Sada técek 90°

CPVC armatura

Reference @ HTA® potrubi se zdavitovou Sada ¢idla
mosaznou viozkou

KITHTGRL2512 25 HTGRL2512 DGSF60
KITHTGRL3212 32 HTGRL2512 DGSF50
KITHTGRL4012 40 HTGRL4012 DGSF50
KITHTGRL5012 50 HTGRL5012 DGSF50
KITHTGRL6312 63 HTGRL6312 DGSF60
KITHTIL7512 75 HTIL7512 DGSF?0
KITHTIL9012 90 HTIL?012 DGSF100
KITHTIL11012 110 HMILT1012 DGSF100
KITHTIL12512 125 HTIL12512 DGSF250
KITHTIL16012 160 HTIL16012 DGSF250

Uzivatel musi ovéfit, zda typ mosazi nebo nerez oceli tvofici nase armatury vyhovuje platnym nafizenim v zemi
pouziti a zda je sluéitelny s provozni teplotou, specifikacemi nesené kapaliny a jinymi aditivy.



Ovladani teploty
PECIALNIi ARMATURY

4° — Sada ¢&idla: drzak &idla + drat sondy

DGSF50 SF470 DG750
\% DGSF60 SF480 DG760
DGSF90 SF4110 DG790
DGSF100 SF4120 DG7100
DGSF250 SF4250 DG7250

DOPORUCENI PRO INSTALACI

Upevnéni drzdku sondy a sondy:
Mezi sondou a drzdkem sondy pouzijte chladivo.
Sestava sady na kontrolu teploty systému HTA® bude vyhotovena podle metody
1
E
2 <>
3
4
5

instalace popsané v technickém listé 4.4 technické dokumentace tohoto systému.

Upevnéni kontaktnich sond na tvarovkéach

@ Umistéte spoj blizko nosné svorky, aby nedoslo k prohnuti na trubce. Doporuéuje
se, aby vzddlenost mezi spojem a svorkou byla mezi 50 a 80 mm.

S ean

© Instalujte sondu tak, aby byl kabel piimo naproti svorce.
Pro lepsi pfenos tepla mezi ¢idlem SF1632 a armaturou HMI pouZijte teplo
rozptylujici smés (c < 3 W/m.K).

HMI CPVC / mosazné pfimé spoje:

© Kontaktni ¢idlo Ize umistit jakkoli s kabelem sméfujicim vlevo nebo vpravo.
Béhem montaze CPVC / mosazného smigeného rovného spoje do potrubi musi
obsluha otocit vruby tak, aby vznikl dostateény prostor pro montdz sondy.

O Naneste teplo rozptylujici smés na celou délku &idla.

O Upevnéte ¢idlo na spoj a neodstrariujete prebyvaijici smés. Polozte klipsnu
okolo spoje a ¢idla a utdhnéte.

Py

0 Pourzijte rozdélovaci dil tepelného izoldtoru s lepici pdskou, aby se snizily
tepelné ztraty.Dodrzujte platnd nafizeni pro teplo pfi vybéru tloustky izolace.
Pro snadnéjsi montdz mezi izolace na kterékoli strané spoje vilozte kus tepelného
izolatoru o délce alespon 11 cm.

45



Tlakové ztraty
PRAVIDLA PRO VYPOCET

PRAVIDLA PRO VYPOCET

Kvalita vnitiniho stavu povrchu trubek a tvarovek HTA® zajistuje vyssi pratok (u stejné ¢dasti) nez jak tomu je u kovovych
trubek.

Pro vypocet tlakové ztraty v potrubi HTA® mé GIRPI nomogramy pro ztraty tlaku pfi 7 °C, 20 °C, 45 °C, 60 °C, 80 °C
vyhotovené v CATED (Technicky list 7.2 az 7.6).

2
Tyto nomogramy byly sestaveny pomocivzorce: | J =\ 2SD
Y ) 1 - € L 251
s A Colebrook vypogitanym takto: N 2 log (73.7 D Rev\ )

J = tlakovd ztrata (mCE/m)

U = rychlost toku (m/s)

D = vnitfni pramér trubky (m)

g = gravitaéni zrychleni (9,81 m/s?)

\ = Colebrook faktor (bez jednotek méfeni)

Re = Reynolduyv faktor (bez jednotek mé&feni) = %
€ =drsnost = 0,001 mm

kinematickd viskozita toku (m?/s)

PFi pouziti chladiv a nemrznouci smési se musi vzit v Uvahu viskozita vysledné kapaliny pro vypocet tlakoveé ztrdty v potrubi.



Tlakové ztraty na potrubi
NOMOGRAMY PRI 7 °C

Oznacte priatok v I/s. Je dobré vybrat rychlost v m/s a vyznagdit pfimku mezi dvéma body. Tak se zisk& pramér trubky
a pokles tlaku v metrech podle CE a podle potrubi.

U J @ vné @ uvnitf Q
Rychlost Pokles tlaku (v mm) (v mm) Pratok
(vm/s) (v mCE/m) (v1/s)
0,0005 — 0
— 300
05 —| B — 30
0,001 —
B — 20
— 200
06 — 0,002 — [ i
0,003 — — 150
0,7 — — |
0,004 —| 160 —_ 18
0,005 — — I
08 — - 125 — — 7
- — 100
— 6
— 10 —
001 — %
09 —] ’ ] B — 5
0 —— 8
_ — — 4
N 70
— 75—
0,02 I 5
R 63PN16 —|
0,03 — = s
1,2 — 63 PN25 —— L 5
0,04 — —
005 50 PN16 ——
18 T 50 PN25 —_ 4 u
1,4 — - 40 PN16 ——
_ 40 PN25 —__
1,5 — 01 30 L
6 — 32PN16 —{ — 09
32 PN25 — — 08
1,7 — B — 0,7
_ 02 — B -
1,8 o 20 0,6
1,9 — — — 0,5
, 03 — ~
= — 04
- 04 — 20 —_
N 05 — |
_ L — 0,3
- i 16 —_
- 1 — — 10 — 02
— — 8 —
30 — L
2 — 7
B — 0,1
3 — 6 — 0,09
_ , — — 0,08
] — 5 — 0,07
5 — —
— — 0,06
6 — n
— 4 — 0,05

Navrzeno a provedeno pomoci CATED (leden 1997)
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Tlakové ztraty na potrubi
NOMOGRAMY PRI 20 °C

0,4

0,5

0,6

0,7

0,8

0,9

2,5

3,5

4

U
Rychlost
(vm/s)
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0,07
0,08
0,09
0,1

0,2

0,3
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0,5
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0,8
0,9

4

5
6

Navrzeno a provedeno pomoci CATED (leden 1997)
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@ vné
(v mm)

160 —
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110 —

90 —
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25 —

20 —

16 —
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Tlakové ztraty na potrubi
NOMOGRAMY PRI 45 °C

0,5

0,6

0,7
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U
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0,9

Navrzeno a provedeno pomoci CATED (leden 1997)
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J
Pokles tlaku
(v mCE/m)

@ vné
(v mm)

160 —

125 —

110 —

90 —

75 —

63 PN16 —
63 PN25 —

50 PN16—
50 PN25

40 PN16—
40 PN25 —

32 PN16—
32 PN25—j

25 —

20 —

16 —

350

300

200
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100
90

80
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60
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40

30

20

D uvnitf
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Tlakové ztraty na potrubi
NOMOGRAMY PRI 60 °C
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Navrzeno a provedeno pomoci CATED (leden 1997)
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Tlakové ztraty na potrubi

NOMOGRAMY PRI 80 °C
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Navrzeno a provedeno pomoci CATED (leden 1997)

J

Pokles tlaku

(v mCE/m)

Q@ vné
(v mm)
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Rozmérové listy
TRUBKY

UPOZORNENI n
Véechny rozméry uvedené v ROZMEROVEM LISTE jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak.
VSechny zdvitové armatury jsou BSP:

- U HTA® vné&jsi zavity jsou konické (zkosené) a vnitfni zavity jsou valcové (paralelni).

- mosazi jsou viechny zavity valcové (paralelni).
DULEZITE: V trvalé snaze zlep3ovat sortiment a kvalitu nasich vyrobkd v kontextu s platnymi normami si GIRPI
vyhrazuje prédvo ménit rozmeérové vlastnosti v rozsahu svého sortimentu bez pfedchoziho upozornéni.

TRUBKY HTA®-F  Trubky délka se zkosenymi hranami 3 m @ < 50 - Trubky délka se zkosenymi hranami 4 m @ = 63

Hmotnost Ob m
PN 25 TUHTAF16 0,140 12,4 0,12
20 15 TUHTAF20 10 4 2 3 0,220 15,4 0,19

25 20 | TUHTAF25 10 4 2,8 0,330 21,2 0,29
PN16 3 25 TUHTAF32 10 6,3 2,4 0,360 27,2 0,58
40 32 TUHTAF40 10 6,3 3,0 0,559 340 | 091
T 50 = 40 | TUHTAF50 5 6,3 37 0908 42,6 | 142
63 50 TUHTAF63 5 6,3 47 1945 53,6 | 2,25
75 65 TUHTAF75 1 6,3 55 1960 64,0 | 3,21
90 | 80 | TUHTAF90 1 6,3 6,6 2,760 768 | 4,58
70 | 100 | TUHTAFTI0 1 6,3 8,1 4,310 93,8 691
125 | 10 | TUHTAFI25 1 6,3 92 5,56 1066 | 892
160 | 150 | TUHTAF160 1 6,3 1,8 9,200 13é4 | 46

(*) Pocet trubek ve svazku
TRUBKY HTA® Trubky délka se zkosenymi hranami 3 m @ = 50 - Trubky délka se zkosenymi hranami 4 m @ = 63
o e o
PN 25 TUBHT163 0,140 12,4 0,12
20 15 TUBHT203 10 25 2,3 0,220 154 | 019
25 20 TUBHT253 10 25 2.8 0,330 194 | 029
e 32 25 TUBHT323 10 25 36 0,540 24,8 | 0,48
T 40 32 TUBHT403 10 25 4,5 0,840 310 | 075
50 | 40 | TUBHT503 5 25 56 1,307 38,8 118
63 50 THT6325 5 25 71 1945 488 | 187
PN16 3 25 THT3216 10 16 2.4 0,360 272 | 0,58
40 32 THT4016 10 16 3,0 0,559 340 | 091
50 | 40 THT5016 5 16 37 0908 42,6 | 142
63 50 TUBHT63 5 16 47 1,440 536 | 225
Rozligeni barvy znaceni 75 65 TUBHT75 1 16 5,5 1960 640 | 3,21
trubek a kryci zdtky 90 | 80 TUBHT90 1 16 6,6 2,760 768 | 4,58
poale PN: _ 70 | 100 | TUBHTI0 1 1 8/ 4,310 93,8 | 691
- PN 16 — Zluty popis

a 3luta krytka, 125 | 10 TUBHT125 1 16 9.2 5,56 1066 | 892
~ PN 25 - bily popis 160 | 150 | TUBHT160 1 16 1,8 9,200 1364 | 146

a oranzova krytka,

- trubky s uzdvérem.




Rozmérové listy
ARMATURY

KOLENA 90°

Samice x samice

H4M16 22,9
20 15 H4M20 m 17 28,5
25 20 H4M25 14 199 35,8
32 25 H4M32 17 23 44
40 32 H4M40 21,5 27 52,4
A 50 40 H4M50 27 32 63,3
63 50 H4M63 31 38 83
75 65 H4M75 38 45 92,5
90 80 H4M90 46 54 m,s
10 100 H4MT10 57 63,3 136,5
125 110 H4M125 63,5 69,6 153,5
160 150 H4M160 81 871 190

KOLENA 45°

Samice x samice

H8M16 14,5
20 15 H8M20 5 17 27,5
25 20 H8M25 6 197 339
32 25 H8M32 7,5 22,7 42
40 32 H8M40 9,5 27 51,7
50 40 H8M50 m 31,5 63,2
63 50 H8Mé63 12,5 38 78
75 65 H8M75 18 45 92
‘ 90 80 H8M90 19,5 52 14,2
| 10 100 H8MT10 23,5 61,5 136,3
A 125 110 H8M125 28 69 153,5
160 150 H8M160 34,5 87,2 190

SPOJKY (HRDLA)

Samice

HMA16 33,5
20 15 HMA20 3,5 17 37,5 27
25 20 HMA25 3,5 19,5 42 33,7
32 25 HMA32 3,5 23 49,5 429
40 32 HMA4O 3 27 57 50,5
50 40 HMAS0 3,5 31,7 66,6 63,1
63 50 HMAé63 3 38 79,6 78
75 65 HMA75 4,5 45 93,5 90
90 80 HMA90 5 51,5 108,6 14,6
10 100 HMAT110 4 61,5 129,6 128,5
125 10 HMA125 6 69 144 1481
160 150 HMA160 10 86 182,5 18771



Rozmérové listy

ARMATURY

T-KUSY 90° REDUKOVANE

Samice x samice

20-16 15-10 HTR20/16 101
25-16 20-10 HTR25/16 14 12,7 18,5 14,5 657 371 24
25-20 20-15 HTR25/20 12,5 12,6 18,5 16,5 66,2 371 30,6
32-16 25-10 HTR32/16 17 16,1 22,3 14,6 81 44,5 23,5
32-20 25-15 HTR32/20 7 16,1 23 16,8 81,5 44,5 29,5
32-25 25-20 HTR32/25 17 16,1 221 18,5 81,1 44,5 37

i 40-20 | 32-15 | HTR40/20 | 22 | 201 = 271 | 167 | 97 54 37

U Et 40-25 | 32-20 | HTR4O/25 = 22 | 201 | 265 | 19 97 54 37

21 40-32 | 32-25 | HTR4O0/32 | 22 | 201 | 265 | 225 | 97 | 535 | 45

o e 50-20 | 40-15 | HTR50/20 & 27 | 252 | 32 7 | m88 | 6,5 | 33
50-25 | 40-20 | HTR50/25 @ 26 @ 252 | 32 19 | M88 | 617 | 335

27 50-32 | 40-25 | HTR50/32 | 26 | 252 | 315 | 225 | 191 | 65 45

50-40 | 40-32 HTR50/40 26 252 31,5 26,5 19 65 53,5
63-20 50-15 HTR63/20 32 31,5 37,5 17,5 1437 80 371
63-25 | 50-20 HTR63/25 32 31,5 38,4 20 1437 80 37
63-32 50-25 HTR63/32 32 32 37,5 23 1437 80 45,5
63-40 | 50-25 HTR63/40 32 32 38,3 26,8 | 143,5 80 54
63-50 | 50-40 HTR63/50 32 32 37,5 32 143,5 80 65
75-20 65-15 HTR75/20 38,5 38 44,5 16 166 80 35
75-25 65-20 HTR75/25 38,5 38 44,5 19 166 92,5 37
75-32 65-25 HTR75/32 38,5 38 44,5 23,8 166 92,5 45
75-40 | 65-32 HTR75/40 38,5 38 44,5 27,5 166 92,5 S4
75-50 | 65-40 HTR75/50 38,5 37,6 44,5 32 166 93 65
75-63 | 65-50 HTR75/63 38,5 37,6 44,5 38 166 92,2 79,3
90-32 | 80-25 HTR90/32 46 45,2 53,2 234 197 14,5 45
90-40 | 80-32 HTR90/40 46 45,2 53 26,5 | 1973 N4 S4
90-50 | 80-40 | HTR90/50 46 45,2 53,1 32,5 | 1969 | 14,8 65
90-63 | 80-50 HTR90/63 46 45,1 52,6 38 196,7 N4 80
90-75 | 80-63 HTR90/75 46 45,1 52 44,5 | 1969 N4 93
10-40 | 100-32 HTR11/40 56 551 62 26 237 135 64,8
10-50 | 100-40 | HTR11/50 56 55,2 61,5 31,5 237 135 64,1
110-63 | 100-50 HTR11/63 55,5 55,2 62 38 2374 | 135,5 80
10-75 | 100-63 HTR11/75 56 55,2 61,5 45,5 | 2372 135 93
10-90 | 100-80 & HTR11/90 56 55,2 61,5 51,6 237 135 14,5




Rozmérové listy

TVAROVKY

T-KUSY 90°

Samice x samice

HTE16 48,4 24,7 24,1
20 15 HTE20 1l 17 56,3 28,8 28
25 20 HTE25 13,5 18,7 66 33,2 36,9
32 25 HTE32 7 229 81 45 40,1
40 32 HTE4O 21 26,5 96,8 53,5 52,8
50 40 HTES0 26 319 18,8 65 659
63 50 HTE63 33 391 143 799 71
75 65 HTE75 39 44,5 166,5 92 83
90 80 HTE90 46 52 1974 13,2 98,7
10 100 HTE110 56 62 235 132,3 19,3
125 110 HTE125 62,5 70,2 265,3 151 132,8
160 150 HTE160 84 86,5 342 190,3 172,4

REDUKCE KRATKE

Samec x samice

20-16 15-10 HRS20 16,9
25-20 20-15 HRS25 3 7 20
32-25 25-20 HRS32 3,6 19,5 23,5
40-32 32-25 HRS40 41 23 26,8
50-40 40-32 HRS50 4,7 27 31,7
63-50 50-40 HRS63 8 31 39
75-63 65-50 HRS75 7 37,5 44,5
90-75 80-65 HRS90 7,5 44 51,5
110-90 100-80 HRST110 10 52 62
125-110 110 HRS125 8 63 71
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Rozmérové listy

TVAROVKY

REDUKCE DLOUHE

Samec x samice

D-d Dn Obj. ¢. Z E e L
25-16 20-10 HRD25/16 25,5 19 14,5 399
32-16 25-10 HRD32/16 30,5 23 15 45,7
32-20 25-15 HRD32/20 31 22,5 16,5 48
40-16 32-10 HRD40/16 37,3 26,4 14,7 52
40-20 32-15 HRD40/20 37 27 16,8 53,8
40-25 32-20 HRD40/25 36,8 27 19 56
50-20 40-15 HRD50/20 44,8 31,3 17 61,8
50-25 40-20 HRD50/25 44,8 32 19,5 64,1
50-32 40-25 HRD50/32 44,7 32 23 67,6
63-20 50-15 HRDé63/20 55 38,4 7 72
63-25 50-20 HRDé63/25 55 38,4 19 74,3
63-32 50-25 HRDé63/32 55 38,3 23 781
63-40 50-32 HRDé63/40 55 38,3 27 81,6
75-20 65-15 HRD75/20 62,1 45,5 7 79
75-25 65-20 HRD75/25 63 45,5 19,2 81,7
75-32 65-25 HRD75/32 619 45,5 23 849
75-40 65-32 HRD75/40 62,3 45,5 26,5 891
75-50 65-40 HRD75/50 621 45 32 94,2
90-25 80-20 HRD90/25 74,5 52,5 19,5 94,2
90-32 80-25 HRD90/32 74,3 53 23 97,6
90-40 80-32 HRD90/40 74,1 52,5 27,3 101,4
90-50 80-40 HRD90/50 74,1 52,5 32 106
90-63 80-50 HRD90/63 74 52 38,5 12,8

10-50 100-40 HRD11/50 90,2 61,5 32 122,2
110-63 100-50 HRD11/63 10 62 38 128

10-75 100-65 HRD11/75 84,6 61,5 49,8 134,4
125-90 110-80 HRD12/90 99,5 68,5 52 151,6
160-75 150-65 HRD16/75 127 86,5 44,5 71,5
160-90 150-80 HRD16/90 1277 85,7 51,5 1792
160-110 150-100 HRD16/11 126 86,5 62 187,8
160-125 | 110-150-110 HRD16/12 120 85,4 66,9 187,2




Rozmérové listy

TVAROVKY

REDUKCE KRATKE

Samec x samice

L D-d Dn Obj. &. 3 L
e 90-25 80-20 HRDC9025 18,5 51
1_= 90-32 80-25 HRDC9032 22 51

o I 125-63 110-50 HRDC1263 38,5 69,5
|| J , 125-75 110-65 HRDC1275 445 69,5
) , | 160-110 150-100 HRDC1611 62 87
160-125 150-110 HRDC1612 69 87

ROVNE SPOJE PRO TERMOCLANKY

Samice x samice

L
. HMI16
‘ 20 15 HMI20 27 17 61 39
| 25 20 HMI25 27 19,5 66 45

32 25 HMI32 27 23 73 5

KOLENA 90° SE ZAVITOVOU MOSAZNOU VLOZKOU

Samice x samice x vnitini zavit

H4MI32 77,5 20,5 | 1/2"
40 32 H4MI40 21,5 27 90 54 | 245 1/2"
50 40 H4MIS0 26 32 105 65 30 1/2"
63 50 H4MI63 32 38 124 80 37 | 1/2"

Montdz: viz Technicky list 4.6

T-KUSY 90° REDUKOVANE S MOSAZNYM ZAVITEM

Samice x samice x vnitini zavit

1/2" | HTGRL3212
40 | 1/2" | HTGRL&4O12 | 32 | 215 | 265 | 54 | 47 | 965 | 28 | 47
o 50 | 1/2" | HTGRLSO12 | 40 | 26 | 33 | 65 | 47 | 1185 | 285 | 47
— | g — 63 | 1/2" | HTGRL6312 | 50 | 33 | 385 795 47 (1425 35 535
dodt 1 | | | 32 | 3/4"  HTGRL3234 25 | 17 | 23 | 43 | 46 | 80 | 28 | 47

| 40 | 3/4" | HTGRL4O34 32 | 215 | 265 | 54 47 | 96,5 28 47
Iy 50 | 3/4" | HTGRL5034 | 40 26 33 65 47 | N85 | 285 47

- B 63 | 3/4" | HTGRL6334 50 33 | 385 | 795 | 47 1425 35 | 53,5
Montdz: viz Technicky list 4.6

T-KUSY 90° REDUKOVANE S MOSAZNYM ZAVITEM

Samice x vnitini zavit
OO BONCINEIT

= 40 | 3/4"  HTGR4O34 217 | 265 | 54,1 96,4 42,3
1111 | 50 | 3/4" HTGR5034 | 40 | 262 | 312 | 648 | 40 T8 | 287 | 469
- 63 | 3/4" | HTGR6334 | 50 | 33 | 383 797 40 1427 36 | 543

Montdz: viz Technicky list 4.6
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Rozmérové listy

TVAROVKY

T-KUSY A ADAPTERY PRO MERICIi ZARIZENI

Samice x samice x vnitfni zAavit

HTIL75/12 166 | 92,5 | 38,5 | 44,5 1/2"
90 HTIL90/12 196 14 46 52 94,5 1/2"
125 HTIL125/12 306 | 150 84 69 234 | 1/2"
160 HTIL160/12 340 191 84 88 252 | 1/2"

ADAPTERY PRO MERICI ZARIZENI
SE ZAVITOVOU MOSAZNOU VLOZKOU

Samice x samice N

N0-1/2" | HMIL110/12 36 20 61 163 132 | 100

10-3/4" | HMILNO/34 | 41 | 20 = &1 | 163 132 | 101
Montdz: viz Technicky list 4.6

PRECHOD AG - ZAVIT MOSAZ, TYP A

Samice/samec x vn&jsi zavit

16-3/8" HEAL16 32,5 495
20-1/2" HEAL20 25 4 19 17 36 60 15
25-3/4" HEAL25 32 43 225 195 417 655 165
: - 32-1 HEAL32 40 49 | 27 | 23 495 76 195
m 40-1"/4 = HEAL4O 50 54 319 27 60 8 22
I ’ 50-11/2 = HEAL50 63 528 384 36 66 912 22
— 63-2" HEAL63 75 622 441 385 82 1065 26
75-2"1/2 = HEAL75 90 | 74 | 515 444 993 1255 325
90-3" HEAL90 M0 922 512 &5 M7 1434 355

Montdz: viz Technicky list 4.6

PRECHOD AG - ZAVIT MOSAZ, TYP B

Samice/samec x vn&jsi zavit

D-f Obj. ¢. D1 Z E E1 A L L1
16-1/2" HEBL16 20 36,5 | 165 | 14,5 32 53 13,5

. " 20-3/4" HEBL20 25 43 19,5 7 41 62,5 16

25-1" HEBL25 32 45,5 23 19 495 | 68,5 | 195

5 { - 32-1"1/4 HEBL32 40 54 27 23 60 81 22
40-1"1/2 HEBL4O 50 54 32 27 66 86 22

— 50-2" HEBLS50 63 615 | 385 | 315 82 100 26

Montdz: viz Technicky list 4.6



Rozmérové listy

TVAROVKY

PRECHODOVE ADAPTERY S VNITRNIM MOSAZNYM ZAVITEM

Samice x samec x vnitini zAavit

16-3/8" HMML16 38,5
20-1/2" 15 HMML20 25 9 16,5 44 36
25-3/4" 20 HMML25 32 95 19,5 49 41,5
L 32-1" 25 HMML32 40 95 23 56,5 49,5
40-1"1/4 | 32 HMML4O 50 7 31 64 60
50-1"1/2 | 40 HMMLS0 63 7 37,5 69,5 66
63-2" 50 HMML63 75 8 43,5 80,5 82
75-2"1/2 | 65 HMML75 90 13,5 51 91,5 100
90-3" 80 HMML90 110 18,5 61 108,5 17

Montdz: viz Technicky list 4.6

PRECHODOVE SROUBENI S VNEJSIM MOSAZNYM ZAVITEM AG

F z&vit mosazny x samice CPVC
D-G Dn Ob;j. ¢. y4 E L Gl Al A2

mo 16-3/8" | 10 | H3F/L6 | 34 | 15 | 49 | 34 29 | 18
20-1/2" | 15 | H3F/L20 @ 33 | 18 | &5 7 36 | 21

25-3/4" | 20 | HW3F/L25 | 51 | 19 | 70 | /4 | 45 | 28

FI 32-1" | 25 | H3F/32 | 56 | 23 | 79 | 1/2 | 52 | 33

40-1"/4 | 32 | H3F/L4O 58 @ 27 | 85 2" 66 | 42

: ; 50-11/2 | 40 | H3F/LSO | 63 | 32 | 95 | 24 | 72 | 48
: 63-2" | 50 | H3F/L63 | 70 | 38 | 108 | 2'3/4 | 89 | 60

Montdz: viz Technicky list 4.6

PRECHODOVE SROUBENI S VNITRNIM MOSAZNYM ZAVITEM IG

G zavit mosazny x samice CPVC
D-G Dn Ob;j. ¢. Y4 E L Gl Al A2

16-3/8" 10 H3G/L16 34 15 49 3/4 29 18
20-1/2" 15 H3G/L20 33 18 51 1 36 21
25-3/4" 20 H3G/L25 51 19 70 1"1/4 45 28

32-1" 25 H3G/L32 56 23 79 1"1/2 52 33
40-1"1/4 | 32 H3G/L40 58 27 85 2" 66 42
50-1"1/2 | 40 H3G/L50 63 32 95 2"1/4 72 48

63-2" 50 H3G/L63 70 38 | 108 | 2"3/4 89 60

Montdz: viz Technicky list 4.6
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Rozmérové listy

TVAROVKY

KOLENA 90° S VNITRNIM MOSAZNYM ZAVITEM IG

o ] ese o]

Samice x vnitini zavit

RN NI
15 24 36 32

NASTENKA S MOSAZNYM ZAVITEM

Samice x vnitini zavit

D
A

Velikost otvoru v desce:

8 mm

Vzddlenost mezi otvory v desce:
50 mm

ARMATURNI NAPOJENI S TESNENIM EPDM, MOSAZNYM KROUZKEM

A ZAVITOVYM KONCEM

Samec x vnitfni zavit

Montdz: viz Technicky list 4.6
Pozndmka: Tésnéni EPDM musi byt v kontaktu s plochym povrchem

16-1/2" 10 H4GL16 12
20-1/2" 15 H4GL20 16 16.5 29 36 32
z 25-3/4" 20 H4GL25 17 19.5 35 41 37,5
Specidiné pfizplsobené pro vysoky utahovaci moment
Montdz: viz Technicky list 4.6
D-G Dn Obj. ¢. Z E A Al L B
16-1/2" 10 H4GP16 12 15 24 36 32 17
20-1/2" 15 H4GP20 16 16,5 29 36 32 21
25-3/4" 20 H4GP25 17 19,5 35 41 37,5 20,5
Montdz: viz Technicky list 4.6
D-G Dn Obj. ¢. Z E K
16-1/2" 10 HDR16 20 15 24
20-3/4" 15 HDR20 22 17 29.5
25-1" 20 HDR25 23 20 36
32-1"1/4 25 HDR32 26 23 45
40-1"1/2 32 HDR4O 29 27 52
50-2" 40 HDRS0 31 32 65.5



Rozmérové listy

TVAROVKY

T-KUSY REDUKOVANE 90° SVVNITﬁNiM PLASTOVYM ZAVITEM IG
(TVAROVKY OSAZENY VNEJSIM ZESILUJICIM KOVOVYM KROUZKEM)

Samice x vnitini zavit
mmnn-nnnn
A

D 16-1/2" HTG16 24,3 1,2 30,1 281
I 20-1/2" 15 HTG20 13,9 17 61 29,8 13,5 30,2 30
L Z e G |A1 25-3/4" 20 HTG25 13,5 19,5 66,6 35 17,2 40 357
Montdz: viz Technicky list 4.6

PRECHODOVE ADAPTERY S VNEJSIM PLASTOVYM ZAVITEM AG

Samice x vnéjsi zavit

20-1/2" 15 HEA20 275 | 28,6 | 18,6 30 45,6
25-3/4" 20 HEA25 32 34,8 | 225 | 365 | 538
32-1" 25 HEA32 40 42 26,7 47 65
40-1"1/4 32 HEA4O 50 44.8 32 555 | 71,6
50-1"1/2 | 40 HEAS50 63 45,5 | 38,5 68 77
63-2" HEA63 50,2 | 44,4 | 78,5 | 88]
16-1/2" HEB16 275 | 16,4 42,1
25-1" 20 HEB25 32 355 | 228 | 36,5 | 555
32-1"1/4 25 HEB32 40 40 267 | 399 63
40-1"1/2 32 HEB4O 50 427 319 | 545 | 695
50-2" 40 HEB50 63 50,3 | 379 68 82

Montdz: viz Technicky list 4.6
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Rozmérové listy
ARMATURY

ZAVITOVE ADAPTERY IG S VNEJSIM KOVOVYM VYZTUZNYM KROUZKEM

Samice x vnitini zavit

20-1/2"
25-3/4"
32-1"
40-1"1/4
50-1"1/2
63-2"

HMM20
HMM25
HMM32
HMM40
HMM50
HMMé63

Montdz: viz Technicky list 4.6

SROUBENI CPVC S EPDM TESNENIM, HRDLO X HRDLO

Samice x samice

5.5
5.5

6,5
8,5

31,5
41,5

38,5
42,5
48
58,5
63,5
78,5

25
32
40
50
63
75

34
40
50
55
66,5
76,5

H3P16 34,5
20 15 H3P20 14 16,5 | 27,5 | 42,5
25 20 H3P25 13,5 19 36 54,5
32 25 H3P32 14,5 225 | 45 | 625
40 32 H3P40 15 27 53 75,5
50 40 H3P50 19 31,5 59 83
63 50 H3P63 22 38,5 74 |1 100,5

SROUBENI CPVC S EPDM TESNENIM, HRDLO X VNEJSI ZAVIT

Samice x vn&jsi zavit

- H3F/P 3kusové spoje maji CPVC zasuvku a samci CPVC zdvit.

- Lze je zapoijit s CPVC a kovovymi armaturami (mosaz, zelezo, nerez ocel, uhlikové ocel).

- Pouzivejte pouze teflonovou pdasku PTFE jako t&snéni, bez maziva &i konopi.

Jako dalsi moznost Ize pouzit tésnici pdsky kompatibilni s CPVC.

- Samci zdvit je kénicky.

1/2" H3F/PB16 58,5 3/4" 15,5
20 1/2" H3F/P20 22 13 15 60,5 44 1 43 17,5
20 3/4" H3F/PB20 22 17 16,5 | 66,5 L4 1 49 17,5
25 3/4" H3F/P25 25 18,5 | 16,5 71,5 56 1"1/4 52 19,5
25 1 H3F/PB25 25 20 19 75,5 56 1"/4 56 19,5



Rozmérové listy

ARMATURY

HADICOVE KONCOVKY

Samec spojovaci hrdlo x Samice

D1

KRYTKY

Samice

ZAVITOVE VLOZKY

Samec x vnitini zavit

KOTVICi PEVNY BOD

D1

D Dn Ob;j. ¢. D1 E E1 L A
16 10 HDC16 16,3 16 27 48 24
20 15 HDC20 21 18 35 59 30
25 20 HDC25 27,5 20 35 62 36,5
32 25 HDC32 33 23 36 67,5 45
40 32 HDC40 42 26 45 80,5 | 535
50 40 HDC50 53 31 50 91,5 | 64,5

HBO16
20 15 HBO20 7.4 24 30
25 20 HBO25 19,4 28 37
32 25 HBO32 22,5 33 45,7
40 32 HBO4O 28 38 54,5
50 40 HBOS50 33 45 65
63 50 HBO63 39 54,5 80
75 65 HBO75 44,5 60 90
90 80 HBO90 54 72 10,3
10 100 HBO110 62 10,3 1279
125 125 HBO125 70 121 145,4
160 150 HBO160 87 154,5 | 1852

ﬂmﬂ

25-1/2" HFT25
32-3/4 \ 25 \ HFT32 \ 23

HFT pouzdra méni svafovany spoj na zdvitovy spoj, aby
se upevnilo pfislusenstvi (jako jsou teploméry, tliakoméry
atd.) kromé& provoznich mechanism@ (kohoutky, ventily
atd.) nebo pohyblivych dild (hadice, napf.).

Montdz: viz Technicky list 4.6

HPTF25
32 HPTF32 22 42 27
40 HPTF40 26 53 31
50 HPTFS0 30 65 38
63 HPTF63 37 78 48
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Rozmérové listy

ARMATURY

ROVNE NASTAVCE
Spig. x Spig.

L
I

KOLENA 90°

Samice x samice

o=

VRUBOVANE PRIRUBY

Samice

e e e
16 10 HMC16 33 12,5
20 15 HMC20 37 15,5
25 20 HMC25 42 19,5
32 25 HMC32 49 25
40 32 HMC40 57 31
50 40 HMC50 67 39
63 50 HMCé63 80 49
75 65 HMC75 92 64
90 80 TUBHT901M 1000 76,8
10 100 TUBHT1101M 1000 53,8
125 125 TUBHT1251M 1000 106,6
160 150 TUBHT1601M 1000 136,4
D Dn Ob;. ¢. z E A R
20 15 H4C20 40 16 29 40
25 20 H4C25 50 19 351 50
32 25 H4C32 64 231 43 64
40 32 H4C40 80 26 52 80
50 40 H4C50 100 31 64,5 100
63 50 H4C63 126 37,5 79,5 126

25 20

20 23 41 7 33

HCS25 3

32 25 HCS32 3 23 29 50 7 41
40 32 HCS40 3 27 36,5 61 8 50
50 40 HCSS50 3 32 45,75 73 8 61
63 50 HCS63 3 385 | 575 90 9 76
75 65 HCS75 3 44 59,5 106 10 90
90 80 HCS90 5 515 | 8475 | 125 n 108
10 | 100 HCS110 5 62 103,50 | 150 | 1,5 | 130,5
125 125 HCS125 55 | 68,5 | 1550 | 1695 | 13 147
160 | 150 HCS160 6 86 14 24 | 16 187



Rozmérové listy
ARMATURY

KOMPENZATORY

Cefer ese e re= e
25 20 HCOMP25 268 81 T4 229 103
32 25 HCOMP32 293,5 87 82 230 100
40 32 HCOMP40 303,5 104 98 233 103
50 40 HCOMP50 320,5 106 100 233 93
63 50 HCOMPé63 355,5 131 122,5 253 m

KOMPENZATORY

B z
vzddlenost —
mezi stredy mezi Velikost | @ montaz-
dvou - pfiruby | niho otvoru
upevinovacich v mm v mm v mm
$roubl v mm
75 54 HCOMP75 252 286 260 280 200 204 13 7,2
90 52 HCOMP90 252 304 260 280 200 204 13 75
1o 52 HCOMP110 287 328 308 328 203 240 13 9.8
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Rozmérové listy

TESNENI A OPERNE KROUZKY

MOSAZNY NEREZOVY SPOJ

HRRL16
20 HRRL20 17 78 35
25 HRRL25 17 72 46
32 HRRL32 21 99 52
40 HRRL4O 27 19 62
50 HRRL50 34 137 70
63 HRRL63 42 173 88

PRIRUBOVA SADA PRO KOLENA ,COMP"
pfiruby + opérné krouzky + Srouby + podlozky
Mnozstvi

Operne
HKITCOMP40
Q HKITCOMPS50 8 8

2 2
HKITCOMP63 2 2 8 8
HKITCOMP75 2 2 8 8
HKITCOMP90 2 2 16 16
HKITCOMP110 2 2 16 16
HKITCOMP125 2 2 16 16
HKITCOMP160 2 2 16 16
EPDM EXPANZNi HADICE S MOSAZNYMI ZAVITY
s mosaznymi zavity — hadice s jednim samd&im zdvitovym mosaznym koncem
D-G Dn Ob;j. ¢. LF LU DE DI
16-1/2" 10 HCD/G16 330 380 8 10
20-1/2" 15 HCD/G20 410 457 22 13
25-3/4" 20 HCD/G25 520 592 28 17
32-1" 25 HCD/G32 640 720 35 22
40-1"1/4 32 HCD/G40 760 825 42 28
50-1"1/2 40 HCD/G50 980 | 1067 50 34

Di: vnitini prmér expanzniho spoje

SILIKONOVE HADICE

Pro rozvody s vysokymi hygienickymi pozadavky

I EMEICE

16-1/2" HFS/G16 330 380
20-1/2" 15 HFS/G20 410 457 22 13
L 25-3/4" 20 HFS/G25 520 592 28 7
32-1" 25 HFS/G32 640 720 35 22
40-1"1/4 32 HFS/G40 760 825 42 28

o Di: vnitini prdmér expanzniho spoje



Rozmérové listy

TESNENI A OPERNE KROUZKY

OPERNY KROUZEK PN16 PODLE DIN 16-966 (POLYESTER VYZTUZENY SKLENENYM VLAKNEM)

BARVA: BILA

\O

Vrtané Gn 10/16

AR

Trubkq Pfiruba Pocet | Utahovaci
Dn otvorli | moment

BVR15 0,5 az1mkg
25 20 BVR20 34 14 75 105 18 1.5 4 0,5 az1mkg
32 25 BVR25 42 14 85 15 20 1.5 4 0,5 az1mkg
40 32 BVR32B 52 18 100 | 140 20 2 4 2 az4mkg
40 40 BVR40A 54 18 10 | 150 20 2 4 2 az4mkg
50 40 BVR40B 63 18 10 | 150 20 2 4 2 az 4 mkg
50 50 BVR50A 65 18 125 | 165 22 2.5 4 2 az4mkg
63 50 BVR50B 78 18 125 | 165 22 2.5 4 2 az 4 mkg
63 60 BVR60A 78 18 135 | 175 22 2.5 4 2 az 4 mkg
63 65 BVR65A 81 18 145 | 185 22 2.5 4 2 az4mkg
75 65 BVR65B 92 18 145 | 185 18 22 4 2 az4mkg
90 80 BVR8OB 10 18 160 | 200 | 24 3 8 3az4mkg
10 100 BVR100 133 18 180 | 220 26 3 8 3 az 4 mkg
110 10 BVR110A | 133 18 190 | 230 24 3 8 3 az 4 mkg
125 125 BVR125A | 150 18 210 | 250 28 4 8 3 az 4 mkg
160 150 BVR150 190 22 240 | 285 30 4 8 3 az 4 mkg

OPERNY KROUZEK PN16 PODLE DIN 16-966 (POLYESTER VYZTUZENY SKLENENYM VLAKNEM)

BARVA: CERNA

PLOCHA TESNENi PRO PRIRUBOVE

=

ADAPTERY - VITON

Trubkcl Pfiruba Pocet | Utahovaci
Dn otvorli | moment

BPA4O 62.5 110 150 3 mkg
63 50 BPA50 78.5 18 125 165 19 2,5 4 3 mkg
63 60 BPA60 78.5 18 135 175 19 2,5 4 3 mkg
75 65/60 BPA65 92 18 145 185 22 2,5 8 4 mkg
Q0 80 BPAS8O 110 18 160 200 22 2,5 8 4 mkg
10 100 BPA100 133 18 180 218 24 3 8 5 mkg
125 125 BPA125 150 18 210 250 26 3 8 5 mkg
140 125 BPA140 167 18 210 250 28 4 8 5 mkg

PLOCHA TESNENI

JPVCS20 2
JPVCS25 20 39 25 2
JPVCS32 25 48 32 2
JPVCS40 32 59 40 3
JPVCSS0 40 71 50 3
JPVCS63 50 88 63 3
JPVCS75 65 104 75 3
JPVCS90 80 123 90 3
JPVCST10 100 148 110 4
JPVCS125 125 168 125 4
JPVCS140 125 186 140 4
JPVCS160 150 2n 160 4
JPVCS200 | 200 272 200 4

pro lemové ndkruzky z EPDM

JPNCS20 2
JPNCS25 20 39 25 2
JPNCS32 25 48 32 2
JPNCS40 32 59 40 3
JPNCS50 40 71 50 3
JPNCS63 50 88 63 3
JPNCS75 65 104 75 3
JPNCS90 80 123 90 3
JPNCST110 100 148 10 4
JPNCS125 125 168 125 4
JPNCS140 125 186 140 4
JPNCS160 150 21 160 5
JPNCS200 | 200 272 200 4
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Rozmérové listy

DRZAKY SONDY A TEPELNA CIDLA

NEREZOVE DRZAKY CIDLA A SONDY

Sonda Délka o, o

DG750 70
DG760 80 30 30 7 3 1/2"
DG790 10 30 30 7 3 1/2"
\ DG7100 120 30 30 7 3 /2"
DG7250 270 30 30 7 3 1/2"
SF470 70 30 30 4 3 1/2"
SF480 80 30 30 4 3 /2"
SF4110 10 30 30 4 3 1/2"
SF4120 120 30 30 4 3 1/2"
SF4250 250 30 30 4 3 /2"

| Délka kabelu 50 |

Tl —
st

DRATOVA SONDA

j. & Délka | Sitka | Hloubka
\

[ Délka kabelu 50 |
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OBJIMKY MONOKLIP®

OBJIMKY MONOKLIP®

Jsou navrzeny, aby nesly trubky, jsou vysoce odolné, odolné korozi, rychle se montuji a umoziuji volné rozpindni trubek.
Max. rozpéti mezi podpéra: viz Technicky list ¢. 6.1
Objimky MONOKLIP® s vrtanou zdkladnou Ize pouzit se Srouby se zdpustnou hlavou @ 4 a 5 mm.

OBJIMKY MONOKLIP®

s kovovymi zavitovymi vliozkami

Mé: reference HCK16/6 a HCK20/6

M8: reference HCK16/8 a HCK20/8

7x150: reference HCK16/7 a HCK20/7

bez vlozky, vrtana zakladna @ 5,5: reference KCKP16/5 a HCKP20/5

., 9160220 Pozn.: kompatibilni s kliny CALE1220, 20 mm tlougtka.
Cerny polypropylen

OBJIMKY MONOKLIP®

s kovovymi zdvitovymi vlozkami

Mé: reference HCKC25/6, HCKC32/6, HCKC40/6, HCKC50/6, HCKC63/6

7x150: reference HCKC25/7 HCKC32/7 HCKC40/7 HCKC50/7 HCKC63/7
M8: reference HCKC25/8, HCKC32/8, HCKC40/8, HCKC50/8, HCKC63/8
bez vlozky, vrtana zakladna @ 5,5: reference HCKCP25/5

) Dn H A B Cc E
25 20 22 16 38.5 25 16
32 25 28 20 44 24,5 34
40 32 32 24 55 24,5 34
50 40 36 30 65,6 24,5 52
63 50 40 36,6 76,6 24,5 52

Vlozka 25 az 63

©25az 63 Pozn.: kompatibilni s kliny CALE 2563, 20 mm tloustka

Cerny polyamid

nebo CALE 2563/4, 4 mm tloustka.
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OBJIMKY A KLINY MONOKLIP®

OBJIMKY MONOKLIP®

| Ddn | Obj& [d1[H A[B[C[L[d]E[J
___ ______ sTHREADEDMs__

s THREADED M8

75-65 HCKC75/8 | M8 | 80 | 42 | 96 | 30 | 80 | 9 40| 7

90-80 | HCKC90/8 | M8 | 80 | 49 | 113 | 30 80 | 9 |40 | 7

110-100 | HCKC110/8 ' M8 | 80 | 60 | 130 | 30 | 80 | 9 40 | 7

125-125 | HCKC125/8 | M8 | 120 | 70 | 159 | 30 | 190 | 9 | 170 | 7

160-150 | HCKC160/8 | M8 | 120 | 85 | 194 | 30 (230 9 | 210 | 7

KLINY PRO SVORKY MONOKLIP®

26 | 1 | 20

12do 20 ‘ CALE1220

212 az 20

KLINY PRO SVORKY MONOKLIP®
20 mm vyska — kompatibilni pouze se svorkami MONOKLIP® HCKC 25 az 63

250z 63 CALE2563 20 25 52

@ 25 az 63

KLINY PRO SVORKY MONOKLIP®
4 mm vyska — kompatibilni pouze se svorkami MONOKLIP® HCKC 25 az 63

250263 | CALE2563/4 |

4

@ 25 az 63

KLINY PRO SVORKY MONOKLIP®
kompatibilni pouze se svorkami MONOKLIP® HCKC 75 az 110

" ' L L 9 DA 75az 10 CALE2563/4 20 30 80
@75 az 110




Technické listy
CPVC KULOVE VENTILY LEPENE HRDLOVE KONCE

KULOVE VENTILY
@ 16 AZ 63

Zadni matice

Svarend zdsuvka

Télo

Koule

Podpéra loze koule

Rukojet

Vieteno

O krouzek zasuvky

Tésnéni loze

Loze koule

O krouzek vietena

O krouzek loze koule

O krouzek vietena

+ Tyto kulové ventily maji zabudovany kotvici
systém z mosazi.

+ Jsou zde dva otvory pod upevnénim
se zavitovymi mosaznymi vlozkami (pouZzijte
Sroub dle tabulky nize).

+ Dodrzujte smér toku.

@ kulového ventilu

@ Sroubu pro mosaznou vliozku

ROZMERY
o one on Ll C e s X o e

20 VHCEP20 15 16 70 101,2 47 45 66 160 31 55
25 VHCEP25 20 19 81,3 120 57 557 | 775 | 260 40 6,5
32 VHCEP32 25 22 876 | 131,5 68 67,8 86 390 45 8
40 VHCEP40 32 26,5 98 | 150,29 | 853 | 80,7 | 100 655 50 8
8
8

50 VHCEPS50 40 31 1021 | 64,3 | 98 91,5 10 940 50
63 VHCEPé63 50 38,6 | 120,4 | 1976 | 122 | 106,8 | 130 | 1695 50

T W W > > > >

7
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DVOJITY SPOJ CPVC KULOVE VENTILY

TMELENE KONCE ZASUVKY

KRIVKA ZTRATY TLAKU PODLE PRUTOKU
S LS Sy S
QQ Q(‘ Q(‘ QQ Q(‘ Q(‘ QQ
.
DN 10450 ARy 7
16 / Il /- /I II Il
14 \ 7 i
-_— N
g 12 O ~ N SN/
£ 10 ~N e 01 v 4 yamw
ié 8 ™S 2 /’ y 4 /’ /’ -
Z 8 2 / 4 p 7/
s T T aRENi // 7
§ : é 0,01 / 1/ 1/ / l/ /
i \g v A IIII VA l' II II
0 20 40 60 80 > / 4 A
) o 9 V4 // y y 4
Pracovni teplota (°C) e | // Y
1 10 10° 10° 10
Prétok (I/min)
KOEFICIENT TOKU PRI UPLNEM OTEVRENI
m 16-3/8" | 20-1/2" | 25-3/4" 321" 40-1"1/4 | 50-1"1/2 63-2"
m 10-3/8" | 15-1/2" | 20-3/4" 25-1" 32-1/4 | 40-1"/2 50-2"
70 190 350 700 1000 1650 3100

Provozni moment (pfi tlaku 16 BARU)

2 6 | 20 | 25 | 32 40 | 50 | 63

Moment Nm

OBLAST POUZITI

20 | 30 | 30 50 60 90 90

- Stejné jako u CPVC HTA® armatury (pitnd voda, ndpoje, rizné kapaliny).
* Max. pracovni teplota: 80 °C
+ Nominalni tlak (PN) pfi b&zném pouriti, tj. pro vodu pfi teploté 20 °C je: 16 barl pro @ 20 az 63 mm
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PRIRUBOVA ZASUVKA CPVC KULOVE VENTILY

TMELENE KONCE ZASUVKY

KULOVE VENTILY
o 75 az 110

Rukojet

Télo

Koule

I

4—>}<i

\ 4

L]

A

X

Vieteno

Podpéra loze koule

Trmeleny konec

Maticove Srouby

Loze koule

O krouzky

00000 0 60 ©

@ kulového ventilu 75

Protiplech

90

10

n

n

10

Hmotnost kulového ventilu a jeho sprévné poufziti vyzaduji jeho ukotveni na vhodnou podpéru.

10

135

Pod ventilem jsou dva otvory, které umoznuiji jej zavésit Srouby na spravnou podpéru. Tabulka vyse uvadi sitku otvor

a rozpéti.

+ Ventily o @ 75 az 110 jsou peclivé sestavy v nasem zdvodé. Dirazné doporucujeme, abyste nedemontovali zadni desky,

které zajistuji spravny chod ventilu. Priruby zdsuvky Ize demontovat.

43 148 | 234 Al 177 210 25

+ Dodrzujte smér toku.

Se svarenym
prechodem

s rer o

OBLAST POUZITi

- Stejné jako u CPVC HTA® armatury (pitnd voda, ndpoje, riizné kapaliny).
+ Max. pracovni teplota: 6 bart / 80 °C.

+ Nomindini tlak (PN) pfi bézném pouziti, tj. pro vodu pfi teploté 20 °C, je:

16 bart pro @ 75 az 110 mm

VHFEP75 105
90 VHFEP90 52 148 | 252 21 177 210 25 105
10 VHFEP110 63 174 | 300 | 252 | 220 | 255 30 121 1l
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VYVAZOVACI VENTILY

POPIS

Vyvazovaci ventil HTA® je zafizeni specidiné vyvinuté pro statické vyvazovdni smycek teplé vody v potrubnich sitich HTA®.
Udrzba je moznd bez zastaveni toku v siti (integrovany by-pass).

Ventil je vyroben prevazné z CPVC HTA® pro téleso a PVDF [vnitini ¢dstil, které jsou odolné vaci korozi.

Montdz se provadi utazenim dvou 1" matic nasazenych na lepené ndakruzky.

Nastaveni Ize odecist pfimo ze Sikmého krytu.

Ventil a nastaveni jsou zajistény proti ndhodné manipulaci.

ZABUDOVANA INSTALACE

HTA® Ize zabudovat do stény budovy, pokud v této ¢asti potrubi neni odpojitelny spoj. Musi se dodrzet tato opatteni.

STATICKE VYVAZENI SMYCEK TEPLE VODY PRO DOMACNOST

Vnéjsi @ HTA® trubky (mm) kV (m3/h) Hmotnost (g)

20-25 Vyvazovaci ventily HTA® VHFLOWCARE20 1,66 430

Koeficient Kv se vypocitavd podle normy DI N EN 60534 a je referenénim ukazatelem pro uréeni pratoku, kterého maze
voda prochdzejici ventilem dosdhnout.

Urcuje se méfenim pratoku vody s tlakovou ztrdtou 1 bar pfi 20 °C. =001 q genl/h

VAP AP en kPa

OBLAST POUZITI

Ventil HTA® se pouZzivd k vyvazovani rozvodl teplé vody.

- Oblast poutziti je stejnd jako u trubek a tvarovek HTA® CPVC (viz technicky list 2.4).

« Tfida 2 podle ISO 10508
+ Max. pracovni teplota: 70 °C (viz Technicky list 2.4)
+ Nomindini tlak: PN16

« Dily s osvédcenim o zdravotni nezdvadnosti
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VYVAZOVACI VENTILY

ROZMERY/VLASTNOSTI
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H1 14
H2 108
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C 54
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H1: Vzddlenost mezi trubkami HTA® CPVC
s vnéjsim primérem @ 20 mm nebo
@ 25 mm. (DN15)

H2: Délka télesa ventilu

Navod k pouziti Material
1 Téleso ventilu CPVC HTA®
2_A Mosazné tlakové hrdlo | Mosaz CW6T7N
2_B MEFi¢ tlaku PE
3 Ukazatel sméru toku ABS
4 Samofrezny Sroub Nerez
5 PFepkl’)r;?gio \gesntil/ ABS
6 Sroubovaci kryci zatka PP
7,8,10,1,13,18,19 O-krouzky EPDM
9 Spodni valec PVDF
12 Uzaveér PVDF
14 Pouzdro uzaveéru PVDF
15 Horni hlava ABS
16 Horni matice CPVC HTA®
17_A Horni krytka ABS
17_B Kotouc ABS
7.C Ukozootéll ggsetlny POM
17_D Ukazatel poctu otécek POM
17_E Vnitini krouzek POM
17_F Pruzina Nerez
20 Matice 1" CPVC HTA®
21 Lemovy ndakruzek CPVC HTA®
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VYVAZOVACI VENTILY

INSTALACE

« Pfed montdzi ventilu se ujistéte, Ze potrubi a systém jsou Cisté a bez nedistot.

« Vzddlenost mezi trubkami musi byt 114 mm (rozmér H1), aby bylo mozné nasadit nakruzek a vytvofit prostor 108 mm
(rozmér H2) pro instalaci télesa ventilu pied zasroubovanim.

- Ventil se pfipojuje nagroubovanim matic HTA® (1" zavit) na ndkruzek, které se prilepi k 20mm nebo 25mm trubce HTA®
pomoci dodané sady a svafovaciho polymeru HTA® FUSION. (Viz Technické listy 4.1 a 4.2)

+ Utahovdni se provddi ,ru¢né" bez tlaceni na zdvit a je tfeba ovéfit vodotésnost.
+ Ventil Ize instalovat v libovolné poloze: vertikalné, horizontdIng, s hlavou nahofe nebo dole.
 Nad hlavou ventilu ponechte dostateény volny prostor pro sefizeni a udrzbu (minimdalné 5 cm).

+ Dodrzujte minimdlini vzddalenosti mezi ventilem a ostatnimi prvky a vé&tvemi v siti (viz schéma nize).

< J0 4] 4

| : I | Vyvazovaci ventil
40 mm 100 mm

200 mm

Minimdlni vzddlenost ECS @ X X X

ZMENA SMERU/BY-PASS

« Pfepinaci ventil (5) slouzi k nastaveni sméru toku vody. Zmé&na sméru toku: rozpojte pojistku (3), nastavte prepinaci
ventil (5) do pozadovaného sméru toku a vratte pojistku (3) na své misto. Na dilu jsou vyryty Sipky oznacujici smér toku.
Obé Sipky musi sméfovat stejnym smérem.

* Na tlakové kohouty je tfeba nasadit dva uzavéry (jeden cerveny a jeden modry) podle sméru toku (€erveny pro
Jpratok do” ventilu/modry pro ,pratok ven”).

+ Rezim ,BY-PASS" do¢asné udrzuje minimdini
pratok sité 3,2 |/min béhem udrzby ventilu.

J

- Nastavte piepinaci ventil (5) pod uhlem 90°
k ose trubky a proti pojistce (3).
+ Viz dalsi oddil tykajici se udrzby
Vystupni « Pfepinaci ventil (5) Ize uzamknout visacim

trubka zdmkem (@ 5 mm), a zabrdnit tak by-passu
site.

Vstupni
trubka

Cervend pojistka Modrd pojistka
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NASTAVENI

Nastaveni
polohy 0] 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 4,8

0,044‘ omn ‘ 0,18 ‘ 0,3 ‘ 0,44 ‘ 0,61 ‘ 0,81 ‘ 1,04 ‘ 1,26 ‘ 1,57 ‘ 1,66

%
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Pokles tlaku (kPa)
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N
\ 2
SN THIER

/ ///

V7

Pratok (I/h)

1
10 50 500 1000

Chcete-li ventil naplnit vodou, otocte nejprve prepinacim ventilem (5) na nékolik sekund do rezimu by-pass.
Poté vratte ventil do oteviené polohy ve sméru toku a provedte nastaveni.

Chcete-li zménit polohu uzavéru, pouzijte Sestihranny kli¢ 5 mm a vlozte jej do otvoru v horni ¢dasti ventilu.
Na ukazateli polohy (17_C a 17_D) odpovidd prvni &islo shora poc¢tu desetin otdcky a druhé celkovéemu poctu
otdacek jehly.

Kazdd poloha odpovidd uréitému provoznimu stavu, viz grafem vykonu sité vyse.

Priklad (G): Pro dosazeni pritoku 800 I/h pfi tlakovém rozdilu (tlakove ztraté) 60 kPa by mél byt ventil nastaven
do polohy 3 otécky a 5 desetin, jak je uvedeno nize.

Pomdicku pro nastaveni najdete online
na adrese www.nicoll.fr

Staci zadat pritok a tlakové ztraty

a aplikace vém navrhne pocet otdcek,
které je tfeba udélat.

Online ndstroj Ize také nacist pomoci
tohoto QR kodu:

3,5 otdeky

Tlakova ztrata 60 kPa
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UDRZBA
Na ventilu se musi provadét pravidelnd udrzba, proto musi byt pfistupny a odnimatelny (DTU 60.1). Perioda udrzby
se muze lisit v zdvislosti na kvalité vody v siti. Pokud je uzavér silné poskrabany, vymeénte ho.

DEMONTAZ PRO VNITRNI CISTENI

Obr. 1 Zvolte rezim obtoku otdéenim voli¢e prepinaciho ventilu @ o 90°
az na doraz na pojistku smeru toku ©. Pred jakymkoli Ukonem
si poznamenejte vychozi polohu ventilu. V uvedeném pfikladu
ukazatel ukazuje polohu uzdveéru pfi 1. otdcce a 5 desetindch.

Obr.2 Do otvoru v ukazateli polohy @ nasadte $estihranny kli¢ primér
5 mm a otocte jej do maximdiné oteviené polohy (4 otacky
a 8 desetin).

Obr.3  Opatrné vysroubujte matici 0.

Obr. 4  Vyjméte horni blok ventilt (B-@®-@). Sejméte take uzavér @
a kryt uzavéru @.

Obr.5 V piipadé potieby odéroubuijte uzdvér @ z pouzdra uzavéru @.
Ke spodnimu valci @ i uzavéru @ je pristup kvali &isténi.
Propldchnéte dlkladné vodou, dejte pozor, abyste neposkodili
vnitfek. V pfipadé potfeby vymeénte O-krouzky a pouZijte
vyhradné krouzky ze sady pro udrzbu VHFLOWKIT20.

Po dokonéeni zasroubujte uzavér @B zpét do pouzdra @
az na doraz.

Obr. 6  Zpétnd montdz ventilu opacnym postupem. Ventil nastavte
na vys$e uvedené nastaveni. V uvedeném pfikladu ukazatel
ukazuje polohu uzdveéru pfi 1. otdcce a 5 desetindch.

Cislo Primér x tloustka Obr.7  Otoéte piepinaci ventil/by-pass @ do oteviené polohy.
(mm)
12

1 Uzaveér
7 2 20,2x3,5 . —
8 2 13,1x2,6 NAHRADNI DILY
10 1 29,8X2,6 Sada pro uglribu vyvazovaciho VHELOWKIT20
T 2 9,3x1,8 Tésnéni ventilu HTA®
13 1 20,3x2,6
18 1 13,1x2,6
19 2 7x2,5
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VENTILY

VHCVXEP
@16 az 32

VHCVXEP je uzaviraci
ventil vhodny pro aplikace
s pfisnymi hygienickymi
pozadavky, zejmena

ve zdravotnickych

a vefejnych zafizenich.

ROZMERY

VHCVXEP

DVOUCESTNY KULOVY VENTIL EASYFIT®

+ Patentovany systém Easyfit®: inovativni mechanismus zaloZeny na kinematice
kuzelového prevodu, ktery fidi ota¢eni matic ventilu pfi instalaci.

+ Jednd se o systém montdze lepenim a Sroubovdanim.

+ Kompatibilita materidlu ventilu (CPVC) a elastomerovych tésnicich prvkd
(EPDM nebo FPM) s rozvody vody, pitnou vodou a dalimi potravinami v souladu
s platnymi predpisy.

+ Snadnd radidlni demontdz a rychlda vymeéna O-krouzkl a loZe bez pouziti ndfadi.

+ Téleso ventilu True Union PN16 vyrobené vstfikovanim z CPVC a vyhovujici
evropské smérnici 97/23/ES pro zafizeni podle PED. Podminky zkousky podle
normy ISO 9393.

+ Mensi rozméry v souladu s mezindrodnimi predpisy ISO 7508 série Il kréitkd verze
a plné zaménitelny s pfedchozimi modely VX Ergo.

- Ndsledné potrubi Ize demontovat s ventilem v uzaviené poloze.

+ Kulovy ventil s plnym otvorem plovouciho typu s vysoce kvalitni povrchovou
Upravou, vyrabény na digitdinich obrdbécich strojich pro presné rozméry
a vysokou kvalitu povrchu.

Dvoucestny kulovy ventil Easyfit® s vnitfnimi koncovkami, metrickd fada.

16 10 16 49 64 20 54 82 16 50 180

VXEICO16E VXEICO16F
20 15 16 49 64 20 54 82 16 50 175 VXEICO20E VXEICO20F
25 20 16 62 78 23 63 91 19 53 260 VXEICO25E VXEICO25F
32 25 16 71 87 27 72 103 22 59 365 VXEICO32E VXEICO32F
40 32 16 82 102 30 85 120 26 68 565 VXEICO4O0E VXEICO40F
50 40 16 92 109 33 100 139 31 77 795 VXEICOSOE VXEICOSOF
63 50 16 10 133 39 n8 174 38 98 1325 VXEICO63E VXEICO63F
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SLOZENI
Rozlozeny pohled

Ochrannd krytka prahlednda CPVC

O-krouzek ovlddaci paeky (EPDM)*

Ovlddaci packa CPVC

Téleso CPVC

Kulovy ventil CPVC

Radidlni t&snici O-krouzek (EPDM nebo FPM-1)

Spojka CPVC

Podpéra loze CPVC

Loze (PTFE-2)*

O-krouzek ndkruzku (EPDM nebo FPM-2)*

Packa (HIPVC-1)

Matice CPVC

Drzdk stitkd CPVC

Multifunkéni ergonomickd pdcka Easyfit® se dvéma
polohami pro poufziti jako kli¢ na utahovdni matic
a jako ndstroj pro nastaveni podpéry loze. Rukojet
je vhodnd zejména pro udrzbu ve stisnénych
prostordch a s obtiznym pristupem.

Systém znaceni Labelling System: modul LCE
integrovany do téla ventilu, ktery se sklada

z prahledné krytky a §titku, ktery Ize dle potreby
libovolné oznacit pomoci sady LSE (k dispozici
jako pfislugenstvi). Moznost oznaceni ventilu
umoznuje identifikaci ventill podle specifickych
pozadavkd.

Tésnici systém z PTFE s rozebiratelnym Sroubenim,
ktery Ize zajistit pomoci multifunkeni packy Easyfit®

nebo s jistici sadou Easytorque (dostupnd jako
ptislusenstvi).

Ovlddaci packa s kvalitni povrchovou Upravou

a dvéma O-krouzky, vyrobend na digitdlnich
obrdbécich strojich pro prfesné rozmeéry a vysokou
kvalitu povrchu.
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VENTILY

VENTILY VHCVKEP
@16 az 63

VHCVKEP uzaviraci ventil
vhodny pro aplikace

s pfisnymi hygienickymi
pozadavky, zejména

ve zdravotnickych

a vefejnych zafizenich.

ROZMERY

VHCVKEP

KULOVY VENTIL ,

DVOUCESTNY KULOVY VENTIL DUAL BLOCK®

+ Montdazni systém svaiovdni za studena s polymerem HTA® FUSION a lemovymi
ndkruzky z PVC-C HTA®,

+ Patentovany blokacni systém DUAL BLOCK®, ktery zajistuje dlouhodobou
provozuschopnost instalaci vystavenych vyraznym teplotnim vykyvam v sitich,
které jsou oSetfeny proti tepelnym Sokdm.

+ Odolnost vag¢i silnym vibracim.

+ Sortiment doporucovany pfi preventivnim nebo ndpravném chemickém osetfeni
potrubi dle doporuceni francouzského ministerstva zdravotnictvi.

+ Kulovy ventil s plnym otvorem sniZuje tlakové ztraty a mrtvd mista, ¢imz omezuje
vznik bakteridiniho biofilmu.

+ Patentovany systém podpér loze SEAT STOP®, ktery umozriuje mikronastaveni
loZe a minimalizuje Vvliv vibraci a tepelné roztaznosti.

+ Snadnd radidini demontdz a rychlda vyména O-krouzkl a loZe bez pouziti ndradi.

* Téleso ventilu PN 16 s radidini demontdzi (True union). Podminky zkousky podle
normy ISO 9393.

+ Ndsledné potrubi Ize demontovat s ventilem v uzavfené poloze.
+ Podpéra integrovand v télese pro upevnéni kohoutku.
+ Podpéry loZe Ize nastavit pomoci regulaéni sady Easytorque.

—a

-0

Dvoucestny kulovy kohout DUAL BLOCK® s vnitfnimi spojovacimi konci, metrickymi ndtrubky pro lepeni, se zdmkem
rukojeti a kotevnimi vlozkami z nerezové oceli.

I I N - I O B S R T
40 32 16 108 64 86 146 88 26 94 763

82,5 46 VHCVKEP40
50 40 16 89 52 108 64 98 164 93 31 102 1017 VHCVKEPS0
63 50 16 108 62 134 76 122 199 m 38 123 1727 VHCVKEP63

Informace v tomto katalogu jsou poskytovdny v dobré vife. Spole¢nost Nicoll nenese Zddnou odpovédnost za Udaje, které nejsou pfimo odvozeny
z mezinarodnich norem. Spole¢nost Nicoll si vyhrazuje prévo na pfipadné Upravy vyrobkd uvedenych v tomto katalogu. Instalaci a udrzbu musi
provadét kvalifikovany persondl.
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Technické listy
VENTILY

SLOZENI
Rozlozeny pohled

Vlozka packy (PVC-U-1)

Packa (HIPVC-1)

O-krouzek ovladaci packy (EPDM)

Ovladaci packa CPVC-1)

Loze (PTFE-2)*

Kulovy ventil CPVC-1)

Téleso (CPVC-1)

O-krouzek pro zpétny pfitlak loze (EPDM)* (EPDM)

Radidalni t&snici O-krouzek (EPDM nebo FPM-1)*

O-krouzek nakruzku (EPDM nebo FPM-2)*

Podpéra loze CPVC-1

Spojka (CPVC-2)*

Matice (CPVC-2)

PruZina (nerezova ocel-1)*

Bezpecnostni zdmek rukojeti (PP-GR-1)**

DUAL BLOCK® (POM-1)

Kotevni vlozky (nerezovd ocel nebo mosaz-2)**

Kotvici deska (PP-GR-1)**
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Sroub (nerezovd ocel-2)**

Multifunkéni ergonomickd pdcka HIPVC
s odnimatelnym kli¢em pro nastaveni podpéry
loZe.

Zamek rukojeti 0°=90° SHKD (dostupny jako
pfisludenstvi) s ergonomickou manipulaci Ize
béhem provozu uzamknout.

Robustni montazni deska pro usnadnéni pohybl
pomoci modulu Power Quick (kontaktujte nds).

Lemové ndkruzky z PVC-C HTA® pIné kompatibilni
s fadou HTA®. Vhodné pro rozvody s chemickym
a tepelnym osetifenim proti kontaminaci.

Patentovany systém aretace matice DUAL BLOCK®
kterda zajistuje, ze matice spojd zdstanou tésné

i pfi naro¢nych provoznich podminkdch, jako jsou
vibrace nebo tepelnd roztaznost.

Patentovany systém podpér loze SEAT STOP®
zarucuje dlouhou Zivotnost spojd pfi pravidelnych
vibracich a tepelné roztaznosti.




Technické listy
ZPETNE VENTILY

KONTROLNI VENTILY
PRIRUBOVY TYP

Redukce na trubku

Kotoucovy O-krouzek

Kotou¢

Upinaci Sroub kotouce

Zavitovy dil

Ploché tésnéni

Zadni matice

Téleso ventilu

OBECNE VLASTNOSTI

Materidly:

+ Nékteré komponenty zpé&tného ventilu GIRPI (pfirubovy) jsou z hnédého potravindiského vstiikovaného CPVC.
* Kotou¢ @ je z cerného PPG.

* Tésnéni (@ a @) jsou z EPDM.

+ Upinaci Srouby kotouce jsou z nerezu.

Rozméry:
+ Viz tabulka vyse.

Sestava svarfovacim polymerem:
+ S pfirubou @ 20 az 40 mm.

Oblast pouziti:
+ Oblast pouziti téchto kontrolnich ventild HCB3P je stejnd jako u systému HTA® z CPVC (pitnd voda, ndpoje, pramyslove
kapaliny, zpracovani vody, bazény).

Pracovni limity:

+ Maximalni provozni teplota: 80 °C.
+ PN16 az 20 °C.

Instalace:

+ Kontrolni ventily GIRPI Ize instalovat horizontdlné i vertikdiné.
+ Vodotésné s minimdalnim protitlakem 1 bar.
+ Dodrzujte smér toku.

(117
. L | D oo LB A Z E
3 20 HCB3P20 | 1235 | 17 | 765 | 895 | 16
25 HCB3P25 129 17 | 765 90 | 19
— - - — - - 1-——1pP |2 32 HCB3P32 | 155 21 | 84 | 109 | 22

40 HCB3P40 189 32 102 135 26

83
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Technické listy
ZPETNE VENTILY

KONTROLNI VENTILY PRO MONTAZ MEZI PRIRUBY

Kotoucovy O-krouzek

Upinaci roub kotouce

Zavés

Téleso ventilu

Kotou¢

Ploché t&snéni (tl. 3 mm)

50 HCBS50 73 21 18 15 81

63 | HCBS63 | 90 | 32 | 18 | 15 8

OBECNE VLASTNOSTI

Materidly:

- Téleso @ zpé&tného ventilu GIRPI (pfirubovy) je z hnédého potravindrfského vstfikovaného CPVC.
* Kotou¢ @ je z cerného PPG.

- Tésnéni (@ a @) jsou z EPDM.

+ Upinaci Srouby kotouce jsou z nerezu.

- Zavés @ je z pozinkované oceli.

Rozmeéry:
« Viz tabulka vyse.

Sestava:

« Prirubou: Dvé& plochd té&snéni @ se doddavaiji s kontrolnim ventilem. PouZijte GIRPI pfiruby (ref. HCS), pfiruby vyztuzené
sklenénym vidknem (ref. BVR) a polyamidové pfiruby vyztuzené sklenénym vidknem (ref. BPA).

Oblast pouziti:

- Pouziti téchto kontrolnich ventild HCBS je stejnd jako u systému HTA® z CPVC (pitnd voda, ndpoje, pramyslové kapaliny,
zpracovani vody, bazény).

Pracovni limity:
 Max. pracovni teplota: 80 °C.
+ PN16 az 20 °C.

Instalace:

+ Kontrolni ventily GIRPI se instaluji pfednostné horizontdalné.
+ Vodéodolné s minimdlnim protitlakem 1 bar.



TABULKY CHEMICKE ODOLNOSTI

Informace nize v tabulce jsou vynatkem z francouzskych nebo zahrani¢nich dokumentd nebo jsou vysledkem nasich
zkousek. Nelze je povazovat za absolutni nebo jako zdruku, jelikoZ nejsou platné za véech konkrétnich pracovnich
podminek. Musi se také vzit v Uvahu povaha chemickych Iatek a jejich smési, pfitomnost necistoto, stupen vulkanizace
elastomerd, coz milze vést k odchylkdm u téchto udajd; platné jsou pouze vysledky praktickych zkousek. Nejsme

za uvedené informace odpovedni. Chemické Idtky jsou sefazeny abecedné.

Tabulka je pouze orientacni. V pfipadé pouziti mimo tfidy 2 a 4 podle ISO 10508 nds kontaktujte na
profispojky@profispojky.cz nebbo 274 776 066.

SPECIALNi POZNAMKA KE KOVOVYM DiLUM:

Nékteré vyrobky systému HTA® obsazuji mosazné nebo nerezové dily. Tyto dily jsou specidlné navrzeny pro
potrubi s pitnou vodou. Nicméné nékteré velmi agresivni pitné vody nemusi byt slucitelné s mosaznymi dily,

a zpUsobit jejich poskozeni. Osoby povéfené projektem (zhotovitelé, inzenyfi, investofi, atd.) proto musi ovéfit
kvalitu pitné vody u dodavatele vody a ujistit se, Ze voda je vhodnd pro mosaz. Pfed pouzitim je tfeba také
ovéfit pfidavana aditiva do chladicich siti (klimatizace — ohfev v jednosmérmém a vratném potrubi) s ohledem
na mosaz. Musite se obratit na vyrobce u pouZiti jiného nez je pitnd voda a klimatizace.

Vyznam symbolu:

2: Dobrd odolnost 0: Neni odolny (pouziti zak&zdno)
-: Neni testovdno EC: probihd zkouska k datu vydani

Obratte se na: tech-com.nicoll@aliaxis.com
A Tésnéni
CPVC Tésnéni EPDM Viton" FPM

Acetaldehyd

Amylacetat
Acetdt butylnaty
Ethylacetdt
Acetdt olovnaty
Octan sodny
Vinylacetdt
Aceton

Acetylen
Kyselina octovd 0-20 %
Kyselina octovd 20-30 %
Kyselina octovd 30-60 %
Kyselina octova 80-100 %
Ledovd kyselina octova

Kyselina adipova

Kyselina arsenovad 80 %
Kyselina benzoovd

Kyselina borita

Kyselina hydrobromovd 10 %
Kyselina uhli¢ita

Kyselina chloroctovd
Kyselina chlorovodikovd
Kyselina chlorovodikovd
Kyselina chlorovodikovd
Kyselina chlorosulfonova
Kyselina chromovd
Kyselina chromovd
Kyselina chromovd
Kyselina chromovd
Kyselina citronovd
Kyselina kyanovodikovd
Kyselina diglykolova
Kyselina fluorovodikova
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TABULKY CHEMICKE ODOLNOSTI

- . Tésnéni
CPVC Tésnéni EPDM Viton" FPM

Kyselina fluorovodikova 60 %

Kyselina fluoroboritd

Kyselina fluorokifemicita
Kyselina mravenci

Kyselina gallova

Kyselina glykolova

Mastné kyseliny

Kyselina hydrofluorokiemicita
Kyselina chlornd

Kyselina mlé¢na 28 %

NN OINMNIN OO

Kyselina laurovd
Kyselina linolovd
Kyselina maleinova 35%
Kyselina jable¢nd
Kyselina nikotinova
Bezvodd kyselina dusi¢nd
Kyselina dusi¢nd 30-50
Kyselina dusi¢nd 50-60 %
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Kyselina dusi¢nd 6
Kyselina dusi¢nd 6
Kyselina olejova
Kyselina stavelova
Kyselina palmitovd 100 %
Kyselina peroctovd ve smési s H O
Kyselina chloristd 1
Kyselina chloristd 7
Kyselina fosfore¢nd 0-25%
Kyselina fosfore¢nd 25-50 %
Kyselina fosfore¢nd 50-85%
Kyselina pikrova 1
Kyselina selenovd
Kyselina kfemicitd
Kyselina stearova
Kyselina sirova 0-40 %
Kyselina sirova 40-80 %
Kyselina sirova 80-90 %
Kyselina sirovd 95 %
Kyselina sificita
Kyselina tfislova
Kyselina vinna
Etylakryldt
Alkylalkohol 96 %
Amylalkohol
Butylalkohol
Etylalkohol
Metylalkohol 1
Propargylalkohol
Propylalkohol 1%
Hlinik

Siran draselno-chromity
Amidy

Aminy

Anhydrid kyseliny octové
Oxid sificity

Oxid sificity

Anilin
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TABULKY CHEMICKE ODOLNOSTI

- . Tésnéni
CPVC Tésnéni EPDM Viton" FPM

Antrachinon 2 - - - - 2 2

Arzenicitan sodny 2 2 2 - - 2 2
Asfalt 2 2 2 0 - - -

Koagulagni lazen
Fotografickd lazen
Benzaldehyd

Benzen

Benzodt sodny

Benzol

Cervend fepa (sladka stava)
Hydrogenuhli¢itan draselny
Hydrogenuhli¢itan sodny 36%
Dichroman draselny

Pivo

Hydrogendifluorid amonny
Hydrogensiran sodny
Disifi¢itan vapenaty
Hydrogensifi¢itan sodny
Boritan draselny

Borax

Bromi¢nan draselny
Kapalny brom

Etylenbromid

Bromid draselny

Bromid sodny

Butadien

Primdrni butanol

Sekunddarni butanol

Butylen

Butylfenol 100 %
Butynediol (erithriol)
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Uhli¢itan amonny
Uhli¢itan barnaty
Uhli¢itan bismutity
Uhli¢itan vapenaty
Uhli¢itan hofe¢naty
Uhli¢itan draselny
Uhli¢itan sodny (jedld soda)
Cellosolve
Chlore¢nan véapenaty
Chlore¢nan draselny
Chlore¢nan sodny
Anilin hydrochlorid
Fenylhydrazin hydrochlorid
Etylenchlorhydrin
Chlorbenzen
Chloroform
Allylchlorid

Chlorid hlinity

Chlorid amonny
Amylchlorid

Chlorid barnaty
Chlorid vapenaty
Chlorid médnaty
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TABULKY CHEMICKE ODOLNOSTI

- . Tésnéni
CPVC Tésnéni EPDM Viton" FPM

Ethylchlorid

Chlorid Zelezity
Chlorid zeleznaty
Laurylchlorid
Chlorid hofe¢naty
Chlorid rtutnaty
Methylchlorid
Methylenchlorid
Chlorid nikelnaty
Chlorid draselny
Chlorid sodny
Chlorid cinaty
Chlorid cinicity
Thionylchlorid
Chlorid zine¢naty
Chroman draselny
Chroman zine¢naty
Kresol 90 %
Kyanid stfibrny
Kyanid médnaty
Kyanid rtutnaty
Kyanid draselny
Kyanid sodny
Kyanid zine¢naty
Cyklohexanol
Cyklohexanon
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Dextrin 18 %
Dextroza

Dimetylamin

Dichlorethylen

Propylendichlorid

Dichroman draselny

Dichroman sodny

Oxid chlorigity (viz list 12)
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Kyseld voda pro Cistici minerdly
Bromovd voda

Chlorovd voda 5
Demineralizovand voda
Destilovand voda
Sladkda voda

Peroxid vodiku
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Peroxid vodiku
Peroxid vodiku
RUzovd voda
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Sland voda
Estery (v8echny)
Etery

Etyléter

Etoxyl
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Ferrikyanid draselny
Ferrikyanid sodny
Ferrokyanid draselny
Ferrokyanid sodny
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TABULKY CHEMICKE ODOLNOSTI

2 2 - -

Fluorid hlinity

Fluorid amonny
Fluorid médnaty
Fluorid draselny
Fluorid sodny
Formaldehyd
Fruktoza
Furfural
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Oxid uhli¢ity ve vodném roztoku
Zelatina
Glukdza
Glycerin
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Hexan

Tercidrni hexanol
Kuchyriské oleje
Surova nafta
Jemny surovy olej
Bavinikovy olej

Mazaci tuk

Lnény olej
Minerdini olej
Slévdrensky olej
Ricinovy olej
Chloralhydrat
Anilin hydrochlorid
Hydrochinon
Hydroxid hlinity
Hydroxid amonny
Hydroxid barnaty
Hydroxid vapenaty
Hydroxid hofe¢naty
Hydroxid draselny
Hydroxid sodny
Chlornan véapenaty
Chlornan sodny
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Parafin 2 0 2 | 2 | - ]| o | 2 | 2

Migko o2 2 | 2 1 2 [ - ] 2 | 2

Melasa

Melasa z tftinového cukru
Rtut

Metafosfore¢nan amonny
Methylethylketon
Merkahenzothiazoldt
Monochloramin
Monoethylenglykol
Monopropylenglykol
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Naftalen

Nafta

Nikotin
Dusi¢nan hlinity
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TABULKY CHEMICKE ODOLNOSTI

Dusi¢nan amonny 2 2 2 2 2 2 2
Dusi¢nan stfibrny 2 2 2 2 2 2 2
Dusi¢nan vapenaty 2 2 2 2 2 2 2
Dusi¢nan médnaty 2 2 2 2 2 2 2
Dusi¢nan zelezity 2 2 2 2 2 2 2
Dusi¢nan hofe¢naty 2 2 2 2 2 - -
Dusi¢nan rtutnaty 2 2 2 2 2 -
Dusi¢nan nikelnaty 2 2 2 2 2 2 2
Dusi¢nan draselny 2 2 2 2 2 2 2
Dusi¢nan sodny 2 2 2 2 2 2 2
Dusi¢nan zine¢naty 2 2 2 2 2 2 2
Dusitan sodny 2 2 2 2 2 2 -
Nitrobenzen 0 0 0 - - - -
Kyselina stearovda (nenasyceny alkohol) 2 2 2 - - - -
Oleum 0 0 0 - - - -
Oxychlorid hlinity 2 2 2 - - - -
Oxid fosfore¢ny 2 - - 2 2 2 2
Perboritan draselny 2 2 2 - - - -
Chloristan draselny 1% 2 2 2 2 2 2 2
Peroxid vodiku ve smési se stfibrem 2 2 - - - - -
Manganistan draselny 10 % 2 2 2 2 2 2 2
Peroxodisiran amonny 2 2 2 - - 2 2
Peroxodisiran draselny 2 2 2 2 2 2 2
Fenol 2 - - 0 0 - -
Fenylhydrazin 0 0 0 - - -

Fosgen (kapalina) 0 0 0 - - -
Fosgen (plyn) 100 % 2 - - 2 2 - -
Kysely fosfore¢nan sodny 2 2 2 2 2 2 2
Fosfore¢nan amonny (@amonny a neutrdlni) 2 - - 2 2 2 2
Tributylfosfat 0 0 0 - - - -
Fosfore¢nan trisodny 2 2 2 - - 2 2
Fosfore¢nan disodny 2 2 2 - - 2 2
Fosforovodik 2 2 2 - - - -
Dioktylftalat 0 0 0 - - - -
Tetraetylolovo 2 2 2 - - - -
Hydroxid draselny 2 2 2 2 2 - 0
Ovocnd duzina a stava 2 2 2 - - 2 2
Solanka 2 2 2 2 2 2 2
Mydla 2 2 2 2 2 - -
Diazotové soli 2 2 2 - - - -
Kfemicitan sodny 2 2 2 2 2 2 2
Roztoky pro postfibreni 2 2 2 - - - -
Stoddardovo rozpoustédlo 2 2 2 - - -
Hydroxid sodny 2 2 2 2 2 - 0
Sira 2 2 2 2 2 2 2
Siran hlinity 2 2 2 2 2 2 2
Siran amonny 2 2 2 2 2 2 2
Siran barnaty 2 2 2 2 2 2 2
Siran vépenaty 2 2 2 2 2 2 2
Siran médnaty 2 2 2 2 2 2 2
Siran zelezity 2 2 2 2 2 2 2
Siran zeleznaty 2 2 2 2 2 2 2
Hydroxylamin sulfat 2% 2 2 2 2 2 2 -




TABULKY CHEMICKE ODOLNOSTI

- Tésnéni
CPVC Tésnéni EPDM Viton" FPM

Laurylsulfat 2 2 2

Siran hofe¢naty 2 2 2 2 2 2 2
Methylsiran 2 2 2 - - - -
Siran nikelnaty 2 2 2 2 2 2 2
Siran draselny 2 2 2 2 2 2 2
Siran sodny 2 2 2 2 2 2 2
Siran zine¢naty 2 2 2 2 2 2 2
Sifi¢itan amonny 2 2 2 - - 2 2
Sifi¢itan barnaty 2 2 2 - - 2 2
Sifi¢itan sodny 2 2 2 - - 2 2
Sulfid vépenaty 2 2 2 2 - - -
Sulfid sodny 2 2 2 2 2 0 0
Tetrachlorid titanicity 2 0 0 0 0 - -
Tetrahydrofuran 0 0 0 - - - -
Thiokyanatan amonny 2 2 2 - - - -
Thiosiran sodny (nebo hypo) 2 2 2 2 2 2 2
Toluol nebo toluen 0 0 0 - - - -
Trichlorethylen 0 0 0 - - 2 -
Chlorid antimonity 2 2 2 2 2 2 2
Chlorid fosfority 0 0 0 - - - -
Trikresylfosfat 0 0 0 - - - -
Triethanolamin 0 0 0 - - - -
Triethylamin 2 2 - - - 2 2
Fluorid bority 2 2 2 - - - -
Trimethylolpropan 10 % 2 2 2 2 2 2 2
Mocovina 30 % 0 2 2 2 2
Mo¢ 2 2 2 2 2 2 2
Vino 2 2 2 2 - 2 2
Ocet 2 2 2 2 2 - -
Whisky 2 2 0 2 2 - 2 2
Xylen nebo xylol ‘ 0 ‘ 0 ‘ 0 ‘ - ‘ - - -
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Doporuéeni souvisejici s ndvrhem sité

OSETRENI POTRUBI

Pro zamezeni tvorby bakterii v sitich v domdcnosti doporucuji odbornici nékterd zdkladni opatfeni, mimo jiné:
* branit stani vody a zajistit dobry obéh vody,
* branit vodnimu kameni a korozi tak, Ze se navrhne sit pro domdci vodovod podle kvality vody a typu instalace,
- udrzovat teplou vodu na vysoké teploté (obecné mezi 50 a 60 °C) od bodu ohfevu v celém obvodu po vratny
obéh, fedit vodu co nejblize bodu pouZziti,
+ vybirat potrubni materidl, ktery nepodporuje vznik biofilmu,
+ dodrzovat varovdni v technickém ndvodu béhem téchto fdzi:
- pfiprava (pfed uvedenim do provozu),
- pfeddani,
- pfevzeti prostor pfed prvnim pouziti.

VAROVANI TYKAJICi SE PROVEDENI DEZINFEKCE

Pokud nehledé na tato opatieni dojde ke kontaminaci domovniho rozvodu studené a teplé vody bakteriemi, musi
provozovatel sité se napred pokusit najit a odstranit zdroj problému, zkontrolovat projekt a udrzbu sité, a pak
az pristoupit k desinfekci chemickymi Idtkami nebo tepelnym opracovdnim, které jsou az poslednim fesenim.

Provedeni desinfekce (tepelné &i chemické) se Casto obtizné provadi a efektivity Easto nezdvisi jen na intenzité,
ale i na dobé trvani, podminkdch pouziti a viastnostech vody. Pokud je o$etfeni desinfekci provedeno nesprdavng,
nebo se obtizné provadi, je obvykle mozné, ze:
- legionellu nelze z domdci sité zcela nebo trvale odstranit,
- toto osetifeni mlze poskodit nékteré materidly nebo zafizeni, které by mélo odolat korozi, jako je nerezovd
ocel, médéné dily nebo nékteré typy plastl nebo pryze.

Pfed provedenim dezinfekce musi sprdvce zafizeni zkontrolovat Uc¢inek desinfekce na materidlech pouzitych
v instalaci.

Osetfeni musi provést skoleny persondl, a musi dodrzet pokyny pro desinfekci vyrobce. Dezinfekce se musi zapsat
do deniku udrzby zafizeni (koncentrace, teplota, doba kontaktu).

nevratné sSkody. Zejména pokud:

2 Upozoriiujeme, Ze silnd nebo &etnd osetfeni mohou zkratit Zivotnost zafizeni nebo zpulsobit

- dojde k prekroceni koncentraci a podminek pouZiti uvedenych v listu 12.2,
- frekvence osetfeni je prili§ vysokd.



Doporuéeni souvisejici s ndvrhem sité

OSETRENI POTRUBI

Pripravek

Chlorové slozky vytvdrejici
chlornan (chlornan sodny,
chlornan vépenaty,
plynny chlornan)

Pouziti pro pribézné

(preventivni) osetfeni

1mg/I volny chlér

Pouziti pro jednordazové
(preventivni) osetienic

10 mg/I volny chlor na 8 h

Pouziti pro narazové
(zdsahové) osetieni®

100 mg/I volny chlérna1h
nebo 15 mg/I volny chlér na 24 h
nebo 50 mg/I volny chlér na 12 h

Dichlorisokyanurdt sodny

100 mg/I volny chlérna1h

10 mg/I volny chlor

ekvivalent pro 8 h nebo 15 mg/I volny chlér na 24 h

nebo 50 mg/I volny chlér na 12 h

(s pfidanym sodikem ne
nebo hydrogen sodikem)

Oxid chloricity 1mg/I volny chlor ne ne

Kyselina peroctovd ve smési
s peroxidem vodiku

Osetfeni bez chemie

50/60 °C v sitia < 50 °C jednorazové ogetfeni:
v bodé& pouziti 70 °C na 30 min

ne ne 1000 ppm H,O, ekvivalent pro 2 h

Tepelny Sok

Membrdanovd filtrace se

. . ano ne ne
stupném zadrzeni 0,2 mm

a: Doporucené nepretrzité metody osetieni byly ovéfeny pouze pro malé sité. Aktudini zkusenosti neumoznuiji rozsifeni téchto metod na vetsi sité.

b: Koncentrace dezinfekce je informativni. Odolnost materidlu sité na vybrané chemikdlie se musi pfedem oveéfit.

c: Maximalni doba trvani 12 hodin, podle koncentrace

d: Odolnost materidlu sité se musi pfedem ovéfit. Jednd se o nebezpecné posledni mozné feseni, které vyZzaduje sledovdni rizika pro persondll,
ktery proces oSetfeni provadi.

Pozn.: membrdanovd filtrace se mlze pouzit vyhradné v misté vystupu.
Zdroj: Kontrola rozvoje legionelly v domdcich vodovodnich sitich” - CSTB (Francouzské ,Védecké a technické centrum pro stavby”), zvefejné&no 14. biezna 2012.

Podle aktudliniho stavu znalosti za provoznich podminek sité na teplou a studenou vodu tfidy 2 podle ISO 10508 potrubni
systém HTA® nevykazuje zna¢né snizeni svych mechanickych viastnosti, pokud je vystaven vy$e popsanému osetreni.

Pro potvrzeni postupu dezinfekce a jeho vhodnosti doporuc¢ujeme, abyste se obrdatili na technickou podporu GIRPI
a vyrobce dezinfekce.

Nékteré hlavni ¢dsti sité obsahuji prvky z pryze (t&snéni, spojky hadic...), které mohou ndsledkem osetfeni starnout.
Proto zvyste frekvenci kontrol tohoto jevu pfi provozu u téchto dilli a pfipadné je vymérite.

VYPLACHOVANI INSTALACE PO DEZINFEKCI

Po dezinfekci sité a po jejim uvedeni do provozu nebo i po chemickém ndpravném osetfeni je nutné provést konecny
vyplach instalace a zkontrolovat, zda v ni nezdstala zadnd dezinfekce v roztoku.

Napfiklad podle francouzské normy DTU 60.1 P1-1-1 aktualizované v prosinci 2012 se pfi procesu dezinfekce pfi uvadéni
zafizeni do provozu: dezinfekéni roztok vypousti vystupy ven. Vyplachovani se provdadi otevienim véech kohoutkd na asi
2 hodiny.

HTA: OBJEM UVNITR TRUBKY V ZAVISLOSTI NA PRUMERU

i
16 1.8 6,2 0,0062 0,00012076 0,
20 2,3 77 0,0077 0,00018627 0,2
25 2,8 97 0,0097 0,00029559 0,3
32 2,4 13,6 0,0136 0,00058107 0,6
40 3 17 0,017 0,00090746 09
50 3,7 21,3 0,0213 0,00142459 14
63 4,7 26,8 0,0268 0,00225527 2,3
75 56 319 0,0319 0,0031953 3,2
90 6,7 38,3 0,0383 0,00460603 4.6
110 8,1 469 0,0469 0,00690678 69
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Q4

CHLADICI A JINE KAPALINY

Obecné chladici/topné (8 °C / 50 °C) takzvané reverzni potrubni klimatizace nevyzaduji pfidavani nemrznouci kapaliny,
protoze pouziti téchto kapalin by znamenalo nutnost navysit parametry nékterych prvkd sité.

Pokud je nutné v siti pouzit nemrznouci smés, nebo kapalinu proti korozi nebo bakteriim, kompatibilita této kapaliny
s HTA® se musi ovéfit u vyrobce nebo u technické pomoci GIRPI:
tel: 274 776 066 nebo profispojky@profispojky.cz

Monopropyleneglycol (MPG) neni kompatibilni
s CPVC materialem.

Upozoriiujeme, ze pro chladici ¢i ledovou vodu je nejvhodnéjsi systém KRYOCLIM® de GIRPI.

« Chladici klimatiza¢ni jednotky (napf. vétraky, chladici panely, nosniky) mohou obsahovat stopy kovovych obrabécich
mazacich olejl (obvykle se nachdazeji v civkdach). Tyto oleje nejsou kompatibilni s CPVC a mohou poskodit fungovdni sité.

+ Nesete odpoveédnost za to, Ze vas dodavatel zajisti Cistotu civek pii doddni.
« Pfipravky obsahujici: estery, ethoxyly, aminy nejsou s CPVC kompatibilni.

+ Kapalina proti korozi na bdzi kiemiku &i fosfatu zplsobuji korozi dild EPDM u pruznych expanznich spojd. Jejich poufZiti je
zakdzdano. Obecné, kompatibilita kapalin proti korozi s pruznymi expanznimi spoji se musi ovéfit u jejich vyrobce.

« HTA® neni vhodny pro pfenos tlakovych rozpoustédel v centralizované kuchyni.



Klimatizaéni sit
RADY A VAROVANI OHLEDNE KLIMATIZACE
S TEPELNYMI CERPADLY

OBECNA VAROVANI PLATNA PRO VSECHNY INSTALACE

V kazdém pfipadé se musi zejména dbdt na &istotu a absenci olejovych stop u koncovych zafizeni (v&traky, chladici
nosniky atd.), instalatér je odpovédny za to, ze se obrati na dodavatele nebo vycisti koncova zafizeni.

Aby nedoslo k nechténému zaneseni oleje nebo syntetického oleje do potrubi HTA®, sit HTA® se musi oddélit
od tepelného cerpadla. Obé sité se oddéli pomoci tepelného vyméniku instalovaného mezi primdrni sit z jiného
materidlu a sekundarni sit z HTA®, podle schématu nize.

D

>

Echangeur
a plaques

PAC

A Nedodrzeni vySe uvedenych doporucéeni rusi zaruku ze strany GIRPI.

UDRZBA SITE
Aby nevznikaly usazeniny v rozvodu a okolo trubek, musi se zabrdnit vzniku korozi z ddvodu rliznych usazenin:
- Pravidelnd vizudini kontrola stavu Cistoty sité.

- Jakmile zjistite protékdni, zkontrolujte absenci koroze nebo prasklin pomoci endoskopie, ultrazvuku nebo
pomoci magnetického/elektrického pole (Foucaultovy proudy).

UDRZBA CHLADICIi JEDNOTKY

Béhem Zivotnosti jednotky se musi provést kontroly a zkousky v souladu s platnymi nafizenimi.
Jakékoli netésnosti nelze tolerovat. Ucinte vée, aby nedochdzelo k netésnostem a pifi zjisténi provedte ihned ndpravu.

Kazdy proces odbéru vzorku a vyprazdnéni chladici kapaliny v primérnim okruhu musi provést kvalifikovany technik
pomoci upraveného materidlu.

Kazdoroéni Ukony kontroly budou zapsdny v knize udrzby.

U velkych strojd se musi provést i kontrola vibraci pfi prvnim spusténi a pravidelné se kontrolovat bé&hem provozu.

UDRZBA PRIMARNIHO OKRUHU (OBSAHUJICI CHLADICI KAPALINU)

Potrubi se musi dokonale pred pouzitim vycistit, vypldchnout, a také i tepelné vymeéniky chladici jednotky, vymeéniky
koncovych zafizeni (v&traky, chladici nosniky atd.).

Technik musi zajistit, Ze instalované jednotky budou fadné Cisté pred odddnim a ze nemrznouci kapalina bude v souladu
s instalovanymi materidly (t&snéni, potrubi).

Provedte vSechna opatfeni, aby nedoslo ke vzniku kalu.
Systém se musi vzdy udrzovat v perfektnim provoznim stavu.

Osoby povérené udrzbou klimatizace a &isténim je musi chrdnit alespon pred tfemi probléemy:
1) Vnitini koroze potrubi, kterd vede ke vzniku dér a prasklin.
2) Vibrace pfendadené na Urovni vymeéniku, které mohou zplsobit prasknuti potrubi.
3) Zmrznuti chladici kapaliny.
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POPIS PRO SPECIFIKACI

Potrubni systém se syntetického materialu (CPVC) v primérech 16 az 160 mm pro domdci rozvody teplé a studené vody.

IDENTIFIKACE-ROZSAH

Systém je tvoren:

+ CPVC trubkami a armaturami v barvdch po celé plose. Barva trubky usnadriuje rozli§eni mezi: rozvod studené vody
(oranzovd) a teplé vody (hnéda),

« trubky jsou doddavdany v plastovych séccich a s ochrannymi krytkami, aby byla zajisténa Cistota instalace,

« velky sortiment CPVC armatur se zavitovymi mosaznymi vlozkami, aby bylo mozné bezpecné napojit kovové zdvitové
dily sité,

« kompletni sortiment CPVC / mosaznych smidenych armatur pro instalaci kontaktnich nebo ponornych &idel teploty
podle navrhu vyrobce, aby se snadno sledovala teplota vody v siti.

« Ur¢eny Cistici prostfedek a svafovaci polymer, uréen jako vhodny pro pitnou vodu, svafovaci polymer se pouzivd joko
spojovaci prvek, ktery md rozliSovaci oranzovou barvu, aby se snadno realizovaly projekty a nedochdzelo k chybdm
na miste,

« sortiment CPVC expanznich kompenzdtorl a nosnych svorek, které funguji jako voditka, umoznuji smrstovani
a roztahovdni, které se musi vzit v Uvahu, a také doporuceni vyrobce.

KVALITA-CERTIFIKACE:
+ Systém je doddvdn od spole¢nosti s certifikaci ISO 9001 a ISO 14001.

- certifikait kvality ATEC od CSTB: ATEC = NF certifikdt, kde chybi prislusnd norma, CSTB = Védecké centrum pro
stavebnictvi pro trubky a armatury o prdmérech 16 az 160, a pro ndsledujici pole pouziti: rozvody teplé a studené vody
v domdcnosti, tfida 2 (podle EN ISO 15877), s pisemnou zdrukou vyrobce.

« Trubky i armatury pro rozvody teplé a studené vody v domdcnosti maji certifikat ACS.

« SloZzeni polymeru vyhovuje evropskému seznamu povolenych Idtek, potvrzeno certifikéitem nezdvislé evropské
organizace.

« Protipozarni odolnost systému podle euro tfidy: B-s1-dO, certifikovéino podle EN 13501-1 normy.

Armatury musi projit tlakovou vélcovou zkouskou pii 20/60 barech, v intenzité: 5000 cykld za hodinu pfi frekvenci 1Hz
u prmérd 16 az 90, 2500 cykll za hodinu pfi frekvenci 0,42 Hz u préimérd 110 az 160, podle normy NF T 54-094.

Potrubi ponese znak certifikace kvality a také informace pro dosledovdni jeho vyroby.

OSETRENi JAKO PRVENCE PROTI BAKTERIIM A DEKONTAMINACE

S ohledem na stavaijici rozvoj nékterych bakterii v sitich DHCWS musi byt trubky CPVC a armatury odolné, beze zmén
Vv jejich mechanickych vlastnostech, pfi preventivnim a lé¢ebném zdsahu dekontaminace podle doporuceni
francouzského ministerstva zdravotnictvi v t&chto dokumentech. ,Kontrola rozvoje legionelly v domdcich vodovodnich
sitich”- CSTB (Francouzské ,Védecke a technické centrum pro stavby”), publikovdno v bieznu 2012.

POMOC

Vyrobce je schopen nabidnout profesiondini skoleni pro zavddéni tohoto systému, na misté nebo ve svych prostordch.
Oddeéleni technické pomoci vyrobce bude schopno vyhotovit vykresy podle obecné dokumentace dodané smluvni
spole¢nosti povéfenou projektem, anebo navrhnout feseni pro zvlddnuti rozpindni a smrstovani v siti.

UDRZITELNOST

Systém bude mit environmentdlni a zdravotni datovy list (EHSDS) v souladu s normou NF EN 15804+A1 a jejim ndrodnim
doplnkem XP PO1-064CN. Systém bude recyklovatelny po celou dobu existence rozvodu.



BUREAU VERITAS BUREAU VERITAS

Certification Certification

GIRPI

Cet organisme fait partie d'une certification multisite

GIRPI

Cet organisme fait partie d'une certification multisite

RUE ROBERT ANCEL
76700 HARFLEUR - FRANCE

RUE ROBERT ANCEL
76700 HARFLEUR - FRANCE

Bureau Veritas Certification France certifie que le systéme de management de l'organisme

Bureau Veritas Certification France certifie que le systéme de management de I'organisme ertirication | Lo CornS) &
susmentionné a été audité et jugé conforme aux exigences de la norme :

susmentionné a été audité et jugé conforme aux exigences de la norme :
Standard

ISO 14001:2015

Domaine d’activité

Standard

1ISO 9001:2015

Domaine d’activité

PRODUCTION ET COMMERCIALISATION DE SYSTEMES DE

CONCEPTION, PRODUCTION ET COMMERCIALISATION DE SYSTEMES
CANALISATION EN MATERIAUX DE SYNTHESE.

DE CANALISATION EN MATERIAUX DE SYNTHESE.

PRODUCTION, MARKETING AND SALE OF PIPING SYSTEMS

DESIGN, PRODUCTION, MARKETING AND SALE OF PIPING SYSTEMS MADE OF SYNTHETIC MATERIALS.

MADE OF SYNTHETIC MATERIALS.

Date d'entrée en vigueur : 18 mai 2021 Date d'entrée en vigueur : 18 mai 2021

Sous réserve du continu et satisfai du systéme de management de

Sous réserve du fonctionnement continu et satisfaisant du systéme de management de
I'organisme, ce certificat est valable jusqu’au : 09 avril 2024

I'organisme, ce certificat est valable jusqu’au : 09 avril 2024

Certificat n° : FR064950-1 Date: 16 juin 2021
Affaire n°: 9525621

Certificat n° : FR064951-1 Date: 16 juin 2021
cofrac

Affaire n°: 9525621
Laurent CROGUENNEC - Président . Z

Adresse de lorganisme certificateur : Bureau Veritas Certification France.
Le Triangle de Arche -9 Cours du Triangle - 92937 Paris La Défense

cofrac

Laurent CROGUENNEC - Président -

Adresse de lorganisme certificateur : Bureau Veritas Certification France
Le Triangle de Arche -9 Cours du Triangle - 92937 Paris La Défense

Des informati tle pe certificat ainsi que Iapplicabllité =+
des peuvent en consultant forganisme.
Pour vérifer a validité de ce certficat, vous pouvez téléphoner au : + 33 (0)1 41 97 00 60.

Des informati tle pe ficat ainsi que I'applicabilite

des du systéme de étre obtenues ‘organisme.
Pour verifier la validité de ce certificat, vous pouvez téléphoner au : + 33 (0)1 41 97 00 60.

INSTITUT PRO TESTOVANI A CERTIFIKACI, a.s. L
tfida Tomase Bati 299, Louky, 763 02 Ztin, Ceska repubiika n
Divize CSI — Centrum stavebniho inzenyrstvi

AUTORIZOVANA OSOBA €. 224
Rozhodnuti 0 autorizaci & 11/2023 ze dne 7. stpna 2023

vydéva

CERTIFIKAT VYROBKU
€. 26 0007 V/IAO

V souladu s ustanovenimi §5, adst. 2, natizeni viady & 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické
pozadavky na vybrané stavebn! vjiodky, ve znéni nafizeni widdy &. 31212005 St., nafizeni viady .
215/2016 Sb. a natizen( viady & 1182024 Sh. (NV 163}, Autorizovana osoba &. 224 potvrzuje, 7e u
stavebnino virabku

Trubky a tvarovky z chlorovaného polyvinylchioridu (PVC-C), insta-
lagni systém HTA®, pro tlakové rozvody pitné a teplé uzitkové vody,
416 mm -~ d 63 mm, PN 25

d 25 mm—d 160 mm, PN 16

uvadénéno na trh spolegnost!

PROFI SPOJKY s.r.o.

HostivaFska 497/34, 102 00 Praha 10, Ceska republika
DIC: €221111651

2 mista viroby
GIRPL
Rue Robert Ancel, 76700 Harfleur, Francie

pfgzkcumala pfedlozené podklady, provedla pogatedni zkausku typu vyrabky na vzorku a posoudila
zplisob kontroly wjrabkd a zjistila, 2e uvedeny vyrobek spluje zakladnl pozadavky nafizeni viady,
konkretizované v uréené norme CSN EN 1SO 15877-2, CSN EN SO 16877-3, ESN EN 1SO 45877-5,
Autorizovanad osoba €. 224 zjistia, ze zplisob kontroly vyrobkd odpovida phislusné technické
dokumeptaci a zabezpeduje, aby vjrobky dodavané na trh spifiovaly poZadavky stanovené shora
i ickymi normami a technické dokumentaci podie §4, odst. 3, NV 163.
Centifikat byl» vydan na 2akladé Protokoll o certifiaci & 795200339/2026 ze dne 8. 1. 2026,
Ktery obsahuje zavery zjistovani a ovéfovani, vysledky zkousek a zakiadn( popis vyrobku, nezbytny
pro jeho identifikaci.
T§nro certifikd 2Gstavd v platnosti po dobu, po Kerou se pozadavky stanovené v technickych
pledpisech nebo norméch, na leré byl uveden odkaz, nebo vyrobni podminky v misté vyroby
i 2plisob kontroly virobkis vyrazné nezméni.
Aulonzovans osoba &. 224 provéddi nejméns jedenkrdt za 12 mésiciy dohled nad Fsdnym fungovénim
kontroly wyrabka, adebir vzarky virobka, provadi jejich zkousky & posuzuje, zda viastnosti vyrobku
dpovidaji normam podie i §5 vyde nafizeni viddy. Pokud autorizovang osoba &,
224 Zjisti je zrusdit neby L rtifikat.

Vydano ve Zling, 08-01-2026
. 5 Mgr, Jiri Hes
25 o pledstalitel Autorizované osoby &, 224

HTA® (dfive System'O) méa environmentdlni a zdravotni datovy list (EHSDS).
Technické listy jsou k dispozici na: www.inies.fr nebo na www.declaration-environnementale.gouv.fr



ZPRACOVANI PLANU A DISPOZIC

Tym odbornych technikd, ktery vam bude k dispozici
v pribéhu celého projektu:

- Pldn s odkazy na vSechny spoje.

- Seznam viech pozadovanych dild (dispozice).

- Uréeni kotvicich bodU, svorek atd.

- Knihovna CAD detaill a BIM objekty.

Kontakt: profispojky@profispojky.cz

TECHNICKA PODPORA:
274776 066

Linka pomoci, kterd vém zodpovi véechny
dotazy a pomUze vam realizovat projekty
za co nejlepsich podminek.

SKOLICIi STREDISKO

Skolici stfedisko (souc¢dst systému daldiho odborného
vzdélavani) dkoli zadavatele a montazni firmy
v riznych montdznich technikdch.

Moznost pfitomnosti na stavbé a informace
0 pouzivani sortimentu pro instalaéni tymy.

DiL NA MiRU

Dilna schopnd vyrobit pro vds
specidlni dily.

Kontaktujte nds ohledné cen
a dodacich Ihat.

ce Inuitils

NICOLL je ochranna znamka spoleénosti Raccords & Plastiques Nicoll SAS. Girpi a HTA® jsou ochranné znamky spoleénosti Girpi SAS. Viechna préva vyhrazena

Vaechny ostatni uvedené znacky jsou viastnictvim prislusnych viastniké. llustrace a fotografie jsou nesmluvni. Agen



PROFI SPOJKY s.r.o.
IC 21111651

DIC CZ21111651
) i Kontakty:
s.'dl? flrmy. www.profispojky.cz
Hostivarska 497/34 objednavky@profispojky.cz
102 00 Praha 10 profispojky@profispojky.cz
Firma je zapsana
v obchodnim rejstiiku,
vedeném Meéstskym

soudem v Praze,

oddil C,
vlozka 396954,
dne 10. 01. 2024
Obchodni zastupci:
Sklad a postovni adresa: TCR +420274 776 066
Kraini 801 + 420 703 338 433
050 Z”] . +420 739 662 732
esenice TSK + 420 734 570 363
Technické poradenstvi:

+ 420 274 776 066
+ 420 733 256 228




